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Specifications
Specifications are subject to change without notice.
Specification Details
Dimensions (W x H x D) 20 x 75 x 40 cm (7% *x 29% x 15%in.)
Weight 8.5 kg (18% Ib)
Package height Minimum: 10 cm (3.94 in.)
Maximum: 36 cm (14.17 in.)
Package diameter Maximum: 20 cm (77% in.)
Purge gas supply Pure CO; or Ny (with a minimum 99.8% purity)
Gas supply pressure Minimum: 0.8 bar (12 PSI)

Maximum: 3 bar (43 PSI)

Gas supply flow 10 to 50 mL/min

General information

In no event will the manufacturer be liable for direct, indirect, special, incidental or consequential
damages resulting from any defect or omission in this manual. The manufacturer reserves the right to
make changes in this manual and the products it describes at any time, without notice or obligation.
Revised editions are found on the manufacturer’s website.

Safety information

The manufacturer is not responsible for any damages due to misapplication or misuse of this product including,
without limitation, direct, incidental and consequential damages, and disclaims such damages to the full extent
permitted under applicable law. The user is solely responsible to identify critical application risks and install
appropriate mechanisms to protect processes during a possible equipment malfunction.

Please read this entire manual before unpacking, setting up or operating this equipment. Pay
attention to all danger and caution statements. Failure to do so could result in serious injury to the
operator or damage to the equipment.

Make sure that the protection provided by this equipment is not impaired. Do not use or install this
equipment in any manner other than that specified in this manual.

Use of hazard information

ADANGER

Indicates a potentially or imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.

AWARNING

Indicates a potentially or imminently hazardous situation which, if not avoided, could result in death or serious
injury.
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ACAUTION

Indicates a potentially hazardous situation that may result in minor or moderate injury.

NOTICE

Indicates a situation which, if not avoided, may cause damage to the instrument. Information that requires special
emphasis.

Precautionary labels

Read all labels and tags attached to the instrument. Personal injury or damage to the instrument
could occur if not observed. A symbol on the instrument is referenced in the manual with a
precautionary statement.

This is the safety alert symbol. Obey all safety messages that follow this symbol to avoid potential
injury. If on the instrument, refer to the instruction manual for operation or safety information.

This symbol indicates a potential pinch hazard.

Electrical equipment marked with this symbol may not be disposed of in European domestic or
public disposal systems. Return old or end-of-life equipment to the manufacturer for disposal at no
charge to the user.

This symbol indicates the need for protective eye wear.

This symbol indicates the need for protective hand wear.

Product overview

The beverage package sampler system is used to measure the gas concentrations of a beverage.
There are two different models of the beverage package sampler: one for wine (or still liquids)
sampling and the other for beer (or carbonated liquids) sampling. Refer to Table 1 and Figure 1.

Table 1 Sampling systems

Sampler Application Examples

Model 29971 on page 5 Non-carbonated liquids and liquids without | Wine, mineral water, etc.
suspended particles

Model 29972 on page 7 Carbonated liquids and liquids with Beer, mineral water, sparkling wine,
suspended particles fruit juices, alcopops, etc.
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Figure 1 Beverage package sampler
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4 Orange securing handle
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5 To indicating instrument

3 Piercing lever

6 Package sampler sensor

Model 29971

Model 29971 measures gas concentrations in wine or non-carbonated liquids. Refer to Figure 2 and

Replacement parts—Piercing head on page 20.

For wine sampling, use the model 29971 with the piercing head model 29973 pre-assembled. Refer
to photo R in Figure 2. The piercing needle assembly (R3 in Figure 2) pierces wine bottles with all
type of corks and has a moveable stainless steel needle within a fixed cylindrical tube. The piercing
head holder plate (R6 in Figure 2) has a sealing assembly for a perfect seal between the bottle corks
and the external medium. Make sure that the silicone sealing plug (R4 in Figure 2) is included for a

correct and tighter seal.
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Photo Q 29974, Photo R 29973

Figure 2 Piercing heads
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Model 29972
Model 29972 measures gas concentrations in beer or carbonated liquids. There are two models:

» Model 29972 is used with an electrochemical (EC) sensor.
* Model 29972.M is used with a luminescent dissolved oxygen (LDO) sensor.

The two models include the piercing head model 29974 pre-assembled. Refer to photo Q in Figure 2
on page 6.

The piercing needle assembly (Q3 in Figure 2 on page 6) pierces cans, metal or plastic caps or
crowns used in the beer industry. The piercing assembly has a piercer tube surrounded by a rubber
seal (Q4 in Figure 2 on page 6) for a perfect sealing between the bottle cap and the external
medium, within which the stainless steel cylindrical sampling tube can move. There are two types of
piercing knifes (Q35 in Figure 2 on page 6):

* Model 28072 for piercing metal caps
* Model 29979 for piercing PET bottles or plastic caps

Theory of operation

The beverage package sampler is used with an ORBISPHERE indicating instrument for analysis of
the oxygen, carbon dioxide and/or nitrogen gas content of a beverage. The ORBISPHERE indicating
instrument is supplied separately.

The indicating instrument reads and shows the measurement data from the package sampler sensor.
The indicating instrument is available in a portable, panel or wall mount version. Different indicating
instruments can be used. Refer to the indicating instrument documentation for additional information
(e.g., installation procedures, electrical connections).

The beverage package sampler holds the package sample being analyzed. A separate supply of
forcing gas moves the package liquid to the flow chamber, where the senor is installed. The sensor
and flow chamber are installed on the side of the sampler in a special sensor holder. The flow
chamber pulls liquid samples from the beverage sampler (e.g., bottle, can) to the sensor for analysis.
Different types of flow chambers are available for the different beverage package sampler
applications. The indicating instrument senses and shows on the display the package gas
concentration. The complete system supplies electrical and liquid connections to the instrument, to
the sensors and to the gas supplies.

Note: This manual is applicable to the ORBISPHERE Beverage Package Sampler models 29971 and 29972. Refer

to the user manual supplied with the gas analyzer indicating instrument that is used with the beverage package
sampler.

Product components

Make sure that all components have been received. If any items are missing or damaged, contact the
manufacturer or a sales representative immediately.

» Beverage package sampler
* Flow chamber

+ Package sampler sensor: The sensor supplied is based on the instrument model and the beverage
sampler application. One of the package sampler sensors that follow:

» Electrochemical (EC) sensor for dissolved oxygen
» Luminescent Dissolved Oxygen (LDO) sensor
» Carbon dioxide (CO,) sensor
» Nitrogen (N;) sensor
+ Plastic tubing for liquid connections, 5 m (16.40 ft)
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+ Short length plastic tubing for purge gas exit connection, 8 cm (3.15 in.)

Installation
ADANGER
Multiple hazards. Only qualified personnel must conduct the tasks described in this section of the
document.

Installation overview

Figure 3 shows the electrical, liquid and gas connections for a typical sensor installation.

Figure 3 System schematic—Electrical, liquid, and gas connections
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1 Gas flow 6 Liquid drain 11 Sampling tube
2 Regulator 7 Purge gas exit 12 Forcing gas entrance port
3 Indicating instrument 8 Sensor 13 Forcing and purge gas
4 Connectors 9 Liquid flow
5 Temperature sensor 10 Beverage sampler
Assemble the EC/TC sensor
NOTICE
If tubing replacement is necessary, make sure to use material of low gas permeability, such as flexible nylon,
PVC, or tygon for tube replacement. Do not use metal tubing or damage to the brass connectors can occur.

Refer to Figure 4 and do the steps that follow to assemble the system:
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5.

. Carefully put the flow chamber on the sensor head in the sensor holder (E). Make sure not to

touch the membrane or damage to the membrane can occur. Tightly screw the sensor collar to
attach the flow chamber into its location.

Put the LEMO plug that is on the end of the sensor cable into the sensor socket of the indicating
instrument.

Connect approximately 25 cm of plastic tube from the top of the piercing head (A) to the inlet
Swagelok fitting on the flow chamber.

Connect the gas supply as follows:

a. Connect the gas supply to the 6 mm brass Swagelok gas supply connector assembly (D) on
the sensor holder (E) with a nylon tube.

b. Connect the brass Swagelok gas supply to the lower piercing column Swagelok assembly (C)
with a nylon tube.

c. Use the knurled screw (B) on the same black block as the gas inlet port as a gas on/off valve.

Note: Use nitrogen or carbon dioxide as the forcing gas supply based on the beverage package application.
Make sure that all Swagelok fittings are tight.

Figure 4 EC/TC sensor sampler assembly

®

Assemble the LDO sensor

If tubing replacement is necessary, make sure to use material of low gas permeability, such as flexible nylon,
PVC, or tygon for tube replacement. Do not use metal tubing or damage to the brass connectors can occur.

Refer to Figure 5 and do the steps that follow to assemble the system:

1.
2,

Install the U-shaped ring to hold the flow chamber on the correct position (D).

Put the flow chamber in the correct position (D). Make sure that the tubing points to the front.
Tighten the screws of the U-shaped ring to attach the flow chamber into its location.

Install the LDO sensor in the flow chamber. Tighten the screw in the collar on the LDO sensor to
the flow chamber.
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4. Putthe LEMO plug that is on the end of the sensor cable into the sensor socket of the indicating
instrument.

5. Connect the inlet tube of the flow chamber to the (A) position on the top of the piercing head.
Note: Use two open-end wrench (16 and 15 mm) to firmly tighten the assembly. Make sure not to damage the
POM part.

6. Cut the correct length of plastic tube to connect the outlet of the flow chamber to the waste.
Connect the tube to the valve outlet of the flow chamber.

7. Connect the gas supply to push the liquid through the flow chamber. Use a nylon tube to connect
the gas supply to the lower piercing column Swagelok assembly (C). A knurled screw (B) that is
on the same black block as the gas inlet port operates as a gas on/off valve.

Note: Use nitrogen or carbon dioxide as the forcing gas supply based on the beverage package application.

8. Make sure that all Swagelok fittings are tight so the beverage package sampler operates
correctly.

Figure 5 LDO sensor sampler assembly

Connect the gas purge

Do not put the CO, or N, sensor into a liquid sample until the purge gas connection is complete. Water can
condense in the measuring chamber if the unit is not operating and damage to the sensor will occur.

Use stainless steel or plastic tubing (e.g., nylon, tygon or PVC) to connect the gas purge line to the
sensor.

1. Use a 14 mm wrench to attach the purge gas tube to the 6 mm Swagelok fitting that is on the
sensor.
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For the first intallation, tighten the fitting by hand. Use the wrench to tighten the fittings another V4
turn.

2. Install the purge gas outlet with the supplied short length plastic tube. Put the plastic tube in the
orifice opposite the purge gas inlet and push firmly. To remove the tube, push on the ring around
the tube and pull.

3. Make sure that there is no loss of purge gas supply while the sensor is in a liquid sample and
always when the sensor is in line. If necessary, use a backup purge gas cylinder and an
automatic change-over valve, which operates when the first cylinders gas supply has expired.
Change-over valves are frequently known as flip-flop valves and are available from local gas
regulator suppliers.

4. Examine the purge gas flow rate as follows:

a. Connect the sensor to the instrument. Set the instrument to on. The inner solenoid valve in
the sensor opens and lets the gas to flow.

b. Put the open end of the exit tube in water.

c. Adjust the gas flow rate so that there is a minimum of three bubbles each second.

d. Remove the exit tube from the water.

Note: Do not keep the exit tube in the water, because water can go back in the tube and cause damage to
the CO, sensor.

Install a regulator and filter (optional)

When the beverage package sampler is used for analysis of the CO, or N, content of a liquid, a TC
sensor is used. TC sensors must have a constant supply of purge gas for operation. The regulator
keeps a constant pressure of the purge gas to the TC sensor.

Use the optional ORBISPHERE model 29089 regulator and filter to make sure that the purge gas is
dry and kept at a correct pressure. The regulator is connected in-line with the purge gas supply,
directly to the purge gas entry port of the TC sensor. Install the regulator with the supplied stainless-
steel tubing connected to the CO, or N, sensor. Make sure to install the regulator vertical (+5%).
Obey the flow direction: from left to right (with the gauge in the front). Refer to Figure 6.

A gauge on the regulator shows the pressure of the gas. Turn the pressure adjuster knob on the top
of the unit to adjust the pressure of the purge gas. Refer to Specifications on page 3 for the correct
gas pressure.

Make sure to drain the condensate at periodic intervals for a correct compressed air filter
maintenance. Open the condensate bleed screw to blow the moisture with pressure. Refer to
Figure 6.The filter is made of sintered metal. An O-ring keeps the filter in the correct position when
the filter bowl is removed. Clean or replace the filter if the filter becomes heavily contaminated. Use
rinsing water and compressed air to clean the filter.
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Figure 6 Model 29089 regulator and filter

Inlet, 6 mm (1/4 in.) Filter

Gauge

Filter holding nut

Pressure adjuster Filter cover
Outlet, 6 mm (1/4 in.)

Coverplate (behind gauge)

Condensate bleed screw

A B WIN|=

Model 31560 or 31590—N, sensor
Use pure CO, from a cylinder for the purge gas for N, sensors. Make sure that the flow rate and
pressure do not exceed the values in Specifications on page 3.

Note: Do not use more than the recommended purge gas pressure. Too much pressure will inflate the sensing
membrane and give incorrect measurements.

Model 31460 or 31490—CO, sensor

Use nitrogen for the purge gas for CO, sensors. A source of reasonably pure purge gas is necessary
(e.g., 99.8%). Install a sub-micron filter before the CO, sensor if clean, dry air or bulk nitrogen is used
as purge gas. Make sure that the flow rate and pressure do not exceed the values in Specifications
on page 3.

Note: Do not use more than the recommended purge gas pressure. Too much pressure will inflate the sensing
membrane and give incorrect measurements.
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Install the optional piercing head

The system has one of the two piercing head models installed: 29973 or 29974. Refer to the steps
that follow to change the piercing head if necessary.

ok h=

Ne

Push up the piercing lever to a vertical position to lift the piercing unit.

Lock the piercing unit with the orange vertical handle.

Disconnect the beverage outlet tubing from the top of the piercing head (A in Figure 4 on page 9).
Disconnect the gas inlet tubing from the bottom of the piercing head (C in Figure 4 on page 9).
Remove the two Allen-head screws that attach the piercing head support plate to the moveable
piercing unit.

Remove the two Allen-head screws that attach the piercing column to the piercing arm of the unit.
Remove the piercing head.

8. Tighten the new piercing head to the piercing arm of the unit with the two bolts. Make sure that

the Swagelok fittings points towards the inlet and outlet plastic tubes.

9. Tighten the new piercing head support plate to the moveable piercing unit with the two bolts.

1

1

0. Connect the gas inlet plastic tube to the bottom of the piercing head on the bottom black block (C
Figure 4 on page 9).

1. Connect the beverage outlet plastic tube to the top of the piercing head on the top black block (C
Figure 4 on page 9).

Connect the indicating instrument

The electrical connections for the indicating instrument are on the rear panel of the instrument. The
rear panel has a power connector for the power cable and a LEMO-10 connector for the O,, CO, or
N, sensor that is used with the beverage sampler. Refer to the indicating instrument documentation
for installation information.

Startup

ACAUTION

A Personal injury hazard. Glass components can break. Handle with care to prevent cuts.

Before measurements are started, do the steps that follow:

1.

Make sure that the indicating instrument is correctly installed and configured. Refer to the
indicating instrument documentation.

2. Make sure that the connections between the indicating instrument and the sensor(s) on the

beverage package sampler are correct.

3. Always keep the indicating instrument energized to make sure that TC sensors are continuously

purged when the sensors are used in a liquid sample.
Note: The instrument is configured to continuously purge automatically while set to on.

4. Examine and prepare the sensors as follows:

a. Examine the oxygen sensor (EC). Shipping conditions can adversely have an effect on
oxygen sensors. Prepare the sensor for use. Refer to the maintenance section of the EC
Sensor documentation.

b. Examine the oxygen sensor (LDO). Prepare the sensor for use. Refer to the sensor
documentation.

c. Examine the TC sensor purge gas supply. Make sure that the gas supply operates before the
CO, or N, sensors are installed in-line. When the TC sensors are in touch with a liquid
sample, damage to the sensor can easily occur if the purge gas is not operative. Refer to
Connect the gas purge on page 10.
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5. Make sure that the gas pressure is 0.5 to 1 bar more than the dissolved CO, pressure of the
sample. Do not exceed the maximum permitted pressure for the package (bottle or can) or the
package could explode. For measurements with TC sensors, it is important to use the same
forcing gas pressure for both: calibration and gas measurement operations.

6. Shake the package, if applicable. In some beverage sampling applications, it is necessary to
shake the beverage packages to equilibrate the contents of the package. Use a reciprocating
shaker for a minimum of 3 minutes.

Indicating instrument setup

Make sure that the indicating instrument setup is completed before the measurements are started.
Configure parameters such as the gas to measure, the display units and the sensor membrane used.
Refer to the indicating instrument documentation for additional information.

Adjust the package position

Before the measurements are started, adjust the beverage package sampler for the type of beverage
sample container (bottle or can). Refer to Figure 7 and to the steps that follow:

1. Push the top (moveable) black block to the highest position (A) to lift the piercing and sampling
assembly.

Make sure that the piercing lever (B) is in a vertical position.

Hold the piercing unit sliding assembly with one hand and loosen the orange handle (C).
Lift the piercing unit sliding assembly upwards on the two metal columns.

Put the beverage sample to be analyzed on the mat of the base plate (D).

Make sure to vertically install the beverage sample. If possible, pierce cans through the top. If
there is not sufficient area for piercing in the top of the can because of the tab, then pierce
through the bottom. Piercing through the bottom has the advantage that the metal is thicker and
less easily deformed, but sometimes has the disadvantage that the piercing needle becomes
immersed in the beverage.

6. Lower the piercing unit carefully until the piercing head support plate with the circular hole
touches the top of the beverage sample (E). The piercing head support prevents unwanted
movement of the beverage sample.

7. Lift the orange handle to the upper position of the groove and tighten it again.

o s eDd

The unit is prepared for measurement.
Note: If the type of package sample is changed, such as a different dimension bottle or can, do the adjust package
procedure again.
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Figure 7 Package adjustment
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ACAUTION

Operation

A Personal injury hazard. Glass components can break. Handle with care to prevent cuts.

User controls

The user controls are:

» Orange vertical position lever—Adjusts the height of the unit for different packages
« Lateral protective plates—Adjust the height of the unit
» Piercing lever—Lowers or lifts the piercing unit to pierce the package

» Piercing and sampling assembly—Lowers or lifts the sampling tube into the package liquid
contents

Measure a package—Bottles

Pre-requisite: Complete all of the preliminary checks in Startup on page 13.

1. Put the beverage sampler below the hole of the piercing head support plate and adjust the
package to the center.

Note: The manufacturer recommends that the bottle protection is used in bottle measurements. Put the bottle
in the bottle protection. Make sure that the bottle cap is at the same level as the bottle protection. Add or
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remove the discs supplied with the bottle protection to adjust the height of the bottle (supplied discs: 6, 20 and
50 mm).

2. Pull the piercing lever to the horizontal position to pierce the beverage sample cork, crown or cap.
3. Use the top black block on the piercing head to lower the sampling tube to near the bottom of the
beverage sample. Refer to Figure 8.

4. Set the gas pressure and open the on/off valve on the lower block of the piercing head (F). Adjust
the flow rate to approximately 200 mL/minute for carbonated beverages or 100 mL/minute for
non-carbonated beverages.

» For wine flow rate, and for liquids with suspended particles, use the pressure control valve at
the gas source.
» For sparkling liquids, use the screw at the top of the flow chamber.
5. If bubbles are seen in the tubing, change the flow rate of the liquid and/or the gas pressure to
remove the bubbles. The applied gas pressure must be more than the dissolved CO, pressure in
carbonated liquids.

6. Wait until the gas concentration that shows on the instrument display is stable. Record the
measurement value.

Note: Some indicating instruments automatically record the measurement value when a PC is connected to the
instrument. Refer to the indicating instrument documentation for the correct measurement procedure.

7. When the gas measurement is complete for the package sample, do the steps that follow:

Close the on/off gas valve on the lower block of the piercing head.
Lift the sample tube up to the highest position.

Push the piercing lever to the vertical position.

Remove the beverage sample.

aoow

Figure 8 Package measurement
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Flush the system

When a series of analyses is complete, flush the system with warm water as follows:

1. Discard the content of the beverage package.
2. Fill the package with water.
3. Use the available gas pressure to flush the water through the system.

Sensor calibration

Refer to the indicating instrument and sensor documentation for the calibration requirements and
procedures for the sensor.

Optional devices and accessories

One or more of the optional items that follow are necessary based on the user application. Contact
your Hach representative for more information.

Model 29089—Regulator and filter
Refer to Install a regulator and filter (optional) on page 11.

Model 32301—Sensor cleaning and regeneration center

The model 32301 sensor cleaning and regeneration center is a multi-function device for
ORBISPHERE electrochemical (EC) sensors. Use model 32301 to:

+ Clean the sensor electrodes.
» Examine the sensor for correct operation or to find a fault.

Model 32559—External temperature sensor

The model 32559 external temperature sensor is available for applications where the sample
temperature can continuously change. The external temperature sensor supplies a constant sample
temperature signal independently from the room temperature.

The temperature sensor is installed directly in the flow chamber. The temperature sensor is
connected with a cable with a LEMO-4 connector to a junction box that is installed at the rear of the
TC sensor.

Model 32605—Purge gas backup unit

The user must keep the indicating instrument always set to on to continuously apply purge gas to the
CO,, (or Ny) sensor and prevent sensor damage, even when there is no CO, (or N,) analysis. Use
the purge gas backup unit, model 32605, to set the indicating instrument to off without removing the
sensor from the flow chamber. The purge gas backup unit lets the user set the indicating instrument
to off.

Install the purge gas backup unit directly between the instrument and the sensor through the sensor
cable. The unit is energized by internal batteries. The internal batteries are automatically recharged
when the instrument is set to on. When the instrument is set to off, the purge backup unit continues
to purge the sensor for a maximum of 4 days.

Model 32816—Reciprocating shaker

In some beverage sampling applications, it is necessary to shake the beverage packages to
equilibrate the contents of the package.

If applicable, use the reciprocating shaker for a minimum of 3 minutes. The reciprocating shaker,
model 32816, operates at a frequency of 280 cycles/minute, with an amplitude of approximately 5 cm
(2in).
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Maintenance

AWARNING

A Multiple hazards. Only qualified personnel must conduct the tasks described in this section of the

document.

The system has a special anti-corrosive treatment and does not require grease to be added during its
service life. Usually, maintenance tasks are only necessary on the sensor(s).
Maintenance schedule

Table 2 shows the recommended schedule of maintenance tasks. Facility requirements and
operating conditions may increase the frequency of some tasks.

Table 2 Maintenance schedule

Task 1 day 1 week As necessary
Clean the instrument on page 18 X X
Clean spills on page 18 X X
Clean the sensor on page 18 X

Clean the instrument

Never use flammable or corrosive solvents to clean any part of the instrument. Use of these solvents can degrade
the environmental protection of the instrument and may void the warranty.

Clean the exterior surface with a moist cloth or with a mixture of water and mild detergent. Dry with a
soft cloth.

The manufacturer strongly recommends to clean the system after a series of analysis is complete or
at minimum daily. Use warm water (40 °C, 104 °F) to clean the system. Rinse the water through the
circuit for 5 minutes or 1 L at standard flow.

Clean spills

Clean all spills. Use a tissue on the platform to absorb spills.

1. Obey all facility safety protocols for spill control.
2. Discard the waste according to applicable regulations.

Clean the sensor

Refer to the documentation supplied with the sensor for maintenance instructions.
Do sensor maintenance when there are:

+ Calibration problems

» An unusually long stabilization times, either with the sensor exposed to an air-saturated medium or
to different oxygen concentration conditions

» Noise or drift signals in constant oxygen concentration conditions

Regular maintenance is not necessary in CO, or N, TC sensors.

Note: While the membrane replacement procedure for CO, or N, TC sensors is equivalent to that of the EC sensor,
no chemical or electrochemical cleaning is necessary. In addition, membrane changes are much less frequent, if
applicable.
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Short-term storage

For short-term periods (less than one week), keep the sensors in the flow chamber. Make sure that
purge gas is constantly supplied to the TC sensor. Keep the indicating instrument energized or use a
purge gas backup unit.

Long-term storage

For long-term storage (more than one week), remove the sensor from the flow chamber. Refer to the
documentation supplied with the sensor for instructions on how to remove, clean and store the

Sensors.

Clean the LDO sensor with water and put the protection cap on the collar to keep the membrane
away from light. Do not use chemicals to clean the LDO sensor or damage to the membrane can

occur.

Troubleshoot

ing

Problem

Possible cause

Solution

There is beverage
sample suction
through the gas
supply.

The gas supply is
disconnected with the

system still under pressure.

Flush the gas tubing through with water. Dry the tubing with
a jet of gas.

No beverage flows
in the tubing.

There are defective fittings
or tubing connections.

Examine all Swagelok fittings and tubing connections for
leaks.

Use two wrenches to adjust the fittings. Examine the fitting
on the flow chamber, which can split if there is too much
pressure.

No beverage flows
in the tubing.

There is a blockage in the
inlet or outlet ports of the
flow chamber.

Make sure that the inlet and outlet ports of the flow chamber
are not clogged.

1. Carefully remove the nuts that attach the tubing in the
Swagelok inlet or outlet fittings of the flow chamber.

2. Clean and flush the flow chamber with hot water.
3. Let the flow chamber dry.
4. Assemble the flow chamber.

Note: Refer to the sensor documentation for additional information.

Replacement parts and accessories

AWARNING

instrument or equipment malfunction. The replacement parts in this section are approved by the
manufacturer.

0 Personal injury hazard. Use of non-approved parts may cause personal injury, damage to the

Note: Product and Article numbers may vary for some selling regions. Contact the appropriate distributor or refer to
the company website for contact information.

Accessories

included

Description Item no.
Pressure regulator kit 29089xx
Electrochemical sensor cleaning and regeneration unit 32301.x
External temperature sensor for off-line use, supplied with 4-pin LEMO connector for

TC sensors equipped with sensor adapter 32558. T-piece for connection to tubing is 32559.x
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Accessories (continued)

Description Item no.
Purge Backup Unit for TC sensors 32605
Reciprocating shaker, including package holder, universal voltage 32816
Adapter to upgrade piercer for LDO use DG33581

Replacement parts

Description Item no.
Lever handle grip for piercers 28073
Blue mat for piercers 28076
Supplemental piercing head for non-carbonated liquids 29973
Supplemental piercing head for carbonated liquids 29974

Replacement parts—Piercing head

The position number in Table 3 and Table 4 refers to the numbers in the photos illustrated in Figure 2
on page 6.

Table 3 29973 Piercing head for wine—Photo R

Position | ltem no. | Description

1 — Swagelok assembly, brass, 6 mm

2 — Swagelok assembly, brass, 6 mm

3 28050 Piercing needle assembly, piercing head 29973

4 28051 Silicone seal, piercing head 29973

5 28043 Needle valve screw for lower black blocks 28052 and 28068, piercing heads 29973 and
29974

6 28044 Piercing head support plate for bottles, piercing heads 29973 and 29974

7 28045 Upper sampling assembly control, 29973 and 29974 piercing heads (includes Swagelok)

8 28052 Lower black block, including Swagelok assembly, piercing head 29973

17 28053 Piercing needle guide for piercing head support plate 28044, piercing head 29973

18 28054.4 | Kit O-rings, nitril, 18 x 2 mm, 5 pieces

19 28055 Silicone sleeve for piercing head support plate 28044, piercing head 29973

20 — Piercing head cylindrical guides

21 28006S6 | Swagelok front and back ferrule, 6 mm fittings

22

23 — Piercing column support plate

24 — Support plate screws, allen head

25 — Piercing head screws, allen head

26 28059 Piercing needle tube, piercing head 29973

27 28060 Piercing needle screw, piercing head 29973
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Table 3 29973 Piercing head for wine—Photo R (continued)

Position | Item no. | Description
28 28061 Piercing needle point, piercing head 29973
29 28062.4 | Kit O-rings, nitril, 2 x 1 mm, 5 pieces
30 28120.4 | Kit O-rings, nitril, 6 x 1.5 mm, 5 pieces
31 28064 Fixed outer tube for piercing assembly 28050, piercing head 29973
32 28065.4 | Kit O-rings, nitril, 6 x 1 mm, 5 pieces
36 28056 Sealing assembly for piercing head support plate 28044, piercing head 29973
37 2812286 | Swagelok assembly inlet/outlet 6mm fittings, stainless steel
38 28121.4 | Kit O-rings, nitril, 4 x 1.5 mm, 5 pieces
39 28118S6 | Swagelok nut, standard, 6 mm fittings
40 — Knurled screw locking screw
Table 4 29974 Piercing head for carbonated liquids—Photo Q
Position | Item no. | Description
1 — Swagelok assembly, brass, 6 mm
2 — Swagelok assembly, brass, 6 mm
3 28066 Piercing needle assembly, piercing head 29974
4 28067 Kit rubber seal for 29972, 10 pieces
5 28043 Needle valve screw for lower black blocks 28052 and 28068, piercing heads 29973 and
29974

6 28044 Piercing head support plate for bottles, piercing heads 29973 and 29974
7 28045 Upper sampling assembly control, 29973 and 29974 piercing heads (includes Swagelok)
8 28068 Lower black block, including Swagelok assembly, piercing head 29974
10 28069 Bottom black block simmering (sample tube seal), 3 pieces
20 — Piercing head cylindrical guides
21 28006S6 | Swagelok front and back ferrule, 6 mm fittings
22
23 — Piercing column support plate
24 — Support plate screws, allen head
25 — Piercing head screws, allen head
30 28120.4 | Kit O-rings, nitril, 6 x 1.5 mm, 5 pieces
32 28065.4 | Kit O-rings, nitril, 6 x 1 mm, 5 pieces
33 28070 Piercing needle screw for piercing needle assembly 28066, piercing head 29974
34 28071 Piercing needle tube for piercing needle assembly 28066, piercing head 29974
35 28072 Standard piercer knife for metal cans. Used with 29972 piercer

29979 Piercer knife for PET bottles or plastic caps, 29972 piercer
37 2812286 | Swagelok assembly inlet/outlet 6mm fittings, stainless steel

English
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Table 4 29974 Piercing head for carbonated liquids—Photo Q (continued)

Position | Item no. | Description

38 28121.4 | Kit O-rings, nitril, 4 x 1.5 mm, 5 pieces
39 28118S6 | Swagelok nut, standard, 6 mm fittings
40 — Knurled screw locking screw
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Spezifikationen
Die Spezifikationen kénnen ohne Vorankiindigung Anderungen unterliegen.
Spezifikation Details

Abmessungen (B x H x T) 20 x 75 x 40 cm (7,875 x 29,5 x 15,75 Zoll)

Gewicht 8,5kg (18,75 Ib)

Pakethohe Mindestens: 10 cm (3,94 Zoll)

Hoéchstens: 36 cm (14,17 Zoll)

Paketdurchmesser Hochstens: 20 cm (7,875 Zoll)

Spulgaszufuhr Reines CO, oder N, (von mindestens 99,8 %iger Reinheit)
Gasdruck Mindestens: 0,8 bar (12 psi)

Hochstens: 3 bar (43 psi)

Gasdurchfluss 10 bis 50 mL/min

Allgemeine Informationen

Der Hersteller ist nicht verantwortlich fir direkte, indirekte, versehentliche oder Folgeschaden, die
aus Fehlern oder Unterlassungen in diesem Handbuch entstanden. Der Hersteller behalt sich
jederzeit und ohne vorherige Ankiindigung oder Verpflichtung das Recht auf Verbesserungen an
diesem Handbuch und den hierin beschriebenen Produkten vor. Uberarbeitete Ausgaben der
Bedienungsanleitung sind auf der Hersteller-Webseite erhaltlich.

Sicherheitshinweise

Der Hersteller ist nicht fir Schaden verantwortlich, die durch Fehlanwendung oder Missbrauch dieses Produkts
entstehen, einschliel3lich, aber ohne Beschrankung auf direkte, zuféllige oder Folgeschaden, und lehnt jegliche
Haftung im gesetzlich zulassigen Umfang ab. Der Benutzer ist selbst dafiir verantwortlich, schwerwiegende
Anwendungsrisiken zu erkennen und erforderliche Malnahmen durchzuflihren, um die Prozesse im Fall von
moglichen Geratefehlern zu schitzen.

Bitte lesen Sie dieses Handbuch komplett durch, bevor Sie dieses Gerat auspacken, aufstellen oder
bedienen. Beachten Sie alle Gefahren- und Warnhinweise. Nichtbeachtung kann zu schweren
Verletzungen des Bedieners oder Schaden am Geréat fiihren.

Stellen Sie sicher, dass die durch dieses Messgerat bereitgestellte Sicherheit nicht beeintrachtigt
wird. Verwenden bzw. installieren Sie das Messsystem nur wie in diesem Handbuch beschrieben.

Bedeutung von Gefahrenhinweisen
AGEFAHR

Kennzeichnet eine mégliche oder drohende Gefahrensituation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zum Tod oder
zu schweren Verletzungen fiihrt.

Deutsch 23



AWARNUNG

Kennzeichnet eine mdégliche oder drohende Gefahrensituation, die, wenn sie nicht vermieden wird, zum Tod oder
zu schweren Verletzungen fithren kann.

AVORSICHT

Kennzeichnet eine mdgliche Gefahrensituation, die zu geringeren oder moderaten Verletzungen fiihren kann.

HINWEIS

Kennzeichnet eine Situation, die, wenn sie nicht vermieden wird, das Gerat beschadigen kann. Informationen, die
besonders beachtet werden mussen.

Warnaufkleber

Lesen Sie alle am Gerat angebrachten Aufkleber und Hinweise. Nichtbeachtung kann Verletzungen
oder Beschadigungen des Gerats zur Folge haben. Im Handbuch werden auf die am Gerat
angebrachten Symbole in Form von Warnhinweisen verwiesen.

Dies ist das Sicherheits-Warnsymbol. Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise im Zusammenhang mit
diesem Symbol, um Verletzungen zu vermeiden. Wenn es am Gerat angebracht ist, beachten Sie
die Betriebs- oder Sicherheitsinformationen im Handbuch.

Dieses Symbol weist auf eine mégliche Quetschgefahr hin.

Elektrogeréte, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen nicht im normalen 6ffentlichen
Abfallsystem entsorgt werden. Senden Sie Altgerate an den Hersteller zuriick. Dieser entsorgt die
Geréate ohne Kosten fiir den Benutzer.

Dieses Symbol kennzeichnet den Bedarf firr einen Augenschutz.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Schutzhandschuhe getragen werden miissen.

@ @I ke B>

Produktiibersicht

Das Getranke-Probenahmegerat wird zur Messung der Gaskonzentrationen eines Getranks
verwendet. Es gibt zwei verschiedene Modelle des Getréanke-Probenahmegerats: eines zur
Probenahme an Wein (oder stillen Flussigkeiten) und eines zur Probenahme an Bier (oder
kohlensaurehaltigen Flussigkeiten). Siehe Tabelle 1 und Abbildung 1.

Tabelle 1 Probenahmesysteme

Probenehmer Anwendung Beispiele

Modell 29971 auf Seite 25 kohlensaurefreie Flussigkeiten und Wein, Mineralwasser usw.
Flussigkeiten ohne Schwebstoffe

Modell 29972 auf Seite 27 | kohlensaurehaltige Flissigkeiten und Bier, Mineralwasser, Sekt,
Flussigkeiten mit Schwebstoffen Fruchtsafte, Alkopops usw.
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Abbildung 1 Getranke-Probenahmegerit

N

@/ 1

@/

— — 1
1 Durchflusskammer 4 orangefarbener Sicherungshebel
2 Anstichvorrichtungskopf 5 zum Anzeigeinstrument
3 Anstichvorrichtungshebel 6 Gebindeprobenahme-Sensor

Modell 29971

Modell 29971 misst Gaskonzentrationen in Wein oder kohlensaurefreien Flissigkeiten. Siehe
Abbildung 2 und Ersatzteile — Anstichvorrichtungskopf auf Seite 41.

Fir die Probenahme aus Wein verwenden Sie Modell 29971 mit vormontiertem
Anstichvorrichtungskopf 29973. Siehe Foto R in Abbildung 2. Die Anstichnadelbaugruppe (R3 in
Abbildung 2) durchsticht bei Weinflaschen alle Arten von Korken und verfugt tber eine bewegliche
Nadel aus Edelstahl innerhalb einer festen zylindrischen Rohre. Die Halterungsplatte des
Anstichvorrichtungskopfs (R6 in Abbildung 2) verfuigt Uber eine Dichtungseinheit und sorgt so fur
eine perfekte Abdichtung zwischen den Flaschenkorken und dem externen Medium. Um eine
korrekte und bessere Abdichtung zu erreichen, stellen Sie sicher, dass der Silikonabdichtstopfen
(R4 in Abbildung 2) eingesetzt ist.
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Abbildung 2 Anstichvorrichtungskopfe — Foto Q: Modell 29974, Foto R: Modell 29973
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Modell 29972

Modell 29972 misst Gaskonzentrationen in Bier oder kohlensaurehaltigen Flussigkeiten. Es gibt zwei
Modelle:

» Modell 29972 wird mit einem elektrochemischen Sensor (EC-Sensor) verwendet.

* Modell 29972.M wird mit einem Lumineszenzsensor fur gelésten Sauerstoff (LDO, Luminescent
Dssolved Oxygen) verwendet.

Bei beiden Modellen ist der Anstichvorrichtungskopf 29974 vormontiert. Siehe Foto Q in Abbildung 2
auf Seite 26.

Die Anstichnadelbaugruppe (Q3 in Abbildung 2 auf Seite 26) durchsticht Dosen, Metall- oder
Kunststoffkappen sowie Kronkorken, die bei der Bierproduktion verwendet werden. Die
Anstichnadelbaugruppe verfiigt Gber eine Anstichréhre, die von einer Gummidichtung umgeben ist
(Q4 in Abbildung 2 auf Seite 26). Auf diese Weise wird eine perfekte Abdichtung zwischen der
Flaschenkappe und dem externen Medium erreicht. Im Inneren der Anstichréhre ist das Edelstahl-
Proberdhrchen beweglich gelagert. Es gibt zwei Anstichmesser (Q35 in Abbildung 2 auf Seite 26):

* Modell 28072 zum Durchstechen von Metallkappen
* Modell 29979 zum Durchstechen von PET-Flaschen oder Kunststoffkappen

Theorie des Betriebs

Das Getranke-Probenahmegerat wird zusammen mit einem ORBISPHERE Anzeigeinstrument fir
die Analyse des Sauerstoff-, Kohlendioxid- und/oder Stickstoffgehalts von Getranken verwendet. Das
ORBISPHERE Anzeigeinstrument wird separat geliefert.

Das Anzeigeinstrument liest die Messdaten vom Gebindeprobenahme-Sensor aus und zeigt sie an.
Das Anzeigeinstrument ist als tragbare Version und fiir die Schrank- oder Wandmontage erhaltlich.
Es kénnen verschiedene Anzeigeinstrumente verwendet werden. Weitere Informationen (z. B. zur
Installation oder zu elektrischen Anschlissen) finden Sie in der Dokumentation des
Anzeigeinstruments.

Das Getranke-Probenahmegerat halt die zu analysierende Gebindeprobe. Durch die separate
Druckgaszufuhr wird die Gebindeflussigkeit in die Durchflusskammer getrieben. Dort ist der Sensor
installiert. Sensor und Durchflusskammer sind seitlich am Probenahmegerat in einer speziellen
Sensorhalterung installiert. Die Durchflusskammer saugt Flissigkeitsproben aus dem Getranke-
Probenahmegerat (z. B. Flasche, Dose) zur Analyse zum Sensor. Fir die verschiedenen
Anwendungen von Getréanke-Probenahmegeraten gibt es unterschiedliche Arten von
Durchflusskammern. Das Anzeigeinstrument ermittelt die Gaskonzentration im Gebinde und zeigt
diese auf dem Display an. Das ganze System liefert Anschliisse fiir Strom und Flissigkeiten mit dem
Instrument, den Sensoren und der Gaszufuhr.

Hinweis: Dieses Handbuch gilt fiir die ORBISPHERE Getrénke-Probenahmegeréte 29971 und 29972. Weitere
Informationen finden Sie im Benutzerhandbuch des Gasanalysator-Anzeigeinstruments, das zusammen mit dem
Getrdnke-Probenahmegerét verwendet wird.

Produktkomponenten

Stellen Sie sicher, dass Sie alle Teile erhalten haben. Wenn Elemente fehlen oder beschadigt sind,
kontaktieren Sie sofort den Hersteller oder die zustandige Vertretung.

» Getranke-Probenahmegerat
* Durchflusskammer

» Gebindeprobenahme-Sensor: Welcher Sensor mitgeliefert wird, hangt vom Instrumentenmodell
und dem Anwendungszweck des Getranke-Probenahmegerats ab. Dabei handelt es sich um
einen der folgenden Gebindeprobenahme-Sensoren:

« elektrochemischer Sensor (EC-Sensor) flr gelésten Sauerstoff
» Lumineszenzsensor flr gelésten Sauerstoff (LDO; luminescent dissolved oxygen)
» Kohlendioxid(CO,)-Sensor
» Stickstoff(N,)-Sensor
» Kunststoffschlauche fur Flissigkeiten, 5 m (16,40 FuR)
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» kurze Kunststoffschlauche zum AnschlieBen an den Splilgasauslass, 8 cm (3,15 Zoll)

Installation

AGEFAHR

Mehrere Gefahren. Nur qualifiziertes Personal sollte die in diesem Kapitel des Dokuments
beschriebenen Aufgaben durchfihren.

Ubersicht iiber die Installation

Abbildung 3 zeigt die Anschlisse fir Strom, Flissigkeiten und Gas einer typischen
Sensorinstallation.

Abbildung 3 Systemschaubild: Anschliisse fiir Strom, Fliissigkeiten und Gas
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1 Gasfluss 6 Flussigkeitsablauf 11 Proberohrchen
2 Regler 7 Spllgasauslass 12 Druckgas-Einlassoffnung
3 Anzeigeinstrument 8 Sensor 13 Druck- und Splilgas
4 Anschlusse 9 Flissigkeitsfluss
5 Temperatursensor 10 Getrénke-Probenahmegerat

Montage des EC-/TC-Sensors
HINWEIS

Falls die Schlduche ausgetauscht werden miissen, achten Sie darauf, Material mit geringer Gasdurchlassigkeit
wie flexibles Nylon, PVC oder Tygon zu verwenden. Verwenden Sie keine Metallschlduche, da andernfalls die
Messingsteckverbinder beschadigt werden kénnten.

Sehen Sie sich Abbildung 4 an, und befolgen Sie die nachstehenden Schritte, um das System
zusammenzubauen.
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5.

. Setzen Sie die Durchflusskammer am Sensorkopf vorsichtig in die Sensorhalterung (E) ein.

Achten Sie darauf, dass Sie die Membran nicht beriihren, da diese andernfalls beschadigt
werden konnte. Schrauben Sie die Sensormanschette fest, um die Durchflusskammer in dieser
Position zu befestigen.

Stecken Sie den LEMO-Stecker am Ende des Sensorkabels in die Sensorsbuchse des
Anzeigeinstruments.

Verbinden Sie ca. 25 cm Kunststoffschlauch von der Oberseite des Anstichvorrichtungskopfs (A)
mit der Einlass-Swagelokverschraubung an der Durchflusskammer.

SchlieRen Sie die Gaszuleitung wie folgt an:

a. Verbinden Sie die Gaszuleitung mit einem Nylonschlauch mit der zugehdrigen 6-mm-
Swagelok-Steckverbinderbaugruppe aus Messing (D) an der Sensorhalterung (E).

b. Verbinden Sie den Swagelok-Gaszuleitungsstecker aus Messing mit einem Nylonschlauch mit
der Swagelok-Baugruppe der unteren Anstichvorrichtungssaule (C).

c. Nutzen Sie die Randelschraube (B), die sich auf demselben schwarzen Block wie die
Gaseinlasso6ffnung befindet, als Gasein- und -ausschaltventil.

Hinweis: Verwenden Sie je nach Getrdnkegebinde Stickstoff oder Kohlendioxid als Druckgas.
Stellen Sie sicher, dass alle Swagelok-Verschraubungen fest sind.

Abbildung 4 Montage des EC-/TC-Sensor-Probenahmegerits

®

Montage des LDO-Sensors

Falls die Schlduche ausgetauscht werden miissen, achten Sie darauf, Material mit geringer Gasdurchlassigkeit
wie flexibles Nylon, PVC oder Tygon zu verwenden. Verwenden Sie keine Metallschlduche, da andernfalls die
Messingsteckverbinder beschadigt werden kénnten.

Sehen Sie sich Abbildung 5 an, und befolgen Sie die nachstehenden Schritte, um das System
zusammenzubauen.
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1. Bringen Sie den U-férmigen Ring zum Halten der Durchflusskammer in der korrekten Position (D)
an.

2. Bringen Sie die Durchflusskammer in die korrekte Position (D). Stellen Sie sicher, dass die Rohre
zur Vorderseite weisen. Ziehen Sie die Schrauben des U-férmigen Rings fest, um die
Durchflusskammer in dieser Position zu befestigen.

3. Setzen Sie den LDO-Sensor in die Durchflusskammer ein. Ziehen Sie die Schraube in der LDO-
Sensormanschette an der Durchflusskammer fest.

4. Stecken Sie den LEMO-Stecker am Ende des Sensorkabels in die Sensorsbuchse des
Anzeigeinstruments.

5. Verbinden Sie das Einlassrohr der Durchflusskammer mit der Position (A) an der Oberseite des
Anstichvorrichtungskopfs.
Hinweis: Ziehen Sie die Baugruppe mit zwei Maulschliisseln (16 mm und 15 mm) fest. Stellen Sie dabei
sicher, das POM-Teil nicht zu beschéadigen.

6. Schneiden Sie ein passendes Stiick Kunststoffrohr zu, um den Auslass der Durchflusskammer
mit dem Abwasseranschluss zu verbinden. Verbinden Sie das Rohr mit dem Ventilauslass der
Durchflusskammer.

7. SchlieRen Sie die Gaszufiihrung an, die bendtigt wird, um die Flissigkeit durch die
Durchflusskammer zu bewegen. Verwenden Sie einen Nylonschlauch, um die Gaszufuhr mit der
Swagelok-Baugruppe (C) der unteren Anstichvorrichtungssaule zu verbinden. Eine
Randelschraube (B), die sich auf demselben schwarzen Block wie die Gaseinlassoffnung
befindet, dient als Gasein- und -ausschaltventil.

Hinweis: Verwenden Sie je nach Getrdnkegebinde Stickstoff oder Kohlendioxid als Druckgas.

8. Stellen Sie sicher, dass alle Swagelok-Verschraubungen fest angezogen sind, sodass das
Getranke-Probenahmegerat korrekt funktioniert.

Abbildung 5 Montage des LDO-Sensor-Probenahmegerits
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AnschlieBen der Gasspiilleitung

Fihren Sie den CO,- oder N,-Sensor erst in eine Flissigkeitsprobe, wenn die Verbindung zum Spllgas
hergestellt ist. Wenn das Gerat nicht in Betrieb ist, kann Wasser in die Messkammer kondensieren und dadurch
der Sensor beschéadigt werden.

Verwenden Sie Stahl- oder Kunststoffschlauche (z. B. Nylon, Tygon oder PVC), um die
Gassplilleitung mit dem Sensor zu verbinden.

1. Verwenden Sie einen 14-mm-Schraubenschlissel, um den Spllgasschlauch an der 6-mm-
Swagelok-Verschraubung auf dem Sensor zu befestigen.

Ziehen Sie die Verschraubung bei der ersten Installation handfest an. Ziehen Sie dann die
Verschraubung mit dem Schraubenschlissel mit einer weiteren Viertelumdrehung fest.

2. Installieren Sie den Spililgasauslass mit dem mitgelieferten kurzen Kunststoffschlauch. Fiihren
Sie den Kunststoffschlauch in die Offnung gegeniiber dem Spiilgas-Einlass ein, und driicken Sie
kraftig. Zum Entfernen des Schlauchs driicken Sie auf den Ring, der den Schlauch umgibt, und
ziehen Sie den Schlauch heraus.

3. Stellen Sie sicher, dass kein Spllgasverlust auftritt, wahrend der Sensor in eine
Flissigkeitsprobe eingetaucht bzw. eingeschaltet ist. Falls erforderlich, verwenden Sie eine
Ersatz-Spllgasflasche und ein automatisches Umschaltventil, die aktiv werden, wenn das Gas
aus der ersten Druckflasche aufgebraucht ist. Umschaltventile werden haufig als Flip-Flop-Ventile
bezeichnet und sind bei Gasreglerlieferanten vor Ort erhaltlich.

4. Untersuchen Sie die Spulgas-Durchflussrate wie folgt:

a. Verbinden Sie den Sensor mit dem Instrument. Schalten Sie das Instrument ein. Das
Magnetventil im Inneren des Sensors 6ffnet sich und lasst Gas einstrémen.

b. Tauchen Sie das offene Ende der Auslassleitung in Wasser.

c. Stellen Sie die Gas-Durchflussrate auf mindestens drei Blaschen pro Sekunde ein.

d. Entfernen Sie die Auslassleitung aus dem Wasser.

Hinweis: Lassen Sie die Auslassleitung nicht im Wasser, da Wasser die Leitung nach oben wandern und
den CO,-Sensor beschédigen kann.

Installation eines Reglers und Filters (optional)

Wenn das Getranke-Probenahmegerét fiir die Analyse des CO,- oder No-Gehalts einer Flissigkeit
verwendet wird, wird ein TC-Sensor verwendet. TC-Sensoren missen kontinuierlich mit Spllgas
versorgt werden, um korrekt funktionieren zu kénnen. Der Regler sorgt dafiir, dass der TC-Sensor
bei konstantem Druck mit Splilgas versorgt wird.

Verwenden Sie den optionalen ORBISPHERE Regler und Filter 29089, um sicherzustellen, dass das
Sptilgas trocken ist und den korrekten Druck hat. Der Regler wird in Reihe mit der
Spuilgasversorgung und direkt an die Spiilgas-Einlasséffnung des TC-Sensors angeschlossen.
Installieren Sie den Regler mit dem mitgelieferten Edelstahlschlauch, der mit dem CO,- oder N,-
Sensor verbunden ist. Stellen Sie sicher, dass der Regler senkrecht (+5 %) installiert wird. Beachten
Sie die Flussrichtung: von links nach rechts (wobei das Manometer vorn ist). Siehe Abbildung 6.

Ein Manometer am Regler zeigt den Gasdruck an. Drehen Sie am Gaseinstellknopf an der Oberseite
des Gerats, um den Spllgasdruck anzupassen. Informationen zum korrekten Gasdruck finden Sie
unter Spezifikationen auf Seite 23.

Um eine ordnungsgemafRe Wartung des Druckluftfilters sicherzustellen, lassen Sie das Kondensat in
regelmaRigen Absténden ab. Offnen Sie die Kondensat-Ablassschraube, um die Feuchtigkeit mit
Druck auszublasen. Siehe hierzu Abbildung 6. Der Filter besteht aus Sintermetall. Ein O-Ring halt
den Filter in der richtigen Position, wenn das Filtergehause entfernt wird. Reinigen oder ersetzen Sie
den Filter, wenn er zu stark verschmutzt ist. Verwenden Sie Spllwasser und Druckluft, um den Filter
zu reinigen.
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Abbildung 6 Modell 29089: Regler und Filter

Einlass, 6 mm (0,25 Zoll) Filter

Manometer Filterbefestigungsmutter

Druckregler Filterabdeckung

Ol N|lo®

Auslass, 6 mm (0,25 Zoll) Kondensatablassschraube

Abdeckplatte (hinter Manometer)
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Modell 31560 oder 31590: N,-Sensor

Verwenden Sie reines CO, aus einer Druckgasflasche als Spiilgas fir N,-Sensoren. Stellen Sie
sicher, dass die Durchflussrate und der Druck die in Spezifikationen auf Seite 23 angegebenen
Werte nicht Gberschreiten.

Hinweis: Verwenden Sie nicht mehr als den empfohlenen Spiilgasdruck. Wenn der Druck zu hoch ist, wird die
Messmembran aufgebléht, was zu falschen Messungen fiihrt.

Modell 31460 oder 31490: CO,-Sensor

Verwenden Sie Stickstoff als Spllgas fiir CO,-Sensoren. Hierfiir ist angemessen reines Splilgas
(z. B. 99,8 %) erforderlich. Installieren Sie ein Submikrofilter vor dem CO,-Sensor, wenn reiner,
Trockenluft- oder Bulk-Stickstoff als Splilgas verwendet wird. Stellen Sie sicher, dass die
Durchflussrate und der Druck die in Spezifikationen auf Seite 23 angegebenen Werte nicht
Uberschreiten.

Hinweis: Verwenden Sie nicht mehr als den empfohlenen Splilgasdruck. Wenn der Druck zu hoch ist, wird die
Messmembran aufgebléht, was zu falschen Messungen fiihrt.
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Installation des optionalen Anstichvorrichtungskopfs

Es wurde einer der beiden Anstichvorrichtungskodpfe 29973 oder 29974 montiert. Befolgen Sie die
folgenden Schritte, um den Anstichvorrichtungskopf bei Bedarf auszutauschen.

1. Bringen Sie den Anstichvorrichtungshebel in eine senkrechte Position, um die Anstichvorrichtung
anzuheben.

2. Arretieren Sie die Anstichvorrichtung mit dem senkrechten orangefarbenen Griff.

3. Trennen Sie den Getrankeauslassschlauch von der Oberseite des Anstichvorrichtungskopfs (A in
Abbildung 4 auf Seite 29).

4. Trennen Sie den Getrankeeinlassschlauch von der Unterseite des Anstichvorrichtungskopfs (C in
Abbildung 4 auf Seite 29).

5. Entfernen Sie die beiden Innensechskantschrauben, mit denen die Stltzplatte des
Anstichvorrichtungskopfs an der beweglichen Anstichvorrichtung befestigt ist.

6. Entfernen Sie die beiden Innensechskantschrauben, mit denen die Anstichvorrichtungssaule am
Anstichvorrichtungsarm des Gerats befestigt ist.

7. Entfernen Sie den Anstichvorrichtungskopf.

8. Befestigen Sie den neuen Anstichvorrichtungskopf mit den zwei Schrauben am
Anstichvorrichtungsarm des Gerats. Stellen Sie sicher, dass die Swagelok-Verschraubungen zu
den Einlass- und Auslasskunststoffschlauchen weisen.

9. Befestigen Sie die Stutzplatte des neuen Anstichvorrichtungskopfs mit den zwei Schrauben an
der beweglichen Anstichvorrichtung.

10. SchlieRen Sie den Kunststoff-Gaseinlassschlauch an der Unterseite des
Anstichvorrichtungskopfs am unteren schwarzen Block an (A Abbildung 4 auf Seite 29).

11. SchlieRen Sie den Kunststoff-Getrankeauslassschlauch an der Oberseite des
Anstichvorrichtungskopfs am oberen schwarzen Block an (A Abbildung 4 auf Seite 29).

AnschlieBen des Anzeigeinstruments

Die elektrischen Anschlusse fur das Anzeigeinstrument befinden sich auf der Riickseite des Gerats.
Die Riickseite verfugt Uiber einen Stromanschluss fir das Stromkabel und einen LEMO-10-
Steckverbinder fur den O,-, CO,- oder N,-Sensor, der zusammen mit dem Getranke-
Probenahmegerat zum Einsatz kommt. Installationsinformationen finden Sie in der Dokumentation
des Geréts.

Inbetriebnahme

AVORSICHT

Verletzungsgefahr. Glaskomponenten kénnen zerbrechen. Vorsicht beim Umgang, um Verletzungen
zu vermeiden.

Befolgen Sie die nachstehenden Schritte, bevor mit den Messungen begonnen wird.

1. Stellen Sie sicher, dass das Anzeigeinstrument korrekt installiert und konfiguriert ist. Weitere
Angaben hierzu finden Sie in der Dokumentation des Instruments.

2. Stellen Sie sicher, dass die Verbindungen zwischen dem Anzeigeinstrument und den Sensoren
am Getranke-Probenahmegerat korrekt sind.

3. Lassen Sie das Anzeigeinstrument immer eingeschaltet, um sicherzustellen, dass die TC-
Sensoren kontinuierlich gespult werden, wenn die Sensoren fiir Flissigkeitenproben verwendet
werden.

Hinweis: Das Instrument ist so konfiguriert, dass es kontinuierlich und automatisch splilt, wéhrend es
eingeschaltet ist.
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4. Untersuchen Sie die Sensoren, und bereiten Sie sie wie folgt vor:

a. Untersuchen Sie den Sauerstoffsensor. Der Versand kann sich nachteilig auf
Sauerstoffsensoren auswirken. Bereiten Sie den Sensor fiir den Einsatz vor. Weitere
Hinweise finden Sie im Abschnitt zur Wartung in der EC-Sensordokumentation.

b. Untersuchen Sie den Sauerstoffsensor (LDO). Bereiten Sie den Sensor fiir den Einsatz vor.
Weitere Hinweise finden Sie in der Sensordokumentation.

c. Untersuchen Sie die Spllgaszufuhr des TC-Sensors. Stellen Sie vor der Inline-Installation des
CO,- oder No-Sensors sicher, dass die Gaszufuhr funktioniert. Wenn die TC-Sensoren in
Kontakt mit der Flissigkeitsprobe sind, kann der Sensor schnell beschadigt werden, wenn
kein Spulgas zugefihrt wird. Siehe AnschlieRen der Gasspulleitung auf Seite 31.

5. Stellen Sie sicher, dass der Gasdruck um 0,5 bis 1 bar héher ist als der Druck des gelésten CO,
der Probe. Achten Sie darauf, dass der maximal zuldssige Druck fir das Gebinde (Flasche oder
Dose) nicht tberschritten wird, andernfalls kénnte das Gebinde explodieren. Bei Messungen mit
TC-Sensoren ist es wichtig, sowohl fiir die Kalibrierung als auch fiir Gasmessungen denselben
Druckgasdruck zu verwenden.

6. Schitteln Sie ggf. das Gebinde. Bei einigen Getranke-Probenahmeanwendungen ist es
notwendig, die Getrankegebinde zu schitteln, um den Gebindeinhalt zu aquilibrieren. Verwenden
Sie den Horizontalschuttler fir mindestens 3 Minuten.

Einrichtung des Anzeigeinstruments

Stellen Sie sicher, dass die Einrichtung des Anzeigeinstruments abgeschlossen ist, bevor mit den
Messungen begonnen wird. Konfigurieren Sie Parameter wie zu messendes Gas, Anzeigeeinheiten
und verwendete Sensormembran. Weitere Informationen finden Sie in der Dokumentation des
Geréts.

Anpassung der Gebindeposition

Bevor die Messungen gestartet werden, passen Sie das Getranke-Probenahmegerat an die Art des
Getranke-Probenbehalters (Flasche oder Dose) an. Siehe Abbildung 7 und die folgenden Schritte:

1. Schieben Sie den oberen (beweglichen) schwarzen Block in die héchste Stellung (A), um die
Anstichvorrichtungs- und Probenahme-Baugruppe anzuheben.

2. Stellen Sie sicher, dass der Anstichvorrichtungshebel (B) sich in einer senkrechten Position
befindet.

3. Halten Sie die Fiihrungsbaugruppe der Anstichvorrichtung mit einer Hand, und I6sen Sie den
orangefarbenen Giriff (C).

4. Schieben Sie die Fuhrungsbaugruppe der Anstichvorrichtung nach oben auf die zwei
Metallsaulen.

5. Setzen Sie die zu analysierende Getrankeprobe auf die Matte der Bodenplatte (D).

Achten Sie darauf, die Getrankeprobe senkrecht einzusetzen. Stechen Sie Dosen nach
Méglichkeit durch die Oberseite an. Sollte auf der Oberseite der Dose nicht genug Platz zum
Durchstechen sein, stechen Sie die Dose durch die Unterseite an. Das Anstechen durch die
Unterseite hat den Vorteil, dass das Metall dort dicker ist und sich nicht so leicht verformen |asst.
Zugleich hat dies manchmal den Nachteil, dass die Anstichnadel in das Getrank eingetaucht wird.

6. Senken Sie die Anstichvorrichtung vorsichtig ab, bis die Stltzplatte des Anstichvorrichtungskopfs
mit dem kreisrunden Loch die Oberseite der Getrankeprobe (E) berlhrt. Die Stitze des
Anstichvorrichtungskopfs verhindert eine unerwiinschte Bewegung der Getrankeprobe.

7. Klappen Sie den orangefarbenen Griff nach oben, und arretieren Sie ihn erneut.

Das Gerat ist nun bereit fur die Messung.
Hinweis: Wenn die Gebindeart gedndert wird, z. B. eine Flasche oder Dose mit anderen Abmessungen, befolgen
Sie diese Schritte zur Anpassung der Gebindeposition erneut.
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Abbildung 7 Anpassung der Gebindeposition

Betrieb

AVORSICHT

A

Verletzungsgefahr. Glaskomponenten kénnen zerbrechen. Vorsicht beim Umgang, um Verletzungen
zu vermeiden.

Bedienelemente

Es gibt folgende Bedienelemente:

» orangefarbener senkrechter Hebel zur Hohenanpassung des Gerdts flr unterschiedliche Gebinde

« seitliche Schutzplatten zum Anpassen der Geratehéhe

* Anstichvorrichtungshebel zum Absenken oder Anheben der Ansticheinheit zum Durchstechen des
Gebindes

* Anstichvorrichtungs- und Probenahme-Baugruppe zum Absenken oder Anheben des
Proberdhrchens in die Flissigkeit im Gebinde

Messung eines Gebindes: Flaschen

Voraussetzung: Fihren Sie alle Vorabprifungen unter Inbetriebnahme auf Seite 33 durch.

1. Setzen Sie das Getranke-Probenahmegerat unter das Loch der Stiitzplatte des
Anstichvorrichtungskopfs, und richten Sie das Gebinde mittig aus.

Hinweis: Der Hersteller empfiehit, bei Flaschenmessungen den Flaschenschutz zu verwenden. Setzen Sie die
Flasche in den Flaschenschutz ein. Stellen Sie sicher, dass die Flaschenkappe sich auf derselben Héhe
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befindet wie der Flaschenschutz. Passen Sie mithilfe der mit dem Flaschenschutz mitgelieferten Scheiben
(6 mm, 20 mm und 50 mm) die Héhe der Flasche an.

2. Ziehen Sie den Anstichvorrichtungshebel in die horizontale Position, um den Korken, den
Kronkorken oder die Kappe der Getrankeprobe anzustechen.

3. Verwenden Sie den oberen schwarzen Block am Anstichvorrichtungskopf, um das Proberéhrchen
fast bis zum Boden der Getrankeprobe einzutauchen. Siehe Abbildung 8.

4. Stellen Sie den Gasdruck ein, und 6ffnen Sie das Absperrventil am unteren Block des
Anstichvorrichtungskopfs (F). Stellen Sie die Durchflussrate bei kohlensaurehaltigen Getranken
auf etwa 200 mL/Minute und bei kohlesaurefreien Getranken auf 100 mL/Minute ein.

* Um die Durchflussrate fir Wein und Flissigkeiten mit Schwebeteilchen einzustellen,
verwenden Sie das Druckregelventil an der Gaszufuhr.

» Bei sprudelnden Getranken verwenden Sie die Schraube an der Oberseite der
Durchflusskammer.

5. Wenn Sie Blasen in den Schlduchen sehen, andern Sie die Durchflussrate und/oder den
Gasdruck, um die Blasen zu beseitigen. Der Gasdruck muss gréRer als der Druck des geldsten
CO, in den kohlensaurehaltigen Flissigkeiten sein.

6. Warten Sie, bis das Anzeigeinstrument eine stabile Gaskonzentration anzeigt. Zeichnen Sie den
Messwert auf.

Hinweis: Einige Anzeigeinstrumente zeichnen automatisch den Messwert auf, wenn ein PC an das
Messinstrument angeschlossen ist. Informationen zur korrekten Vorgehensweise beim Messen finden Sie in
der Dokumentation des Messinstruments.

7. Wenn die Gasmessung der Gebindeprobe abgeschlossen ist, befolgen Sie die folgenden
Schritte:

SchlieBen Sie das Absperrventil am unteren Block des Anstichvorrichtungskopfs.
Heben Sie das Probenréhrchen in die hochste Position.

Schieben Sie den Anstichvorrichtungshebel in die vertikale Position.

Entfernen Sie die Getrankeprobe.

apoow
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Abbildung 8 Messung eines Gebindes

@{EJ =
—

Spiilung des Systems

Spulen Sie nach Abschluss einer Analysenreihe das System wie folgt mit warmem Wasser:

1. Verwerfen Sie den Inhalt des Getrankegebindes.
2. Fillen Sie das Gebinde mit Wasser.
3. Nutzen Sie den verfiigbaren Gasdruck, um das System mit Wasser zu spulen.

Sensorkalibrierung

Sensorkalibrierungsanforderungen und -verfahren finden Sie in der Dokumentation des
Anzeigeinstruments und des Sensors.

Optionale Geridte und Zubehor

Eines oder mehrere der folgenden optionalen Elemente sind je nach Anwendung erforderlich.
Weitere Informationen erhalten Sie bei Ihrem Hach Vertreter.

Modell 29089: Regler und Filter

Siehe Installation eines Reglers und Filters (optional) auf Seite 31.

Modell 32301: Sensorreinigungs- und -regenerierungszentrum

Das Sensorreinigungs- und -regenerierungszentrum 32301 ist ein Multifunktionsgerat fur
elektrochemische ORBISPHERE (EC) Sensoren. Folgende Aufgaben kénnen Sie mit Modell
32301 durchfiihren:

+ Sensorelektroden reinigen
» den Sensor auf korrekten Betrieb priifen und eine Fehlersuche durchfiihren
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Modell 32559 — AuBentemperatursensor

Der Aufentemperatursensor Modell 32559 ist fur Anwendungen verfugbar, bei denen die
Probentemperatur kontinuierlich variiert. Der Aulentemperatursensor liefert unabhéngig von der
Raumtemperatur ein konstantes Probentemperatursignal.

Der Temperatursensor wird direkt in der Durchflusskammer installiert. Der Temperatursensor ist Uber
ein Kabel mit einem LEMO-4-Steckverbinder auf der Riickseite des TC-Sensors verbunden.

Modell 32605: Spiilgas-Reservegerat

Der Benutzer muss das Anzeigeinstrument immer eingeschaltet lassen, um den CO,- oder N,-
Sensor kontinuierlich mit Spiilgas zu versorgen und eine Beschadigung des Sensors zu verhindern,
auch wenn keine CO,- oder N,-Analyse durchgefiihrt wird. Verwenden Sie das Splilgas-
Reservegerat 32605, um das Anzeigeinstrument auszuschalten, ohne den Sensor aus der
Durchflusskammer zu entfernen. Mit dem Spllgas-Reservegerat kann der Benutzer das
Anzeigeinstrument ausschalten.

Installieren Sie das Splilgas-Reservegerat liber das Sensorkabel direkt zwischen dem Instrument
und dem Sensor. Die Einheit wird tiber Akkus mit Strom versorgt. Die Akkus werden automatisch
aufgeladen, wenn das Instrument eingeschaltet wird. Wenn das Instrument ausgeschaltet wird,
versorgt das Spuilgas-Reservegerat fir hdchstens 4 Tage den Sensor mit Spulgas.

Modell 32816: Horizontalschiittler

Bei einigen Getranke-Probenahmeanwendungen ist es notwendig, die Getrankegebinde zu
schutteln, um den Gebindeinhalt zu aquilibrieren.

Verwenden Sie den Horizontalschittler gegebenenfalls fir mindestens 3 Minuten. Der
Horizontalschuttler Modell 32816 arbeitet mit einer Frequenz von 280 Zyklen/Minute und einer
Amplitude von ca. 5 cm (2 Zoll).

Wartung

AWARNUNG

Mehrere Gefahren. Nur qualifiziertes Personal sollte die in diesem Kapitel des Dokuments
beschriebenen Aufgaben durchfiihren.

Das System wurde korrosionshemmend behandelt und braucht wahrend seiner Lebensdauer nicht
gefettet zu werden. In der Regel missen lediglich die Sensoren gewartet werden.
Wartungsplan

In Tabelle 2 ist der empfohlene Wartungsplan dargestellt. Je nach Anforderungen der Anlage und
den Betriebsbedingungen kann es erforderlich sein, einige Aufgaben haufiger auszufihren.

Tabelle 2 Wartungsplan

MaBnahme 1 Tag 1 Woche Wie erforderlich
Reinigung des Gerats auf Seite 38 X X
Beseitigung von Spritzern auf Seite 39 X X
Reinigung des Sensors auf Seite 39 X

Reinigung des Gerits

Keine entziindlichen oder atzenden Losungsmittel fir die Reinigung des Instruments verwenden. Die
Verwendung dieser Losungsmittel kann Schaden am Gehause des Instruments verursachen und zu dem Verfall
der Garantie fiihren.

Reinigen Sie die Oberflachen mit einem feuchten Tuch und einer Mischung aus Wasser und einem
milden Reinigungsmittel. Trocknen Sie die Oberflachen mit einem weichen Tuch.
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Der Hersteller empfiehlt dringend, das System nach Abschluss einer Analysenreihe oder mindestens
taglich zu reinigen. Verwenden Sie warmes Wasser (40 °C/104 °F) zum Reinigen des Systems.
Lassen Sie das Wasser 5 Minuten lang durch den Kreislauf laufen. Alternativ lassen Sie 1 L Wasser
bei Standarddurchflussgeschwindigkeit durch den Kreislauf laufen.

Beseitigung von Spritzern

Beseitigen Sie alle Spritzer. Verwenden Sie zum Aufsaugen von Spritzern auf der Plattform ein
Papiertuch.

1. Befolgen Sie alle ortlichen Sicherheitsprotokolle zur Verschiittungskontrolle.
2. Entsorgen Sie die Abfalle gemaR den zutreffenden Vorschriften.

Reinigung des Sensors

Wartungsanweisungen finden Sie in der Sensordokumentation.
Warten Sie den Sensor unter den folgenden Umstanden:

+ Kalibrierungsprobleme

+ auBergewohnlich lange Stabilisierungszeiten sowohl nach Exposition des Sensors gegeniiber
einem luftgesattigten Medium als auch bei wechselnden Sauerstoffkonzentrationen

* Rauschen oder Signaldrift bei konstanter Sauerstoffkonzentration

RegelmaRige Wartung ist nicht notwendig bei CO»- oder N,-TC-Sensoren.

Hinweis: Obwohl das Membranaustauschverfahren fiir CO,- oder N,-TC-Sensoren dem des elektrochemischen
Sensors gleicht, ist keine chemische oder elektrochemische Reinigung erforderlich. AulBerdem ist ein
Membrantausch deutlich seltener.

Kurzzeitige Lagerung

Bei kurzfristigen Zeitrdumen von weniger als einer Woche bleiben die Sensoren in der
Durchflusskammer. Stellen Sie sicher, dass der TC-Sensor kontinuierlich mit Spllgas versorgt wird.
Lassen Sie das Anzeigeinstrument eingeschaltet, oder verwenden Sie ein Splilgas-Reservegerat.

Langzeit-Lagerung

Entfernen Sie bei langfristigen Zeitrdumen von mehr als einer Woche den Sensor aus der
Durchflusskammer. Anweisungen zum Entfernen, Reinigen und Lagern der Sensoren finden Sie in
der Sensordokumentation.

Reinigen Sie den LDO-Sensor mit Wasser, und setzen Sie die Schutzkappe auf den Ring, um die
Membran vor Licht zu schiitzen. Verwenden Sie keine Chemikalien zum Reinigen des LDO-Sensors;
andernfalls kann die Membran beschadigt werden.
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Fehlerbehebung

Problem

Mogliche Ursache

Loésung

Es wird
Getrankeflissigkeit
durch den Gasschlauch
angesaugt.

Der Gasschlauch wurde
getrennt, wahrend das
System noch unter Druck
stand.

Spulen Sie den Gasschlauch mit Wasser. Trocknen
Sie den Schlauch mit einem Gasstrahl.

Es flieBt keine
Getrankeflissigkeit
durch die Schlauche.

Es gibt defekte
Verschraubungen oder
Schlauchverbindungen.

Untersuchen Sie alle Swagelok-Verschraubungen
und Schlauchverbindungen auf Lecks.

Stellen Sie die Verschraubungen mit zwei
Schraubenschlisseln ein. Untersuchen Sie die
Verschraubung an der Durchflusskammer. Diese
kann bei zu groRem Druck reil3en.

Es flieRt keine
Getrankeflissigkeit
durch die Schlauche.

Der Einlass oder Auslass der
Durchflusskammer ist
verstopft.

Stellen Sie sicher, dass der Einlass und der Auslass
der Durchflusskammer nicht verstopft sind.

1. Entfernen Sie vorsichtig die Muttern, mit denen
die Schlauche in den Swagelok-Einlass- oder -
Auslassverschraubungen der Durchflusskammer
befestigt sind.

2. Reinigen und spilen Sie die Durchflusskammer
mit heiRem Wasser.

3. Lassen Sie die Durchflusskammer trocknen.

4. Montieren Sie die Durchflusskammer.

Hinweis: Weitere Informationen finden Sie in der
Sensordokumentation.

Ersatzteile und Zubehor

AWARNUNG

A

Verletzungsgefahr. Die Verwendung nicht zugelassener Teile kann zur Verletzung von Personen, zu
Schaden am Messgeréat oder zu Fehlfunktionen der Ausriistung fiihren. Die Ersatzteile in diesem
Abschnitt sind vom Hersteller zugelassen.

Hinweis: Produkt- und Artikelnummern kénnen bei einigen Verkaufsgebieten abweichen. Wenden Sie sich an die
zusténdige Vertriebsgesellschaft oder schlagen Sie die Kontaktinformationen auf der Webseite des Unternehmens

nach.

Zubehor
Beschreibung Teile-Nr.
Druckreglersatz 29089xx
Reinigungs- und Regenerierungseinheit fur elektrochemische Sensoren 32301.x
AuBentemperatursensor fiir Offline-Anwendungen, wird mit 4-poligem LEMO-
Steckverbinder fiir TC-Sensoren mit Sensoradapter 32558 geliefert. T-Stiick fiir den 32559.x
Anschluss an die Schlduche wird mitgeliefert
Spulgas-Reservegerat fur TC-Sensoren 32605
Horizontalschdittler mit Gebindehalter, Universalspannung 32816
Adapter zum Aufriisten der Anstichvorrichtung fiir den LDO-Einsatz DG33581
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Ersatzteile

Beschreibung Teile-Nr.
Hebelgriff fir die Anstichvorrichtung 28073
blaue Matte fiir die Anstichvorrichtung 28076
zuséatzlicher Anstichvorrichtungskopf fiir kohlensaurefreie Flissigkeiten 29973
zusatzlicher Anstichvorrichtungskopf fur kohlensaurehaltige Flussigkeiten 29974

Ersatzteile — Anstichvorrichtungskopf

Die Positionsnummer in Tabelle 3 und Tabelle 4 bezieht sich auf die Nummern auf den Fotos in
Abbildung 2 auf Seite 26.

Tabelle 3 Anstichvorrichtungskopf 29973 fiir Wein — Foto R

Position | Teile-Nr. | Beschreibung

1 — Swagelok-Baugruppe, Messing, 6 mm

2 — Swagelok-Baugruppe, Messing, 6 mm

3 28050 Anstichnadelbaugruppe, Anstichvorrichtungskopf 29973

4 28051 Silikondichtung, Anstichvorrichtungskopf 29973

5 28043 Nadelventilschraube fiir untere schwarze Blocks 28052 und 28068,
Anstichvorrichtungskdpfe 29973 und 29974

6 28044 Stitzplatte fir Anstichvorrichtungskopf fur Flaschen, Anstichvorrichtungsképfe 29973 und
29974

7 28045 Steuerung der oberen Probenahmebaugruppe, Anstichvorrichtungsképfe 29973 und
29974 (einschl. Swagelok)

8 28052 unterer schwarzer Block, einschl. Swagelok-Baugruppe, Anstichvorrichtungskopf 29973

17 28053 Anstichnadelfiihrung fur Stutzplatte 28044 des Anstichvorrichtungskopfs,
Anstichvorrichtungskopf 29973

18 28054.4 | Satz O-Ringe, Nitril, 18 x 2 mm, 5 Stiick

19 28055 Silikonmanschette fir Stiitzplatte 28044 des Anstichvorrichtungskopfs,
Anstichvorrichtungskopf 29973

20 — Zylinderfihrung des Anstichvorrichtungskopfs

21 28006S6 | Swagelok-Presshiilse vorn und hinten, 6-mm-Verschraubungen

22

23 — Stiitzplatte fir Anstichvorrichtungssaule

24 — Schrauben fiir Stitzplatte, Innensechskant

25 — Schrauben fir Anstichvorrichtungskopf, Innensechskant

26 28059 Anstichnadelréhre, Anstichvorrichtungskopf 29973

27 28060 Anstichnadelschraube, Anstichvorrichtungskopf 29973

28 28061 Anstichnadelspitze, Anstichvorrichtungskopf 29973

29 28062.4 | Satz O-Ringe, Nitril, 2 x 1 mm, 5 Stiick

30 28120.4 | Satz O-Ringe, Nitril, 6 x 1,5 mm, 5 Stiick
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Tabelle

3 Anstichvorrichtungskopf 29973 fiir Wein — Foto R (fortgesetzt)

Position | Teile-Nr. | Beschreibung

31 28064 Feste AuRenrohre fiir Anstichvorrichtungs-Baugruppe 28050, Anstichvorrichtungskopf
29973

32 28065.4 | Satz O-Ringe, Nitril, 6 x 1 mm, 5 Stiick

36 28056 Dichtungseinheit fiir Stiitzplatte 28044 des Anstichvorrichtungskopfs,
Anstichvorrichtungskopf 29973

37 28122S6 | 6-mm-Verschraubungen fiir Einlass/Auslass der Swagelok-Baugruppe, Edelstahl

38 28121.4 | Satz O-Ringe, Nitril, 4 x 1,5 mm, 5 Stiick

39 28118S6 | Swagelok-Mutter, Standard, 6-mm-Verschraubungen

40 — Randelsicherungsschraube

Tabelle 4 Ansti

chvorrichtungskopf 29974 fiir kohlensaurehaltige Fliissigkeiten — Foto Q

Position | Teile-Nr. | Beschreibung

1 — Swagelok-Baugruppe, Messing, 6 mm

2 — Swagelok-Baugruppe, Messing, 6 mm

3 28066 Anstichnadelbaugruppe, Anstichvorrichtungskopf 29974

4 28067 Satz Gummidichtungen fiir 29972, 10 Stiick

5 28043 Nadelventilschraube fiir untere schwarze Blocks 28052 und 28068,
Anstichvorrichtungskdpfe 29973 und 29974

6 28044 Stutzplatte fur Anstichvorrichtungskopf fur Flaschen, Anstichvorrichtungskopfe 29973 und
29974

7 28045 Steuerung der oberen Probenahmebaugruppe, Anstichvorrichtungsképfe 29973 und
29974 (einschl. Swagelok)

8 28068 unterer schwarzer Block, einschl. Swagelok-Baugruppe, Anstichvorrichtungskopf 29974

10 28069 Dichtungsring fiir unteren schwarzen Block (Proberéhrchendichtung), 3 Stiick

20 — Zylinderfihrung des Anstichvorrichtungskopfs

21 28006S6 | Swagelok-Presshiilse vorn und hinten, 6-mm-Verschraubungen

22

23 — Stiitzplatte fiir Anstichvorrichtungssaule

24 — Schrauben fiir Stiitzplatte, Innensechskant

25 — Schrauben fiir Anstichvorrichtungskopf, Innensechskant

30 28120.4 | Satz O-Ringe, Nitril, 6 x 1,5 mm, 5 Stiick

32 28065.4 | Satz O-Ringe, Nitril, 6 x 1 mm, 5 Stiick

33 28070 Anstichnadelschraube fiir Anstichnadel-Baugruppe 28066, Anstichvorrichtungskopf 29974

34 28071 Anstichnadelréhre fiir Anstichnadel-Baugruppe 28066, Anstichvorrichtungskopf 29974

35 28072 Standard-Anstichvorrichtungsmesser fiir Metalldosen, Verwendung mit Anstichvorrichtung
29972

29979 Anstichvorrichtungsmesser fiir PET-Flaschen oder Kunststoffkappen, Anstichvorrichtung

29972

37 28122S6 | 6-mm-Verschraubungen fiir Einlass/Auslass der Swagelok-Baugruppe, Edelstahl
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Tabelle 4 Anstichvorrichtungskopf 29974 fiir kohlensaurehaltige Fliissigkeiten — Foto Q

(fortgesetzt)
Position | Teile-Nr. | Beschreibung
38 28121.4 | Satz O-Ringe, Nitril, 4 x 1,5 mm, 5 Stlck
39 28118S6 | Swagelok-Mutter, Standard, 6-mm-Verschraubungen
40 — Randelsicherungsschraube
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Specifiche
Le specifiche sono soggette a modifica senza preavviso.

Specifiche Dettagli

Dimensioni (L x A x P) 20 x 75 x 40 cm (7% % 29" x 15% poll.)

Peso 8,5 kg (18% libbre)

Altezza confezione Minima: 10 cm (3,94 poll.)

Massima: 36 cm (14,17 poll.)

Diametro confezione Massimo: 20 cm (77 poll.)
Alimentazione del gas di spurgo CO;, o Ny puro (con purezza minima al 99,8%)
Pressione di alimentazione del gas Minima: 0,8 bar (12 PSI)

Massima: 3 bar (43 PSI)

Flusso di alimentazione del gas 10 - 50 ml/min

Informazioni generali

In nessun caso, il produttore potra essere ritenuto responsabile per danni diretti, indiretti o accidentali
per qualsiasi difetto o omissione relativa al presente manuale. Il produttore si riserva il diritto di
apportare eventuali modifiche al presente manuale e ai prodotti ivi descritti in qualsiasi momento
senza alcuna notifica o obbligo preventivi. Le edizioni riviste sono presenti nel sito Web del
produttore.

Informazioni sulla sicurezza

Il produttore non sara da ritenersi responsabile in caso di danni causati dall'applicazione errata o dall'uso errato di
questo prodotto inclusi, a puro titolo esemplificativo e non limitativo, i danni incidentali e consequenziali; inoltre
declina qualsiasi responsabilita per tali danni entro i limiti previsti dalle leggi vigenti. La responsabilita relativa
all'identificazione dei rischi critici dell'applicazione e all'installazione di meccanismi appropriati per proteggere le
attivita in caso di eventuale malfunzionamento dell'apparecchiatura compete unicamente all'utilizzatore.

Prima di disimballare, installare o utilizzare I'apparecchio, si prega di leggere I'intero manuale. Si
raccomanda di leggere con attenzione e rispettare le istruzioni riguardanti note di pericolosita. La non
osservanza di tali indicazioni potrebbe comportare lesioni gravi all'operatore o danni all'apparecchio.

Assicurarsi che i dispositivi di sicurezza insiti nell'apparecchio siano efficaci all'atto della messa in
servizio e durante I'utilizzo dello stesso. Non utilizzare o installare questa apparecchiatura in modo
diverso da quanto specificato nel presente manuale.

Indicazioni e significato dei segnali di pericolo
APERICOLO

Indica una situazione di pericolo potenziale o imminente che, se non evitata, causa lesioni gravi anche mortali.
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AAVVERTENZA

Indica una situazione di pericolo potenziale o imminente che, se non evitata, potrebbe comportare lesioni gravi,
anche mortali.

AATTENZIONE

Indica una situazione di pericolo potenziale che potrebbe comportare lesioni lievi o moderate.

AVVISO

Indica una situazione che, se non evitata, pudé danneggiare lo strumento. Informazioni che richiedono particolare
attenzione da parte dell'utente.

Etichette precauzionali

Leggere sempre tutte le indicazioni e le targhette di segnalazione applicate all'apparecchio. La
mancata osservanza delle stesse puo infatti causare lesioni personali o danni allo strumento. Un
simbolo sullo strumento & indicato nel manuale unitamente a una frase di avvertenza.

Questo ¢ il simbolo di allarme sicurezza. Seguire tutti i messaggi di sicurezza dopo questo simbolo
per evitare potenziali lesioni. Se sullo strumento, fare riferimento al manuale delle istruzioni per il
funzionamento e/o informazioni sulla sicurezza.

Questo simbolo indica un potenziale pericolo di pizzicamento.

Le apparecchiature elettriche contrassegnate con questo simbolo non possono essere smaltite
attraverso sistemi domestici o pubblici europei. Restituire le vecchie apparecchiature al produttore il
quale si occupera gratuitamente del loro smaltimento.

Questo simbolo indica la necessita di indossare occhiali protettivi.

@ I R B

Questo simbolo indica la necessita di indossare guanti protettivi.

Panoramica del prodotto

Il sistema campionatore per bevande confezionate & utilizzato per misurare le concentrazioni di gas
di una bevanda. |l campionatore per bevande confezionate & disponibile in due differenti modelli: uno
per il campionamento del vino (o bevande ferme) e I'altro per il campionamento della birra (o
bevande gassate). Fare riferimento alla Tabella 1 e a Figura 1.

Tabella 1 Sistemi di campionamento

Campionatore Applicazione Esempi

Modello 29971 a pagina 46 Bevande non gassate e bevande senza Vino, acqua minerale, ecc.
particelle in sospensione

Modello 29972 a pagina 48 | Bevande gassate e bevande con particelle | Birra, acqua minerale, vino frizzante,
in sospensione succhi di frutta, bibite alcoliche, ecc.
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Figura1 Campionatore per bevande confezionate
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1 Cella di flusso 4 Maniglia di fissaggio arancione
2 Testina di foratura 5 Verso lo strumento indicatore
3 Leva diforatura 6 Sensore del campionatore di confezioni

Modello 29971

Il modello 29971 misura le concentrazioni di gas in vino o bevande non gassate. Fare riferimento alla
Figura 2 e a Parti di ricambio — Testina di foratura a pagina 62.

Per il campionamento del vino, utilizzare il modello 29971 con la testina di foratura modello

29973 preassemblata. Fare riferimento alla foto R nella Figura 2. Il gruppo ago di foratura (R3 nella
Figura 2) fora bottiglie di vino con tappi in sughero di tutti i tipi e dispone di un ago di acciaio inox
mobile all'interno di un tubo cilindrico fisso. La piastra di supporto della testina di foratura (R6 nella
Figura 2) presenta un gruppo guarnizione che assicura la perfetta tenuta tra il tappo in sughero della
bottiglia e il mezzo esterno. Per una tenuta ben salda e corretta, assicurarsi che sia incluso il tappo
di tenuta in silicone (R4 nella Figura 2).
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Figura 2 Testine di foratura — Foto Q 29974, foto R 29973
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Modello 29972

Il modello 29972 misura le concentrazioni di gas in birra o bevande gassate. Sono disponibili due
modelli:

* Il modello 29972 ¢ utilizzato con un sensore elettrochimico (EC).
* Il modello 29972.M ¢ utilizzato con un sensore per ossigeno disciolto a luminescenza (LDO).

| due modelli includono la testina di foratura modello 29974 preassemblata. Fare riferimento alla foto
Q nella Figura 2 a pagina 47.

Il gruppo ago di foratura (Q3 nella Figura 2 a pagina 47) fora lattine, tappi di metallo o plastica o tappi
a corona utilizzati nell'industria della birra. Il gruppo di foratura dispone di un tubo perforatore
circondato da una guarnizione in gomma (Q4 nella Figura 2 a pagina 47) che assicura la perfetta
tenuta tra il tappo della bottiglia e il mezzo esterno e al cui interno si muove il tubo di campionamento
cilindrico di acciaio inox. Sono disponibili due tipi di coltelli perforanti (Q35 nella Figura 2

a pagina 47):

* Modello 28072 per forare tappi di metallo
* Modello 29979 per forare bottiglie in PET o tappi di plastica

Principio di funzionamento

Il campionatore per bevande confezionate & utilizzato con uno strumento indicatore ORBISPHERE
per I'analisi del contenuto di ossigeno, anidride carbonica e/o azoto di una bevanda. Lo strumento
indicatore ORBISPHERE viene fornito separatamente.

Lo strumento indicatore legge e visualizza i dati di misurazione provenienti dal sensore del
campionatore di confezioni. Lo strumento indicatore & disponibile in versione portatile, per montaggio
su pannello o per montaggio a parete. E possibile utilizzare strumenti indicatori differenti. Fare
riferimento alla documentazione dello strumento indicatore per ulteriori informazioni (ad es.,
procedure di installazione, collegamenti elettrici).

Il campionatore per bevande confezionate fissa la confezione campione da analizzare.
Un'alimentazione separata di gas forzante sposta il liquido della confezione nella cella di flusso, dove
¢ installato il sensore. Il sensore e la cella di flusso sono installati sul lato del campionatore in un
supporto del sensore speciale. La cella di flusso preleva i campioni di liquido dal campionatore per
bevande (ad es., bottiglia, lattina) e li invia al sensore per I'analisi. Sono disponibili vari tipi di celle di
flusso per le diverse applicazioni del campionatore per bevande confezionate. Lo strumento
indicatore rileva e visualizza sul display la concentrazione di gas nella confezione. Il sistema
completo & dotato dei collegamenti elettrici e del liquido per lo strumento, i sensori e le alimentazioni
del gas.

Nota: il presente manuale si riferisce al campionatore per bevande confezionate ORBISPHERE modello 29971 e
29972. Consultare il manuale utente fornito con lo strumento indicatore dell'analizzatore di gas utilizzato con il
campionatore per bevande confezionate.

Componenti del prodotto

Accertarsi che tutti i componenti siano stati ricevuti. In caso di componenti mancanti o danneggiati,
contattare immediatamente il produttore o il rappresentante.

+ Campionatore per bevande confezionate
* Cella di flusso

» Sensore del campionatore di confezioni: il sensore fornito si basa sul modello di strumento e
sull'applicazione del campionatore per bevande. Uno dei seguenti sensori del campionatore di
confezioni:

» Sensore elettrochimico (EC) per ossigeno disciolto
» Sensore per ossigeno disciolto a luminescenza (LDO)
» Sensore di anidride carbonica (CO,)
» Sensore di azoto (N,)
» Tubo di plastica per collegamenti del liquido, 5 m (16,40 piedi)
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» Tubo di plastica con tratto corto per collegamento di uscita del gas di spurgo, 8 cm (3,15 poll.)

Installazione

APERICOLO

Pericoli multipli. Gli interventi descritti in questa sezione del documento devono essere eseguiti solo da
personale qualificato.

Panoramica dell'installazione

La Figura 3 mostra i collegamenti elettrici, del liquido e del gas per una tipica installazione del
sensore.

Figura 3 Schema del sistema — Collegamenti elettrici, del liquido e del gas
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1 Flusso del gas 6 Scarico del liquido 11 Tubo di campionamento
2 Regolatore 7 Uscita del gas di spurgo 12 Luce diingresso di gas
forzante
3 Strumento indicatore 8 Sensore 13 Gas forzante e di spurgo
4 Connettori 9 Flusso di liquido
5 Sensore di temperatura 10 Campionatore per bevande

Montaggio del sensore EC/TC

Qualora fosse necessario sostituire il tubo, utilizzare un materiale a bassa permeabilita ai gas, come nylon
flessibile, PVC o Tygon. Non utilizzare tubi di metallo altrimenti i connettori in ottone potrebbero danneggiarsi.

Per montare il sistema, fare riferimento alla Figura 4 e ai passaggi riportati di seguito:
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1. Collocare attentamente la cella di flusso sulla testina del sensore nel supporto del sensore (E).
Assicurarsi di non toccare la membrana, altrimenti potrebbe danneggiarsi. Serrare saldamente il
collare del sensore per fissare la cella di flusso in sede.

2. Inserire il connettore LEMO, situato sull'estremita del cavo del sensore, nella presa del sensore
dello strumento indicatore.

3. Collegare circa 25 cm di tubo di plastica dalla sommita della testina di foratura (A) al raccordo
Swagelok di ingresso sulla cella di flusso.

4. Collegare l'alimentazione del gas come indicato di seguito:

a. Collegare I'alimentazione del gas al gruppo connettore di alimentazione del gas, allo
Swagelok in ottone da 6 mm (D) sul supporto del sensore (E) con un tubo di nylon.

b. Collegare I'alimentazione del gas Swagelok in ottone al gruppo Swagelok della colonna di
foratura inferiore (C) con un tubo di nylon.

c. Utilizzare la vite zigrinata (B), adoperata come luce di ingresso del gas sullo stesso blocco
nero, come valvola on/off del gas.

Nota: in base all'applicazione della bevanda confezionata, utilizzare azoto o anidride carbonica come
alimentazione di gas forzante.

5. Assicurarsi che i raccordi Swagelok siano serrati.

Figura 4 Gruppo campionatore con sensore EC/TC

Montaggio del sensore LDO

Qualora fosse necessario sostituire il tubo, utilizzare un materiale a bassa permeabilita ai gas, come nylon
flessibile, PVC o Tygon. Non utilizzare tubi di metallo altrimenti i connettori in ottone potrebbero danneggiarsi.

Per montare il sistema, fare riferimento alla Figura 5 e ai passaggi riportati di seguito:

1. Installare I'anello a U per fissare la cella di flusso nella posizione corretta (D).

2. Collocare la cella di flusso nella posizione corretta (D). Assicurarsi che il tubo sia rivolto in avanti.
Serrare le viti dell'anello a U per fissare la cella di flusso in sede.
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3. Installare il sensore LDO nella cella di flusso. Serrare la vite nel collare sul sensore LDO alla cella
di flusso.

4. Inserire il connettore LEMO, situato sull'estremita del cavo del sensore, nella presa del sensore
dello strumento indicatore.

5. Collegare il tubo di ingresso della cella di flusso alla posizione (A) sopra la testina di foratura.
Nota: utilizzare due chiavi a forchetta (da 16 e 15 mm) per serrare saldamente il gruppo. Fare attenzione a non
danneggiare la parte POM.

6. Tagliare un tratto adeguato di tubo di plastica per collegare I'uscita della cella di flusso allo
scarico. Collegare il tubo all'uscita della valvola della cella di flusso.

7. Collegare l'alimentazione di gas per spingere il liquido attraverso la cella di flusso. Utilizzare un
tubo di nylon per collegare I'alimentazione di gas al gruppo Swagelok della colonna di foratura
inferiore (C). Una vite zigrinata (B), adoperata come luce di ingresso del gas sullo stesso blocco
nero, funge da valvola on/off del gas.

Nota: in base all'applicazione della bevanda confezionata, utilizzare azoto o anidride carbonica come
alimentazione di gas forzante.

8. Affinché il campionatore per bevande confezionate possa funzionare correttamente, assicurarsi
che tutti i raccordi Swagelok siano ben serrati.

Figura 5 Gruppo campionatore con sensore LDO
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Collegamento dello spurgo di gas

Non collocare il sensore CO, 0 N, in un campione liquido prima di aver completato il collegamento del gas di
spurgo. Se Il'unita non € in funzione, I'acqua pud condensarsi nella cella di misura e danneggiare il sensore.

Utilizzare un tubo di acciaio inox o di plastica (ad es., nylon, Tygon o PVC) per collegare la linea di
spurgo del gas al sensore.
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1. Utilizzare una chiave da 14 mm per fissare il tubo del gas di spurgo al raccordo Swagelok da
6 mm situato sul sensore.

Per la prima installazione, serrare il raccordo a mano. Utilizzare la chiave per serrare i raccordi di
Y4 di giro ulteriore.

2. Installare I'uscita del gas di spurgo con il tubo di plastica con tratto corto. Collocare il tubo di
plastica nell'orifizio opposto all'ingresso del gas di spurgo, quindi premere con decisione. Per
rimuovere il tubo, premere sull'anello attorno al tubo e tirare.

3. Assicurarsi che non si verifichino fughe dall'alimentazione del gas di spurgo quando il sensore &
immerso nel campione liquido e mai quando il sensore si trova nella linea. Se necessario,
utilizzare una bombola di gas di spurgo di riserva e una valvola di commutazione automatica, che
entra in funzione una volta terminata I'alimentazione di gas dalla prima bombola. Le valvole di
commutazione sono spesso note come valvole flip-flop e sono disponibili presso i fornitori locali di
regolatori di gas.

4. Esaminare la portata del gas di spurgo nel modo seguente:

a. Collegare il sensore allo strumento. Accendere lo strumento. La valvola a solenoide interna al
sensore si apre e lascia fluire il gas.

b. Immergere l'estremita aperta del tubo di uscita in acqua.

Regolare la portata del gas in modo che vi siano almeno tre bolle ogni secondo.

d. Rimuovere il tubo di uscita dall'acqua.

Nota: non lasciare il tubo di uscita in acqua, poiché questa puo risalire il tubo e danneggiare il sensore di
CO,.

o

Installazione di regolatore e filtro (opzionali)

Quando il campionatore per bevande confezionate viene utilizzato per I'analisi del contenuto di CO,
o N5 di un liquido, si adopera un sensore TC. Per funzionare, i sensori TC devono avere
un'alimentazione costante di gas di spurgo. Il regolatore mantiene una pressione costante di gas di
spurgo per il sensore TC.

Utilizzare il regolatore e il filtro ORBISPHERE Modello 29089 opzionali per assicurarsi che il gas di
spurgo sia asciutto e che sia mantenuto alla pressione corretta. Il regolatore € collegato in linea con
I'alimentazione del gas di spurgo, direttamente alla luce di ingresso del gas di spurgo del sensore
TC. Collegare il regolatore al sensore di CO, o N, con il tubo di acciaio inox in dotazione. Assicurarsi
di installare il regolatore in verticale (+5%). Rispettare la direzione del flusso: da sinistra a destra
(con il manometro sul davanti). Fare riferimento a Figura 6.

Un manometro sul regolatore indica la pressione del gas. Ruotare la manopola del regolatore di
pressione sopra l'unita per regolare la pressione del gas di spurgo. Fare riferimento a Specifiche
a pagina 44 per la pressione del gas corretta.

Per una corretta manutenzione del filtro per aria compressa, assicurarsi di scaricare periodicamente
la condensa. Aprire la vite di spurgo della condensa per eliminare I'umidita con la pressione. Fare
riferimento alla Figura 6. Il filtro & in metallo sinterizzato. Un O-ring mantiene il filtro nella posizione
corretta quando si rimuove il bicchierino del filtro. Se il filtro &€ altamente contaminato, pulirlo o
sostituirlo. Per pulire il filtro utilizzare acqua di risciacquo e aria compressa.
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Figura 6 Regolatore e filtro modello 29089

Ingresso, 6 mm (1/4 poll.) Filtro

Manometro Dado di serraggio del filtro

Regolatore di pressione
Uscita, 6 mm (1/4 poll.)

Coperchio del filtro
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Vite di spurgo della condensa
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Piastra di copertura (dietro il manometro)

Modello 31560 o 31590 — Sensore di N,
Utilizzare CO, puro da una bombola per il gas di spurgo dei sensori di N,. Assicurarsi che la portata
e la pressione del flusso non superino i valori indicati in Specifiche a pagina 44.

Nota: non superare la quantita di pressione del gas di spurgo consigliata. Una pressione eccessiva puo gonfiare la
membrana di rilevamento e determinare misurazioni errate.

Modello 31460 o 31490 — Sensore di CO,

Utilizzare azoto per il gas di spurgo dei sensori di CO,. E necessaria una fonte di gas di spurgo
abbastanza puro (ad es., 99,8%). Installare un filtro submicronico a valle del sensore di CO, se come
gas di spurgo si utilizza aria secca e pulita o azoto sfuso. Assicurarsi che la portata e la pressione
del flusso non superino i valori indicati in Specifiche a pagina 44.

Nota: non superare la quantita di pressione del gas di spurgo consigliata. Una pressione eccessiva puo gonfiare la
membrana di rilevamento e determinare misurazioni errate.

Italiano 53



Installazione della testina di foratura opzionale

Sul sistema ¢& installato uno dei due modelli di testina di foratura: 29973 o 29974. Fare riferimento ai
passaggi riportati di seguito per cambiare la testina di foratura, se necessario.

1.
2,
3.

10.

1.

Premere verso l'alto la leva di foratura in posizione verticale per sollevare I'unita di foratura.
Bloccare I'unita di foratura con la maniglia verticale arancione.

Scollegare il tubo di uscita delle bevande dalla sommita della testina di foratura (A nella Figura 4
a pagina 50).

Scollegare il tubo di ingresso del gas dal fondo della testina di foratura (C nella Figura 4

a pagina 50).

Rimuovere le due viti Allen che collegano la piastra del supporto della testina di foratura all'unita
di foratura mobile.

Rimuovere le due viti Allen che collegano la colonna di foratura al braccio di foratura dell'unita.
Rimuovere la testina di foratura.

Serrare la nuova testina di foratura al braccio di foratura dell'unita con i due bulloni. Assicurarsi
che i raccordi Swagelok siano rivolti verso i tubi di plastica di ingresso e di uscita.

Serrare la nuova piastra del supporto della testina di foratura all'unita di foratura mobile con i due
bulloni.

Collegare il tubo di plastica di ingresso del gas al fondo della testina di foratura sul blocco nero
inferiore (C nella Figura 4 a pagina 50).

Collegare il tubo di plastica di uscita delle bevande alla sommita della testina di foratura sul
blocco nero superiore (A nella Figura 4 a pagina 50).

Collegamento dello strumento indicatore

| collegamenti elettrici dello strumento indicatore si trovano sul pannello posteriore dello strumento. Il
panello posteriore dispone di un connettore di alimentazione per il cavo di alimentazione e di un
connettore LEMO-10 per il sensore di O,, CO, o N, utilizzato per il campionatore per bevande. Fare
riferimento alla documentazione dello strumento indicatore per le informazioni di installazione.

Avviamento

AATTENZIONE

A Pericolo di lesioni personali. | componenti in vetro potrebbero rompersi. Maneggiare con cura per

evitare di ferirsi.

Prima di iniziare le misurazioni, effettuare i passaggi indicati di seguito:

1.

2,

Accertarsi che lo strumento indicatore sia installato e configurato correttamente. Fare riferimento
alla documentazione dello strumento indicatore.

Controllare che i collegamenti tra lo strumento indicatore e i sensori sul campionatore per
bevande confezionate siano corretti.

Mantenere sempre eccitato lo strumento indicatore per garantire lo spurgo continuo dei sensori
TC, quando questi sono utilizzati in un campione liquido.

Nota: quando e acceso, lo strumento é configurato per eseguire lo spurgo continuo in automatico.
Esaminare e preparare i sensori nel modo seguente:

a. Esaminare il sensore di ossigeno (EC). Le condizioni di spedizione possono incidere
negativamente sui sensori di ossigeno. Preparare il sensore per |'uso. Consultare la sezione
Manutenzione della documentazione del sensore EC.

b. Esaminare il sensore di ossigeno (LDO). Preparare il sensore per I'uso. Fare riferimento alla
documentazione del sensore.
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5.

6.

c. Esaminare I'alimentazione del gas di spurgo del sensore TC. Controllare che I'alimentazione
del gas sia in funzione prima di installare i sensori di CO5, o N, in modo che siano
continuamente immersi nel campione. Quando i sensori TC entrano a contatto con un
campione liquido, possono danneggiarsi con facilita se il gas di spurgo non & operativo. Fare
riferimento a Collegamento dello spurgo di gas a pagina 51.

Controllare che la pressione del gas superi di 0,5 - 1 bar la pressione del CO, disciolto del
campione. Non superare la pressione massima consentita per la confezione (bottiglia o lattina)
altrimenti potrebbe esplodere. Per le misurazioni eseguite con sensori TC, & importante utilizzare
la stessa pressione di gas forzante sia per le operazioni di calibrazione che per le operazioni di
misurazione del gas.

Agitare la confezione, se applicabile. In alcune applicazioni di campionamento delle bevande, &

necessario agitare le bevande confezionate per equilibrarne il contenuto. Utilizzare un agitatore
con moto alternato per almeno 3 minuti.

Configurazione dello strumento indicatore

Assicurarsi di completare la configurazione dello strumento indicatore prima di iniziare le misurazioni.
Configurare parametri quali il gas di misura, le unita di visualizzazione e la membrana del sensore
utilizzata. Fare riferimento alla documentazione dello strumento indicatore per ulteriori informazioni.

Regolazione della posizione della confezione

Prima di iniziare le misurazioni, regolare il campionatore per bevande confezionate sul tipo di
contenitore della bevanda campione (bottiglia o lattina). Fare riferimento alla Figura 7 e ai passaggi
riportati di seguito:

1.

Premere il blocco nero (mobile) sulla parte superiore fino a portarlo nella posizione piu alta (A)
per sollevare il gruppo di foratura e campionamento.

Controllare che la leva di foratura (B) si trovi in posizione verticale.

Tenere fermo con una mano il gruppo scorrevole dell'unita di foratura e allentare la maniglia
arancione (C).

Sollevare verso l'alto il gruppo scorrevole dell'unita di foratura sulle due colonne metalliche.
Collocare la bevanda campione da analizzare sul tappetino della piastra base (D).

Assicurarsi che la bevanda campione sia installata in verticale. Se possibile, forare le lattine in
cima. Se I'area in cima non é sufficiente per forare la lattina, a causa della linguetta, forare il
fondo. La foratura sul fondo ha il vantaggio che il metallo & piu spesso e meno facilmente
deformabile con lo svantaggio pero che, talvolta, I'ago di foratura viene immerso nella bevanda.

Abbassare delicatamente I'unita di foratura fino a quando la piastra del supporto della testina di
foratura con il foro circolare non entra a contatto con la sommita della bevanda campione (E). Il
supporto della testina di foratura impedisce movimenti indesiderati della bevanda campione.

Sollevare la maniglia arancione nella posizione piu in alto della scanalatura e serrala
nuovamente.

L'unita & pronta per la misurazione.
Nota: se si cambia il tipo di confezione campione, ad esempio una bottiglia o lattina di dimensioni differenti,
regolare di nuovo la procedura relativa alla confezione.
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Figura 7 Regolazione della confezione

Funzionamento

AATTENZIONE

Pericolo di lesioni personali. | componenti in vetro potrebbero rompersi. Maneggiare con cura per
evitare di ferirsi.

Controlli utente
| controlli utente sono i seguenti:

» Leva posizione verticale arancione — Regola I'altezza dell'unita per le diverse confezioni
» Piastre protettive laterali — Regolano l'altezza dell'unita
» Leva di foratura — Abbassa o solleva I'unita di foratura per forare la confezione

» Gruppo di foratura e campionamento — Abbassa o solleva il tubo di campionamento nel
contenuto liquido della confezione

Misurazione di una confezione — Bottiglie

Prerequisito: completare tutti i controlli preliminari indicati in Avviamento a pagina 54.

1. Posizionare il campionatore per bevande sotto il foro della piastra del supporto della testina di
foratura e disporre la confezione al centro.

Nota: durante la misurazione di bottiglie, il produttore consiglia di utilizzare un proteggi bottiglie. Inserire la
bottiglia nel proteggi bottiglie. Assicurarsi che il tappo della bottiglia si trovi allo stesso livello del proteggi

56 Italiano



bottiglie. Aggiungere o rimuovere i dischi in dotazione con il proteggi bottiglie per regolare I'altezza della
bottiglia (dischi in dotazione: 6, 20 e 50 mm).

Tirare la leva di foratura in posizione orizzontale per forare il tappo (sughero, tappo a corona o a
vite) della bevanda campione.

Utilizzare il blocco nero superiore sulla testina di foratura per abbassare il tubo di campionamento
in prossimita del fondo della bevanda campione. Fare riferimento alla Figura 8.

Regolare la pressione del gas e aprire la valvola on/off sul blocco inferiore della testina di foratura
(F). Regolare la portata a circa 200 ml/minuto per bevande gassate o 100 ml/minuto per bevande
non gassate.

« Per la portata del vino e per i liquidi con particelle in sospensione, utilizzare la valvola
regolatrice di pressione sulla fonte di gas.

» Per le bevande frizzanti, utilizzare la vite sopra la cella di flusso.

Se si osservano delle bolle nel tubo, modificare la portata del liquido e/o la pressione del gas per

eliminarle. Nelle bevande gassate, la pressione del gas applicata deve essere superiore alla

pressione del CO, disciolto.

Attendere finché la concentrazione di gas indicata dal display dello strumento non si stabilizza.
Registrare il valore della misurazione.

Nota: alcuni strumenti indicatori registrano automaticamente il valore della misurazione nel momento in cui un
PC viene collegato allo strumento. Fare riferimento alla documentazione dello strumento indicatore per la
procedura di misurazione corretta.

Completata la misurazione del gas per la confezione campione, effettuare i passaggi indicati di
seguito:

Chiudere la valvola on/off del gas sul blocco inferiore della testina di foratura.
Sollevare il tubo del campione nella posizione piu alta.

Spingere la leva di foratura in posizione verticale.

Rimuovere la bevanda campione.

aoow
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Figura 8 Misurazione della confezione
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Lavaggio del sistema
Dopo aver completato una serie di analisi, lavare il sistema con acqua calda come indicato di
seguito:

1. Gettare il contenuto della bevanda confezionata.
2. Riempire la confezione con acqua.
3. Utilizzare la pressione del gas disponibile per far scorrere I'acqua nel sistema.

Calibrazione del sensore

Fare riferimento alla documentazione dello strumento indicatore e del sensore per le procedure e i
requisiti di calibrazione del sensore.

Dispositivi e accessori opzionali

A seconda dell'applicazione utente, sono necessari uno o piu componenti tra quelli indicati di seguito.
Per ulteriori informazioni, contattare il rappresentante Hach.

Modello 29089 — Regolatore e filtro

Fare riferimento a Installazione di regolatore e filtro (opzionali) a pagina 52.

Modello 32301 — Centro di rigenerazione e pulizia sensori

Il centro di rigenerazione e pulizia sensori modello 32301 & un dispositivo multifunzione per i sensori
elettrochimici (EC). Utilizzare il modello 32301 per:

+ Pulire gli elettrodi del sensore.
» Esaminare il sensore per verificare il corretto funzionamento o per ricercare un guasto.
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Modello 32559 — Sensore della temperatura esterna

Il sensore della temperatura esterna modello 32559 & disponibile per applicazioni in cui la
temperatura del campione puo variare di continuo. Il sensore della temperatura esterna invia un
segnale di temperatura del campione costante, indipendentemente dalla temperatura ambiente.

Il sensore della temperatura € installato direttamente nella cella di flusso. Il sensore della
temperatura & collegato con un cavo con connettore LEMO-4 a una scatola di giunzione installata sul
retro del sensore TC.

Modello 32605 — Unita di riserva di gas di spurgo

L'utente deve mantenere lo strumento indicatore sempre acceso per consentire I'applicazione
continua di gas di spurgo al sensore di CO, (o0 N,) ed evitare danni al sensore, anche in assenza di
analisi di CO, (o Ny). Utilizzare I'unita di riserva di gas di spurgo, modello 32605, per spegnere lo
strumento indicatore senza rimuovere il sensore dalla cella di flusso. L'unita di riserva di gas di
spurgo consente all'utente di spegnere lo strumento indicatore.

Installare I'unita di riserva di gas di spurgo direttamente tra lo strumento e il sensore tramite il cavo
del sensore. L'unita viene eccitata da batterie interne. Le batterie interne si ricaricano
automaticamente quando lo strumento viene acceso. Quando si spegne lo strumento, I'unita di
riserva di gas di spurgo continua a spurgare il sensore per massimo 4 giorni.

Modello 32816 — Agitatore con moto alternato

In alcune applicazioni di campionamento delle bevande, & necessario agitare le bevande
confezionate per equilibrarne il contenuto.

Se applicabile, utilizzare I'agitatore con moto alternato per almeno 3 minuti. L'agitatore con moto
alternato, modello 32816, funziona a una frequenza di 280 cicli/minuto, con un'ampiezza di circa
5 cm (2 poll.).

Manutenzione

AAVVERTENZA

A Pericoli multipli. Gli interventi descritti in questa sezione del documento devono essere eseguiti solo da

personale qualificato.

Il sistema & stato sottoposto a uno speciale trattamento anti-corrosivo per cui non richiede I'aggiunta
di grasso durante la sua vita utile. Di solito, gli interventi di manutenzione sono necessari solo sui
sensori.

Pianificazione degli interventi di manutenzione

Nella Tabella 2 viene mostrata la pianificazione consigliata degli interventi di manutenzione. Requisiti
strutturali e condizioni di esercizio possono aumentare la frequenza di alcuni interventi.

Tabella 2 Pianificazione degli interventi di manutenzione

Intervento 1 giorno 1 settimana Secondo necessita
Pulizia dello strumento a pagina 59 X X

Pulizia di fuoriuscite a pagina 60 X X

Pulizia del sensore a pagina 60 X

Pulizia dello strumento

Non utilizzare mai solventi corrosivi o infiammabili per pulire le parti dello strumento. L'utilizzo di questi solventi
pud compromettere la protezione ambientale dello strumento e annullare la garanzia.

Pulire la superficie esterna con un panno umido o con una miscela di acqua e detergente delicato.
Asciugare con un panno morbido.
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Il produttore consiglia vivamente di pulire il sistema dopo aver completato una serie di analisi o
almeno con cadenza giornaliera. Utilizzare acqua calda (40 °C, 104 °F) per pulire il sistema. Far
scorrere I'acqua nel circuito per 5 minuti o utilizzare 1 | a flusso standard.

Pulizia di fuoriuscite

Pulire tutte le fuoriuscite. Utilizzare una velina sulla piattaforma per assorbire eventuali fuoriuscite.

1. Rispettare tutti i protocolli di sicurezza degli impianti per il controllo delle fuoriuscite.
2. Smaltire i rifiuti secondo le norme vigenti.

Pulizia del sensore

Fare riferimento alla documentazione fornita con il sensore per le istruzioni di manutenzione.
Procedere con la manutenzione del sensore in caso di:

* Problemi di calibrazione

« Tempi di stabilizzazione stranamente lunghi, con il sensore esposto a un mezzo saturo d'aria o in
condizioni di concentrazione di ossigeno differenti

» Segnali disturbati o deviati in condizioni di concentrazione di ossigeno costanti

| sensori TC di CO, o N, non richiedono la manutenzione sistematica.

Nota: mentre la procedura di sostituzione della membrana per i sensori TC di CO, o N, é equivalente a quella del
sensore EC, non e necessario eseguire il lavaggio chimico o elettrochimico. Inoltre, le modifiche alla membrana, se
applicabili, sono meno frequenti.

Stoccaggio a breve termine

Per lo stoccaggio a breve termine (meno di una settimana), lasciare i sensori nella cella di flusso.
Assicurarsi che il sensore TC riceva un'erogazione costante di gas di spurgo. Mantenere eccitato lo
strumento indicatore o utilizzare un'unita di riserva di gas di spurgo.

Stoccaggio a lungo termine

Per lo stoccaggio a lungo termine (piu di una settimana), rimuovere il sensore dalla cella di flusso.
Fare riferimento alla documentazione fornita con il sensore per le istruzioni relative a come
rimuovere, pulire e conservare i sensori.

Pulire il sensore LDO con acqua e applicare il tappo protettivo sul collare per tenere lontana la
membrana dalla luce. Non utilizzare sostanze chimiche per pulire il sensore LDO altrimenti la
membrana potrebbe danneggiarsi.
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Risoluzione dei problemi

Problema

Possibile causa

Soluzione

Aspirazione della
bevanda campione
attraverso
I'alimentazione del
gas.

L'alimentazione del gas
viene scollegata con il
sistema ancora sotto
pressione.

Far scorrere |'acqua nel tubo del gas. Asciugare il tubo con
un getto di gas.

Bevanda nel tubo
assente.

Sono presenti raccordi o
collegamenti dei tubi
difettosi.

Esaminare tutti i raccordi Swagelok e i collegamenti dei
tubi per ricercare delle perdite.

Utilizzare due chiavi per regolare i raccordi. Esaminare il
raccordo sulla cella di flusso, che pud spaccarsi se la
pressione € eccessiva.

Bevanda nel tubo
assente.

E presente un'ostruzione
nelle luci di ingresso o di

uscita della cella di flusso.

Assicurarsi che le luci di ingresso e di uscita della cella di
flusso non siano ostruite.

1. Rimuovere attentamente i dadi che fissano il tubo nei
raccordi di ingresso o di uscita Swagelok della cella di
flusso.

2. Pulire e sciacquare la cella di flusso con acqua calda.
3. Lasciare asciugare la cella di flusso.
4. Montare la cella di flusso.

Nota: fare riferimento alla documentazione del sensore per maggiori
informazioni.

Parti di ricambio e accessori

AAVVERTENZA

strumentazione o malfunzionamenti dell'apparecchiatura. La parti di ricambio riportate in questa

0 Pericolo di lesioni personali. L'uso di parti non approvate pud causare lesioni personali, danni alla
sezione sono approvate dal produttore.

Nota: numeri di prodotti e articoli possono variare per alcune regioni di vendita. Contattare il distributore
appropriato o fare riferimento al sito Web dell'azienda per dati di contatto.

Accessori
Descrizione Articolo n.
Kit regolatore di pressione 29089xx
Unita di pulizia e rigenerazione del sensore elettrochimico 32301.x
Sensore della temperatura esterna per uso in modalita non in linea, fornito con
connettore LEMO a 4 pin per sensori TC dotati di adattatore 32558. Il raccordo a T 32559.x
per il collegamento al tubo € incluso
Unita di riserva di gas di spurgo per sensori TC 32605
Agitatore con moto alternato, con portaconfezione, tensione universale 32816
Adattatore per aggiornamento perforatore per uso con LDO DG33581
Parti di ricambio
Descrizione Articolo n.
Impugnatura leva per perforatori 28073
Tappetino blu per perforatori 28076
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Parti di ricambio (continua)

Descrizione Articolo n.
Testina di foratura supplementare per bevande non gassate 29973
Testina di foratura supplementare per bevande gassate 29974

Parti di ricambio — Testina di foratura

Il numero di posizione indicato nella Tabella 3 e nella Tabella 4 si riferisce ai numeri delle foto
illustrate nella Figura 2 a pagina 47.

Tabella 3 Testina di foratura per vino 29973 — Foto R

Posizione | Articolo n. | Descrizione

1 — Gruppo Swagelok, ottone, 6 mm

2 — Gruppo Swagelok, ottone, 6 mm

3 28050 Gruppo ago di foratura, testina di foratura 29973

4 28051 Guarnizione in silicone, testina di foratura 29973

5 28043 Vite valvola ad ago per blocchi neri inferiori 28052 e 28068, testine di foratura 29973 e
29974

6 28044 Piastra del supporto della testina di foratura per bottiglie, testine di foratura 29973 e
29974

7 28045 Controllo gruppo di campionamento superiore, testine di foratura 29973 e
29974 (include Swagelok)

8 28052 Blocco nero inferiore, include gruppo Swagelok, testina di foratura 29973

17 28053 Guida ago di foratura per piastra del supporto della testina di foratura 28044, testina di
foratura 29973

18 28054 .4 Kit di O-ring, nitrile, 18 x 2 mm, 5 pezzi

19 28055 Manicotto in silicone per piastra del supporto della testina di foratura 28044, testina di
foratura 29973

20 — Guide cilindriche per testina di foratura

21 28006S6 Ghiera anteriore e posteriore per Swagelok, raccordi da 6 mm

22

23 — Piastra del supporto colonna di foratura

24 — Viti piastra del supporto, Allen

25 — Viti testina di foratura, Allen

26 28059 Tubo ago di foratura, testina di foratura 29973

27 28060 Vite ago di foratura, testina di foratura 29973

28 28061 Punta ago di foratura, testina di foratura 29973

29 28062.4 Kit di O-ring, nitrile, 2 x 1 mm, 5 pezzi

30 28120.4 Kit di O-ring, nitrile, 6 x 1,5 mm, 5 pezzi

31 28064 Tubo esterno fisso per gruppo di foratura 28050, testina di foratura 29973

32 28065.4 Kit di O-ring, nitrile, 6 x 1 mm, 5 pezzi
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Tabella 3 Testina di foratura per vino 29973 — Foto R (continua)

Posizione | Articolo n. | Descrizione

36 28056 Gruppo guarnizione per piastra del supporto della testina di foratura 28044, testina di
foratura 29973

37 28122S6 Raccordi di ingresso/uscita gruppo Swagelok da 6 mm, acciaio inox

38 28121.4 Kit di O-ring, nitrile, 4 x 1,5 mm, 5 pezzi

39 28118S6 Dado Swagelok, standard, raccordi da 6 mm

40 — Vite di bloccaggio zigrinata

Tabella 4 Testina di foratura per bevande gassate 29974 — Foto Q

Posizione | Articolo n. | Descrizione

1 — Gruppo Swagelok, ottone, 6 mm

2 — Gruppo Swagelok, ottone, 6 mm

3 28066 Gruppo ago di foratura, testina di foratura 29974

4 28067 Kit guarnizioni in gomma per 29972, 10 pezzi

5 28043 Vite valvola ad ago per blocchi neri inferiori 28052 e 28068, testine di foratura 29973 e
29974

6 28044 Piastra del supporto della testina di foratura per bottiglie, testine di foratura 29973 e
29974

7 28045 Controllo gruppo di campionamento superiore, testine di foratura 29973 e
29974 (include Swagelok)

8 28068 Blocco nero inferiore, include gruppo Swagelok, testina di foratura 29974

10 28069 Anello di tenuta nero inferiore (guarnizione tubo del campione), 3 pezzi

20 — Guide cilindriche per testina di foratura

21 28006S6 Ghiera anteriore e posteriore per Swagelok, raccordi da 6 mm

22

23 — Piastra del supporto colonna di foratura

24 — Viti piastra del supporto, Allen

25 — Viti testina di foratura, Allen

30 28120.4 Kit di O-ring, nitrile, 6 x 1,5 mm, 5 pezzi

32 28065.4 Kit di O-ring, nitrile, 6 x 1 mm, 5 pezzi

33 28070 Vite ago di foratura per gruppo ago di foratura 28066, testina di foratura 29974

34 28071 Tubo ago di foratura per gruppo ago di foratura 28066, testina di foratura 29974

35 28072 Coltello per perforatore standard per lattine di metallo. Utilizzato con perforatore 29972

29979 Coltello per perforatore per bottiglie in PET o tappi di plastica, perforatore 29972

37 28122S6 Raccordi di ingresso/uscita gruppo Swagelok da 6 mm, acciaio inox

38 28121.4 Kit di O-ring, nitrile, 4 x 1,5 mm, 5 pezzi

39 28118S6 Dado Swagelok, standard, raccordi da 6 mm

40 — Vite di bloccaggio zigrinata
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Especificaciones
Las especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso.

Especificacion Detalles

Dimensiones (An. x Al. x Pr.) 20 x 75 x 40 cm (7% * 29% % 15% pulg.)

Peso 8,5 kg (18% Ib)

Altura del envase Minima: 10 cm (3,94 pulg.)

Maxima: 36 cm (14,17 pulg.)

Didmetro del envase Maximo: 20 cm (77 pulg.)
Suministro de gas de purga CO; o N puro (con un minimo de 99,8% de pureza)
Presion del suministro de gas Minima: 0,8 bar (12 PSI)

Maxima: 3 bar (43 PSI)

Caudal de suministro de gas De 10 a 50 ml/min

Informacion general

En ningun caso el fabricante sera responsable de ningun dafo directo, indirecto, especial, accidental
o resultante de un defecto u omisién en este manual. El fabricante se reserva el derecho a modificar
este manual y los productos que describen en cualquier momento, sin aviso ni obligacion. Las
ediciones revisadas se encuentran en la pagina web del fabricante.

Informacién de seguridad

El fabricante no es responsable de ninguin dafio debido a un mal uso de este producto incluyendo, sin limitacién,
darios directos, fortuitos o circunstanciales y reclamaciones sobre los dafios que no estén recogidos en la
legislacion vigente. El usuario es el responsable de la identificacion de los riesgos criticos y de tener los
mecanismos adecuados de proteccion de los procesos en caso de un posible mal funcionamiento del equipo.

Lea todo el manual antes de desembalar, instalar o trabajar con este equipo. Ponga atencion a
todas las advertencias y avisos de peligro. El no hacerlo puede provocar heridas graves al usuario o
dafios al equipo.

Asegurese de que la proteccion proporcionada por el equipo no esta dafiada. No utilice ni instale
este equipo de manera distinta a lo especificado en este manual.

Uso de la informacién sobre riesgos
APELIGRO

Indica una situacion potencial o de riesgo inminente que, de no evitarse, provocara la muerte o lesiones graves.

AADVERTENCIA

Indica una situacién potencial o inminentemente peligrosa que, de no evitarse, podria provocar la muerte o
lesiones graves.
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APRECAUCION

Indica una situacién potencialmente peligrosa que podria provocar una lesiéon menor o moderada.

AVISO

Indica una situacion que, si no se evita, puede provocar dafios en el instrumento. Informacién que requiere
especial énfasis.

Etiquetas de precaucion

Lea todas las etiquetas y rotulos adheridos al instrumento. En caso contrario, podrian producirse
heridas personales o dafios en el instrumento. El simbolo que aparezca en el instrumento se
comentara en el manual con una declaracién de precaucion.

Este es un simbolo de alerta de seguridad. Obedezca todos los mensajes de seguridad que se
muestran junto con este simbolo para evitar posibles lesiones. Si se encuentran sobre el
instrumento, consulte el manual de instrucciones para obtener informacion de funcionamiento o
seguridad.

Este simbolo indica un peligro de pellizco potencial.

En Europa, el equipo eléctrico marcado con este simbolo no se debe desechar mediante el servicio
de recogida de basura doméstica o publica. Devuelva los equipos viejos o que hayan alcanzado el
término de su vida util al fabricante para su eliminacién sin cargo para el usuario.

Este simbolo indica la necesidad de usar protectores para ojos.

Este simbolo indica que es necesario llevar protegidas las manos.

@ @1 % B

Descripcion general del producto

El sistema de extraccion de muestras sirve para medir la concentracion de gas de una bebida. Hay
dos modelos diferentes de sistemas de extraccion de bebidas: uno para vino (o liquidos no
carbonatados) y otro para cerveza (o liquidos carbonatados). Consulte la Tabla 1y la seccion
Figura 1.

Tabla 1 Sistemas de muestreo

Sistema de extraccion de Aplicacion Ejemplos

muestras

Modelo 29971 en la pagina 66 Liquidos no carbonatados y sin Vino, agua mineral, etc.
particulas en suspensién

Modelo 29972 en la pagina 68 Liquidos carbonatados y con Cerveza, agua con gas, vino
particulas en suspension espumoso, zumos de fruta,

refrescos con alcohol, etc.
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Figura 1 Sistema de extracciéon de muestras de bebidas
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1 Celda de flujo 4 Asa de fijacion naranja
2 Cabezal de perforacion 5 A instrumento indicador
3 Palanca de perforacion 6 Sensor del sistema de extraccion
Modelo 29971

El modelo 29971 sirve para medir concentraciones de gas en vino o liquidos no carbonatados.
Consulte la Figura 2 y la seccion Piezas de repuesto: cabezal de perforacion en la pagina 81.

Para el muestreo de vino, utilice el modelo 29971 con el modelo de cabezal de perforacion

29973 preensamblado. Consulte la foto R en la Figura 2. El conjunto de aguja de perforacion (R3 en
la Figura 2) permite perforar botellas de vino con todo tipo de corchos y tiene una aguja de acero
inoxidable mévil en el interior de un tubo cilindrico fijo. La placa de soporte del cabezal de
perforacion (R6 en la Figura 2) tiene un conjunto de sellado para lograr una estanqueidad perfecta
entre el corcho y el medio externo. Asegurese de incluir el tapén de silicona (R4 en la Figura 2) para
un sellado méas firme.
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Figura 2 Cabezales de perforacion 29974 en fotografia Q, 29973 en fotografia R
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Modelo 29972

El modelo 29972 sirve para medir concentraciones de gas en cerveza o liquidos carbonatados. Hay
dos modelos:

» El modelo 29972 se utiliza con un sensor electroquimico (EC).
+ El modelo 29972.M se utiliza con un sensor de oxigeno disuelto luminiscente (LDO).

Los dos modelos incluyen el cabezal de perforacién modelo 29974 preensamblado. Consulte la foto
Q en la Figura 2 en la pagina 67.

El conjunto de aguja de perforacion (Q3 en la Figura 2 en la pagina 67) perfora latas y tapones o
chapas de metal o plastico utilizados en el sector cervecero. Para lograr un sellado perfecto entre el
tapon de la botella y el medio externo, el conjunto de perforacion incluye un tubo perforador rodeado
por una junta de goma (Q4 en la Figura 2 en la pagina 67), dentro del cual puede moverse el tubo de
muestreo cilindrico de acero inoxidable. Hay dos tipos de punzones de perforacién (Q35 en la

Figura 2 en la pagina 67):

* Modelo 28072 para perforar tapones de metal
* Modelo 29979 para perforar botellas de polietileno tereftalato (PET) o tapones de plastico

Teoria de operacion

El sistema de extraccién de muestras se utiliza con un instrumento indicador ORBISPHERE para
analizar el contenido de oxigeno, didxido de carbono o nitrégeno de una bebida. Dicho instrumento
se suministra por separado.

Este lee y muestra los datos de medicién captados por el sensor del sistema de extraccion. El
instrumento indicador esta disponible en versién portatil, para montaje en panel o en pared. Se
pueden utilizar diferentes instrumentos indicadores. Para obtener mas informacion, consulte la
documentacién del instrumento correspondiente (p. ej., procedimientos de instalaciéon o conexiones
eléctricas).

El sistema de extraccion de muestras de bebidas sostiene el envase que contiene la muestra a
analizar. Un suministro independiente de gas desplaza el liquido hacia la celda de flujo, donde esta
instalado el sensor. El sensor y la celda de flujo estan instalados en el lateral del sistema de
extraccion de muestras, en un soporte especial. La celda de flujo desplaza la muestra liquida del
sistema de extraccion al sensor para su analisis. Hay disponibles distintos tipos de celdas de flujo
para las diferentes aplicaciones. El instrumento indicador detecta y muestra en pantalla la
concentracion de gas del envase. El sistema completo proporciona conexiones eléctricas e
hidraulicas al instrumento, a los sensores y al suministro de gas.

Nota: Este manual es aplicable a los sistemas de extraccion de muestras de bebidas ORBISPHERE modelo

29971 y 29972. Consulte el manual de usuario suministrado con el analizador de gases utilizado con el sistema de
extraccion.

Componentes del producto

Asegurese de haber recibido todos los componentes. Si faltan articulos o estan dafiados, péngase
en contacto con el fabricante o el representante de ventas inmediatamente.

+ Sistema de extraccion de muestras de bebidas
» Celda de flujo

» Sensor del sistema de extraccién: el sensor suministrado depende del modelo de instrumento y
de la aplicacién para la que se destine el sistema de extraccion de muestras. Sera uno de los
sensores siguientes:

» Sensor electroquimico (EC) para oxigeno disuelto
» Sensor de oxigeno disuelto luminiscente (LDO)
» Sensor de diéxido de carbono (CO,)
» Sensor de nitrégeno (Ny)
» Tubo de plastico para conexiones hidraulicas, 5 m (16,40 pies)
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» Tubo corto de plastico para conexion de salida del gas de purga (8 cm, 3,15 pulg.)

Instalacion
APELIGRO
Peligros diversos. Sélo el personal cualificado debe realizar las tareas descritas en esta seccion del
documento.

Descripcién de la instalacién

En la Figura 3, se muestran las conexiones eléctricas y para gas y liquidos de una instalacién de
sensor tipica.

Figura 3 Esquema del sistema: conexiones eléctrica, de liquido y de gas
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1 Flujo de gas 6 Drenaje de liquido 11 Tubo de extraccion de
muestras
2 Regulador 7 Salida de gas de purga 12 Orificio de entrada del gas
portador
Instrumento indicador 8 Sensor 13 Gas portador y de purga
4 Conectores 9 Flujo de liquido
5 Sensor de temperatura 10 Sistema de extraccién de
muestras de bebidas

Montaje del sensor EC/TC

Si es necesario sustituir los tubos, asegurese de utilizar material de baja permeabilidad a los gases, como nylon
flexible, PVC, o Tygon. No utilice tubos de metal. Podria dafar los conectores de laton.

Consulte la Figura 4 y siga los pasos que se indican a continuacién para montar el sistema:
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5.

Coloque con cuidado la celda de flujo del cabezal del sensor en su soporte (E). Asegurese de no
tocar la membrana. Podria dafarla. Enrosque firmemente el collar del sensor para acoplar la
celda de flujo en su posicion.

Coloque el conector LEMO situado en el extremo del cable del sensor en el zécalo del sensor del
instrumento indicador.

Conecte aproximadamente 25 cm de tubo de plastico de la parte superior del cabezal de
perforacion (A) al racor Swagelok de entrada de la celda de flujo.

Conecte el suministro de gas de la siguiente forma:

a. Conecte el suministro de gas al racor Swagelok de latén de 6 mm (D) en el soporte del
sensor (E) con un tubo de nylon.

b. Conecte el racor de latén Swagelok de suministro de gas al racor Swagelok de la columna de
perforacion inferior (C) con un tubo de nylon.

c. Utilice el tornillo moleteado (B) situado en el mismo bloque negro que el orificio de entrada de
gas como valvula de apertura/cierre del gas.

Nota: Utilice nitrégeno o diéxido de carbono como fuente de gas portador, en funcién de la aplicacion
requerida.

Asegurese de que todos los racores Swagelok estan bien apretados.

Figura 4 Conjunto de sistema de extraccion del sensor EC/TC

Montaje del sensor LDO

Si es necesario sustituir los tubos, asegurese de utilizar material de baja permeabilidad a los gases, como nylon
flexible, PVC, o Tygon. No utilice tubos de metal. Podria dafar los conectores de laton.

Consulte la Figura 5 y siga los pasos que se indican a continuaciéon para montar el sistema:

1.
2,

Instale la abrazadera en U para sujetar la celda de flujo en la posicién correcta (D).

Coloque la celda de flujo en la posicion correcta (D). Asegurese de que el tubo apunta hacia la
parte frontal. Apriete los tornillos de la abrazadera en U para fijar la celda de flujo en su posicién.
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3. Instale el sensor LDO en la celda de flujo. Apriete el tornillo del collar del sensor LDO para fijarlo
a la celda de flujo.

4. Coloque el conector LEMO situado en el extremo del cable del sensor en el zécalo del sensor del
instrumento indicador.

5. Conecte el tubo de entrada de la celda de flujo a la posicion (A), en la parte superior del cabezal
de perforacion.
Nota: Utilice dos llaves fijas (16 y 15 mm) para apretar firmemente el conjunto. Asegurese de no danfar la pieza
POM.

6. Corte la longitud correcta de tubo de plastico para conectar la salida de la celda de flujo al
desagule. Conecte el tubo a la salida de la valvula de la celda de flujo.

7. Conecte el suministro de gas para impulsar el liquido a través de la celda de flujo. Utilice un tubo
de nylon para conectar el suministro de gas al racor Swagelok de la columna de perforacién
inferior (C). Un tornillo moleteado (B) situado en el mismo bloque negro que el orificio de entrada
de gas sirve de valvula de apertura/cierre del gas.

Nota: Utilice nitrégeno o diéxido de carbono como fuente de gas portador, en funcién de la aplicacién
requerida.

8. Asegurese de que todos los racores Swagelok estan bien apretados para que el sistema de
extraccion de muestras de envases de bebidas funcione correctamente.

Figura 5 Sistema de extraccion de muestras del sensor LDO

$=

Conexioén del gas de purga

No coloque el sensor de CO, o N, en una muestra liquida hasta completar la conexién del gas de purga. El agua
puede condensarse en la camara de medicion si la unidad no esta en funcionamiento y provocar dafios en el
sensor.

Utilice tubos de acero inoxidable o plastico (por ejemplo, nylon, Tygon o PVC) para conectar la linea
de purga de gas al sensor.
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1. Utilice una llave de 14 mm para acoplar el tubo de gas de purga al racor Swagelok de 6 mm del
sensor.

Al instalarlo por primera vez, apriete la conexion a mano. Apriete la conexién otro %4 de vuelta
con la llave.

2. Instale la salida del gas de purga con el tubo corto de plastico suministrado. Coloque el tubo de
plastico en el orificio opuesto a la entrada de gas de purga y presione firmemente. Para quitar el
tubo, presione sobre la anilla que rodea el tubo y tire.

3. Asegurese de que no hay corte en el suministro del gas de purga mientras el sensor esta en una
muestra liquida y siempre que el sensor esté en linea. Si es necesario, utilice una botella de gas
de purga de reserva y una valvula de cambio automatico, que entra en funcionamiento cuando
se agota el gas de la primera botella. Las valvulas de cambio se conocen a menudo como
valvulas flip-flop y estan a la venta en distribuidores de reguladores de gas.

4. Examine el caudal de gas de purga del siguiente modo:

a. Conecte del sensor al instrumento. Encienda el instrumento. La valvula de solenoide interna
del sensor se abre y permite que el gas fluya.

b. Cologue el extremo abierto del tubo de salida en agua.
Ajuste el caudal de gas de modo que se genere un minimo de tres burbujas cada segundo.
d. Retire el tubo de salida del agua.

Nota: No mantenga el tubo de salida en el agua, ya que esta podria volver a entrar en el tubo y provocar
darios en el sensor de CO,.

(L

Instalacion de un regulador y filtro (opcional)

Cuando se utiliza el sistema de extraccion de muestras de bebidas para analizar el contenido de
CO, 0 N, de un liquido, se usa un sensor TC. Para funcionar, los sensores TC deben tener un
suministro constante de gas de purga. El regulador mantiene una presién constante del gas de
purga para el sensor TC.

Utilice el regulador y filtro del modelo ORBISPHERE 29089 opcional y asegurese de que el gas de
purga esta seco y mantiene una presion correcta. El regulador esta conectado en linea con el
suministro de gas de purga, directamente al orificio de entrada de este en el sensor TC. Instale el
regulador conectandolo al sensor de CO, o N, mediante el tubo de acero inoxidable suministrado.
Asegurese de instalar el regulador en posicion vertical (+5%). Siga la direccion del flujo: de izquierda
a derecha (con el manémetro en la parte delantera). Consulte Figura 6.

Un mandémetro en el regulador muestra la presion del gas. Para ajustar la presion del gas de purga,
gire el mando de ajuste de presién situado en la parte superior de la unidad. Consulte las
Especificaciones en la pagina 64 para conocer la presion de gas correcta.

Para llevar un mantenimiento correcto del filtro de aire comprimido, asegurese de drenar el liquido
condensado a intervalos periédicos. Abra el tornillo de purga de condensacion para expulsar la
humedad con presién. Consulte la Figura 6. El filtro estéd hecho de metal sinterizado. Una junta térica
mantiene el filtro en la posicién correcta cuando se retira la cubeta. Limpie o sustituya el filtro si esta
muy contaminado. Utilice agua de aclarado y aire comprimido para limpiar el filtro.
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Figura 6 Regulador y filtro del modelo 29089

1 Entrada de 6 mm (1/4 de pulgada) 6 Filtro

2 Manoémetro 7 Tuerca de retencion del filtro

3 Regulador de presion 8 Cubierta del filtro

4 Salida de 6 mm (1/4 de pulgada) 9 Tornillo de purga de condensacion
5 Placa de cubierta (detras del manémetro)

Modelo 31560 o 31590: sensor de N,

Utilice CO,, puro procedente de un cilindro como gas de purga para los sensores de N,. Asegurese
de que el caudal y la presién no sobrepasen los valores del apartado Especificaciones

en la pagina 64.

Nota: No utilice una presion de gas de purga superior a la recomendada. Demasiada presion hara que la
membrana de deteccion se infle y proporcione mediciones incorrectas.

Modelo 31460 o 31490: sensor de CO,

Utilice nitrdgeno como gas de purga para los sensores de CO,. Se necesita una fuente de gas de
purga razonablemente puro (p. €j., 99,8%). Si utiliza aire limpio, seco o nitrégeno a granel como gas
de purga, instale un filtro submicrénico antes del sensor de CO,. Asegurese de que el caudal y la
presién no sobrepasen los valores del apartado Especificaciones en la pagina 64.

Nota: No utilice una presion de gas de purga superior a la recomendada. Demasiada presion hara que la
membrana de deteccion se infle y proporcione mediciones incorrectas.
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Instalacion del cabezal de perforaciéon opcional

El sistema tiene instalados uno de estos dos modelos de cabezal de perforacion: 29973 o 29974.
Siga los pasos que se indican a continuacién para cambiar el cabezal de perforacién si es necesario.

1. Empuje hacia arriba la palanca de perforacién a una posicion vertical para alzar la unidad de
perforacion.

2. Bloquee la unidad de perforacion con el asa vertical naranja.

3. Desconecte el tubo de salida de bebida de la parte superior del cabezal de perforacién (A en la
Figura 4 en la pagina 70).

4. Desconecte el tubo de entrada de gas de la parte inferior del cabezal de perforacion (C en la
Figura 4 en la pagina 70).

5. Retire los dos tornillos de cabeza Allen que acoplan la placa de soporte del cabezal de
perforacion a la unidad de perforacion movil.

6. Retire los dos tornillos de cabeza Allen que acoplan la columna de perforacién al brazo de
perforacion de la unidad.

7. Retire el cabezal de perforacion.

8. Apriete el nuevo cabezal al brazo de perforacién de la unidad con los dos pernos. Asegurese de
que los racores Swagelok apuntan hacia los tubos de plastico de entrada y salida.

9. Apriete la nueva placa de soporte del cabezal de perforacion, acoplandola a la unidad de
perforacion mévil con los dos pernos.

10. Conecte el tubo de plastico de entrada de gas a la parte inferior del cabezal de perforacién (C en
la Figura 4 en la pagina 70).

11. Conecte el tubo de plastico de salida de bebida a la parte superior del cabezal de perforacion (A
en la Figura 4 en la pagina 70).

Conexion del instrumento indicador

Las conexiones eléctricas para el instrumento indicador se encuentran en el panel posterior del
instrumento. El panel posterior tiene un conector para el cable de alimentacién y un conector
LEMO-10 para el sensor de O,, CO, o N, que se utiliza con el sistema de extraccion de muestras de
bebidas. Para obtener informacién sobre la instalacion, consulte la documentacion del instrumento.

Inicio

APRECAUCION

A Peligro de lesion personal. Los componentes de vidrio pueden romperse. Utilicelos con cuidado para
evitar cortes.

Antes de iniciar las mediciones, siga estos pasos:

1. Asegurese de que el instrumento indicador esta correctamente instalado y configurado. Consulte
la documentacién del mismo.

2. Asegurese de que las conexiones entre el instrumento indicador y los sensores del sistema de
extraccion de muestras de bebidas son correctas.

3. Mantenga siempre el instrumento indicador encendido para garantizar la purga continua de los
sensores TC cuando se utilice una muestra liquida.

Nota: El instrumento esta configurado para la purga continua del sistema mientras esta encendido.
4. Examine y prepare los sensores del siguiente modo:
a. Examine el sensor de oxigeno (EC). Las condiciones de envio pueden afectar negativamente

a los sensores de oxigeno. Prepare el sensor para usarlo. Consulte la seccién sobre
mantenimiento que se incluye en la documentacion del sensor EC.
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5.

b. Examine el sensor de oxigeno (LDO). Prepare el sensor para usarlo. Consulte la
documentacion del sensor.

c. Examine el suministro de gas de purga al sensor TC. Compruebe que el suministro de gas
funciona antes de instalar en linea los sensores de CO, o N,. Los sensores TC podrian
danarse facilmente si entran en contacto con una muestra liquida y no esta en
funcionamiento el sistema de gas de purga. Consulte Conexioén del gas de purga
en la pagina 71.

Asegurese de que la presion del gas es entre 0,5 y 1 bar mas alta que la del CO, disuelto de la

muestra. No sobrepase la presion maxima autorizada para el envase (botella o lata), o este

podria explotar. Para mediciones con sensores TC, es importante utilizar la misma presion de
gas portador en las operaciones de calibracién y mediciéon de gases.

Agite el envase, si es necesario. En algunas aplicaciones de muestreo de bebidas, es necesario

sacudir los envases de bebidas para equilibrar su contenido. Utilice un agitador de vaivén
durante un periodo minimo de 3 minutos.

Configuracién del instrumento indicador

Asegurese de completar la configuracion del instrumento indicador antes de iniciar las mediciones.
Configure parametros como el gas a medir, unidades de medicién y membrana de sensor utilizada.
Para obtener mas informacion, consulte la documentacion del instrumento indicador.

Ajuste de la posicién del envase

Antes de iniciar las mediciones, ajuste el sistema de extracciéon de muestras para el tipo de
contenedor de la muestra (botella o lata). Consulte la Figura 7 y siga estos pasos:

1.

7.

Mueva el bloque negro (mévil) a la posicién mas alta (A) para levantar el conjunto de perforacién
y extraccion de muestra.

Asegurese de que la palanca de perforacion (B) esta en posicion vertical.

Mantenga el conjunto deslizante de la unidad de perforacion con una mano y afloje la palanca
naranja (C).

Eleve el conjunto deslizante de la unidad de perforacién por las dos columnas de metal.
Coloque la muestra de bebida a analizar en el soporte de la placa base (D).

Asegurese de instalar la muestra de bebida en vertical. Si es posible, perfore las latas por la
parte superior. Si no hay espacio suficiente para perforar en la parte superior de la lata debido a
la pestafa, perforela por la parte inferior. La ventaja de perforar por la parte inferior es que el

metal es mas grueso y no se deforma con tanta facilidad, pero a veces tiene la desventaja de
que la aguja de perforaciéon se sumerge en la bebida.

Baje la unidad de perforacion con cuidado hasta que la placa de soporte del cabezal de
perforacion con el orificio circular toque la parte superior de la muestra de bebida (E). El soporte
del cabezal de perforacion evita movimientos no deseados de la muestra de bebida.

Levante la palanca naranja hasta la posicion superior de la ranura y apriétela de nuevo.

La unidad estara preparada para la medicion.
Nota: Si cambia el tipo de envase, por ejemplo, por una botella o lata de otro tamario, repita el procedimiento de
ajuste del envase.
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Figura 7 Ajuste del envase

Funcionamiento

APRECAUCION

A Peligro de lesion personal. Los componentes de vidrio pueden romperse. Utilicelos con cuidado para
evitar cortes.

Controles de usuario
Los controles de usuario son:

» Palanca de posicion vertical naranja: ajusta la altura de la unidad para los diferentes envases.

» Placas protectoras laterales: ajustan la altura de la unidad.

» Palanca de perforacion: sube o baja la unidad de perforacién para perforar el envase.

» Conjunto de extraccién de muestra y perforacion: sube o baja el tubo de muestreo en el liquido.

Medicién de un envase (botellas)

Requisito previo: complete todas los comprobaciones preliminares que se indican en Inicio
en la pagina 74.

1. Coloque el sistema de extraccion de muestras de bebida bajo el orificio de la placa de soporte
del cabezal de perforacion y coloque el envase en el centro.

Nota: El fabricante recomienda el uso de un protector de botellas durante las mediciones. Coloque la botella
en el protector. Asegurese de que el tapon de la botella esta al mismo nivel que el protector. Afiada o retire los
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discos que se suministran con el protector de botellas para ajustar la altura de la botella (se suministran discos
de 6, 20 y 50 mm).

Tire de la palanca de perforacion para colocarla en posicion horizontal y perforar el corcho, tapon
o chapa.

Utilice el bloque negro de la parte superior del cabezal de perforacién para bajar el tubo de
extraccion de muestra hacia el fondo de la muestra. Consulte la Figura 8.

4. Establezca la presion del gas y abra la valvula de apertura/cierre del bloque inferior del cabezal
de perforacion (F). Ajuste el caudal a aproximadamente 200 ml/minuto para bebidas
carbonatadas o 100 ml/minuto para bebidas no carbonatadas.

« Para el caudal en vino, y para liquidos con particulas en suspension, utilice la valvula de
control de presion de la fuente de gas.
» Para liquidos espumosos, utilice el tornillo situado en la parte superior de la celda de flujo.
5. Sise observan burbujas en los tubos, cambie el caudal del liquido o la presion de gas para
eliminarlas. La presién de gas aplicada debe ser superior a la presién del CO , disuelto en
liquidos carbonatados.

Espere hasta que se estabilice la concentracion de gas mostrada en la pantalla del instrumento.
Registre el valor medido.

Nota: Algunos instrumentos indicadores registran de forma automaética el valor de medicién cuando se conecta
un PC al instrumento. Para conocer el procedimiento de medicién correcto, consulte la documentacion del
instrumento indicador.

Tras completar la medicidon de gas de la muestra, siga estos pasos:

Cierre la valvula de apertura/cierre del gas en el bloque inferior del cabezal de perforacion.
Alce el tubo de muestras a la posicion mas alta.

Empuije la palanca de perforacioén a la posicion vertical.

Retire el envase analizado.

aoow

Figura 8 Medicion de envases
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Enjuague del sistema

Tras completar una serie de analisis, enjuague el sistema con agua templada de la siguiente
manera:

1. Deseche el contenido del envase.
2. Llene el envase de agua.
3. Aproveche la presién del gas para enjuagar el sistema.

Calibracion del sensor

Para obtener informacién sobre los requisitos y procedimientos de calibracion del sensor, consulte la
documentacién del instrumento indicador y del sensor.

Dispositivos opcionales y accesorios

En funcion de la aplicacion del usuario, se necesitan uno o mas de los elementos opcionales
siguientes. Para obtener mas informacion, péngase en contacto con su representante de Hach.

Modelo 29089: regulador Yy filtro
Consulte Instalacion de un regulador y filtro (opcional) en la pagina 72.

Modelo 32301: unidad de limpieza y regeneracion de sensores

La unidad de limpieza y regeneracion de sensores modelo 32301 es un dispositivo multifuncion para
sensores electroquimicos (EC) ORBISPHERE. Utilice el modelo 32301 para:

» Limpiar los electrodos del sensor.
« Comprobar que el sensor funciona correctamente o detectar fallos.

Modelo 32559: sensor de temperatura externo

El sensor de temperatura externo modelo 32559 esta disponible para aplicaciones en las que la
temperatura de la muestra puede cambiar continuamente. Este sensor suministra constantemente
una sefal de la temperatura de la muestra, que es independiente de la temperatura ambiente.

El sensor de temperatura esta instalado directamente en la celda de flujo, y se conecta por medio de
un cable con conector LEMO-4 a una caja de conexiones instalada en la parte posterior del sensor
TC.

Modelo 32605: unidad de reserva de gas de purga

El usuario debe mantener el instrumento indicador siempre encendido para aplicar de forma
continua gas de purga al sensor de CO, (o N,) y evitar que se dafie, incluso cuando no se hace
analisis de CO, (o Ny). Utilice la unidad de reserva de gas de purga (modelo 32605) para apagar el
instrumento indicador sin retirar el sensor de la celda de flujo. La unidad de reserva de gas de purga
permite al usuario apagar el instrumento indicador.

Instale la unidad de reserva directamente entre el instrumento y el sensor por medio del cable del
sensor. La unidad recibe alimentacion de las baterias internas. Estas se recargan automaticamente
cuando el instrumento esta encendido. Cuando el instrumento se apaga, la unidad de reserva
contintia purgando el sensor durante un maximo de 4 dias.

Modelo 32816: agitador de vaivén

En algunas aplicaciones de muestreo de bebidas, es necesario sacudir los envases de bebidas para
equilibrar su contenido.

Si procede, utilice el agitador de vaivén durante un periodo minimo de 3 minutos. El agitador modelo
32816 funciona a una frecuencia de 280 ciclos/minuto, con una amplitud aproximada de 5 cm

(2 pulgadas).
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Mantenimiento

AADVERTENCIA

A Peligros diversos. Soélo el personal cualificado debe realizar las tareas descritas en esta seccién del

documento.

El sistema tiene un tratamiento especial anti-corrosivo y no requiere engrase durante su vida util.
Normalmente, las tareas de mantenimiento solo son necesarias en los sensores.
Programa de mantenimiento

En la Tabla 2 se muestra el programa recomendado para las tareas de mantenimiento. Los
requerimientos de las instalaciones y las condiciones de funcionamiento pueden aumentar la
frecuencia de algunas tareas.

Tabla2 Programa de mantenimiento

Tarea 1 dia 1 semana Segun sea necesario
Limpieza del instrumento en la pagina 79 X X

Limpieza de los derrames en la pagina 79 X X

Limpieza del sensor en la pagina 79 X

Limpieza del instrumento

No utilice nunca disolventes inflamables o corrosivos para limpiar ninguna parte del instrumento. El uso de estos
disolventes puede degradar la proteccién medioambiental del instrumento y puede anular la garantia.

Limpie la superficie exterior con un pafio hiumedo o con una mezcla de agua y detergente suave.
Seque la superficie con un pafo suave.

El fabricante recomienda encarecidamente limpiar el sistema tras completar una serie de analisis o a
diario, como minimo. Utilice agua templada (40 °C, 104 °F) para limpiar el sistema. Enjuague los
circuitos con agua durante 5 minutos (o 1 L con caudal estandar).

Limpieza de los derrames

Limpie todos los derrames. Seque la plataforma con un pafuelo de papel.

1. Cumpla todos los protocolos de seguridad del centro relativos al control de derrames.
2. Deseche los residuos conforme a las normativas vigentes.

Limpieza del sensor

Para conocer las instrucciones de mantenimiento, consulte la documentacion suministrada con el
sensor.

Realice el mantenimiento del sensor cuando haya:

» problemas de calibracion;

* unos plazos de estabilizacion inusualmente prolongados, ya sea con el sensor expuesto a un
medio saturado de aire o a condiciones de concentracion de oxigeno variables;

+ ruido o sefiales de deriva en condiciones de concentracion de oxigeno constantes.

No es necesario realizar un mantenimiento periédico de los sensores TC de CO, o Ny.

Nota: Aunque el procedimiento para sustituir la membrana de los sensores TC de CO, o N, es equivalente al del
sensor EC, no es necesaria la limpieza quimica o electroquimica. Ademas, los cambios de membrana son mucho
menos frecuentes, si procede.
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Almacenamiento por un periodo de tiempo corto

Para periodos de tiempo cortos (menos de una semana), mantenga los sensores en la celda de
flujo. Asegurese de que se suministra constantemente gas de purga al sensor TC. Mantenga el
instrumento indicador encendido o utilice una unidad de gas de purga de reserva.

Almacenamiento por un periodo de tiempo largo

Para el almacenamiento a largo plazo (mas de una semana), extraiga el sensor de la celda de flujo.
Consulte la documentacién suministrada con el sensor para obtener instrucciones sobre como
retirar, limpiar y almacenar los sensores.

Limpie el sensor LDO con agua y coloque la tapa protectora en el collar para mantener la membrana
apartada de la luz. No utilice productos quimicos para limpiar el sensor LDO. De lo contrario, podria
dafiar la membrana.

Solucion de problemas

Problema Posible causa Solucion
Hay succion de la Se ha desconectado el Enjuague bien los tubos del gas con agua. Seque los tubos
muestra liquida a suministro de gas mientras | con un chorro de gas.
través del suministro | el sistema sigue bajo
de gas. presion.

La bebida no fluye Puede haber conexiones o | Examine todos los racores Swagelok y las conexiones de
por los tubos. conectores defectuosos. los tubos por si hubiera fugas.

Utilice dos llaves fijas para ajustar las conexiones. Examine
el racor de la celda de flujo, que podria partirse si hay
demasiada presion.

La bebida no fluye Hay una obstruccion en los | Compruebe que la entrada y salida de la celda de flujo no

por los tubos. orificios de entrada o de estan obstruidas.

salida de la celda de flujo.

1. Retire con cuidado las tuercas que fijan los tubos en
los racores Swagelok de entrada o salida de la celda
de flujo.

2. Limpie y enjuague la celda de flujo con agua caliente.

3. Deje que la celda de flujo se seque.

4. Monte la celda de flujo.

Nota: Para obtener méas informacién, consulte la documentacion del
sensor.

Piezas de repuesto y accesorios

AADVERTENCIA

instrumento o un mal funcionamiento del equipo. Las piezas de repuesto que aparecen en esta

0 Peligro de lesion personal. El uso de piezas no aprobadas puede causar lesiones personales, dafios al
seccion estan aprobadas por el fabricante.

Nota: Las referencias de los productos pueden variar para algunas regiones de venta. Péngase en contacto con el
distribuidor correspondiente o visite la pagina web de la empresa para obtener la informacién de contacto.

Accesorios
Descripcion Referencia
Kit de regulador de presion 29089xx
Unidad de limpieza y regeneracion de sensores electroquimicos 32301.x
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Accesorios (continta)

Descripcién Referencia

Sensor de temperatura externo para uso fuera de linea (se suministra con conector
LEMO de 4 pines para sensores TC equipados con adaptador de sensor 32558 e 32559.x
incluye pieza en T para conexién a tubo)

Unidad de purga de reserva para sensores TC 32605
Agitador de vaivén con soporte para envase (voltaje universal) 32816
Adaptador de perforador para uso con LDO DG33581

Piezas de repuesto

Descripcion Referencia
Empufadura de palanca para perforadores 28073
Alfombirilla azul para perforadores 28076
Cabezal de perforacién suplementario para liquidos no carbonatados 29973
Cabezal de perforacién suplementario para liquidos carbonatados 29974

Piezas de repuesto: cabezal de perforacién

Los numeros de posicion en la Tabla 3 y Tabla 4 hacen referencia a los numeros de las fotografias
que se muestran en la Figura 2 en la pagina 67.

Tabla 3 29973 Cabezal de perforacion para vino (foto R)

Posicion | Referencia | Descripcion

1 — Conjunto Swagelok de latén (6 mm)

2 — Conjunto Swagelok de latén (6 mm)

3 28050 Conjunto de aguja de perforacion (cabezal de perforacion 29973)

4 28051 Junta de silicona (cabezal de perforacion 29973)

5 28043 Tornillo de valvula de aguja para bloques negros inferiores 28052 y 28068 (cabezales
de perforacién 29973 y 29974)

6 28044 Placa de soporte del cabezal de perforacion para botellas (cabezales de perforacion
29973y 29974)

7 28045 Conjunto de control de muestreo superior (cabezales de perforaciéon 29973 y 29974 -
incluye Swagelok)

8 28052 Bloque negro inferior, incluido conjunto Swagelok (cabezal de perforacién 29973)

17 28053 Guia de aguja de perforacion para placa de soporte del cabezal de perforacion
28044 (cabezal de perforacion 29973)

18 28054,4 Kit de juntas toricas (5 piezas de nitrilo de 18 x 2 mm)

19 28055 Funda de silicona para placa de soporte del cabezal de perforacién 28044 (cabezal de
perforacion 29973)

20 — Guias cilindricas del cabezal de perforacion

21 28006S6 Férula delantera y trasera Swagelok (racores de 6 mm)

22

23 — Placa de soporte de la columna de perforacion
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Tabla 3 29973 Cabezal de perforacion para vino (foto R) (continua)

Posicion | Referencia | Descripcién

24 — Tornillos de la placa de soporte (cabeza Allen)

25 — Tornillos del cabezal de perforacién (cabeza Allen)

26 28059 Tubo de aguja de perforacion (cabezal de perforacion 29973)

27 28060 Tornillo de aguja de perforacion (cabezal de perforaciéon 29973)

28 28061 Punta de aguja de perforacion (cabezal de perforacion 29973)

29 28062,4 Kit de juntas téricas (5 piezas de nitrilo de 2 x 1 mm)

30 28120,4 Kit de juntas toricas (5 piezas de nitrilo de 6 x 1,5 mm)

31 28064 Tubo exterior fijo para conjunto de perforacién 28050 (cabezal de perforacién 29973)

32 28065,4 Kit de juntas toricas (5 piezas de nitrilo de 6 x 1 mm)

36 28056 Conjunto de sellado para placa de soporte de cabezal de perforacién 28044 (cabezal de
perforacion 29973)

37 2812286 Conjunto de racores Swagelok de entrada/salida en acero inoxidable (6 mm)

38 28121,4 Kit de juntas toricas (5 piezas de nitrilo de 4 x 1,5 mm)

39 28118S6 Tuerca Swagelok estandar (racores de 6 mm)

40 — Tornillo de bloqueo con cabeza moleteada

Tabla 4 29974 Cabezal de perforacion para liquidos carbonatados (foto Q)

Posicion | Referencia | Descripcion

1 — Conjunto Swagelok de latén (6 mm)

2 — Conjunto Swagelok de latén (6 mm)

3 28066 Conjunto de aguja de perforacion (cabezal de perforacion 29974)

4 28067 Kit de juntas de goma para 29972 (10 piezas)

5 28043 Tornillo de valvula de aguja para bloques negros inferiores 28052 y 28068 (cabezales
de perforacién 29973 y 29974)

6 28044 Placa de soporte del cabezal de perforacion para botellas (cabezales de perforacion
29973 y 29974)

7 28045 Conjunto de control de muestreo superior (cabezales de perforacion 29973 y 29974 -
incluye Swagelok)

8 28068 Bloque negro inferior, incluido conjunto Swagelok (cabezal de perforacién 29974)

10 28069 Anillo de junta negro inferior (tubo de muestras, 3 piezas)

20 — Guias cilindricas del cabezal de perforacion

21 28006S6 Férula delantera y trasera Swagelok (racores de 6 mm)

22

23 — Placa de soporte de la columna de perforaciéon

24 — Tornillos de la placa de soporte (cabeza Allen)

25 — Tornillos del cabezal de perforacion (cabeza Allen)

30 28120,4 Kit de juntas toricas (5 piezas de nitrilo de 6 x 1,5 mm)

32 28065,4 Kit de juntas téricas (5 piezas de nitrilo de 6 x 1 mm)
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Tabla 4 29974 Cabezal de perforacion para liquidos carbonatados (foto Q) (continta)

Posicion | Referencia | Descripcién

33 28070 Tornillo de aguja de perforaciéon para conjunto de aguja 28066 (cabezal de perforacion
29974)

34 28071 Tubo de aguja de perforacion para conjunto de aguja 28066 (cabezal de perforacion
29974)

35 28072 Punzén de perforacién estandar para latas de metal (de uso con perforador 29972)

29979 Punzon de perforacion para botellas PET o tapones de plastico (perforador 29972)

37 28122S6 Conjunto de racores Swagelok de entrada/salida en acero inoxidable (6 mm)

38 28121,4 Kit de juntas téricas (5 piezas de nitrilo de 4 x 1,5 mm)

39 28118S6 Tuerca Swagelok estandar (racores de 6 mm)

40 — Tornillo de bloqueo con cabeza moleteada

Espafiol 83



Obsah

Technické udaje na strané 84 Provoz na strané 96

Obecné informace na strané 84 Udrzba na strané 98

Instalace na strané 88 QOdstrarniovani potizi na strané 100
Spusténi na strané 94 Nahradni dily a pfisluSenstvi na strané 100

Technické udaje

Technické udaje podléhaji zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.

Technické udaje Podrobnosti

Rozméry (S x V x H) 20 x 75 x 40 cm (77 * 29" x 15% palce)

Hmotnost 8,5 kg (18% Ib)

Vyska baleni Minimalné: 10 cm (3,94 palce)
Maximalné: 36 cm (14,17 palce)

Prmér baleni Maximalné: 20 cm (77 palce)

Promyvaci plyn Cisty CO, nebo N, (o min. &istoté 99,8 %)

Tlak plynu Minimalné: 0,8 bar (12 PSI)

Maximalné: 3 bar (43 PSI)

Pratok plynu 10 az 50 mL/min

Obecné informace

Vyrobce neni v zadném pfipadé zodpovédny za nepfimé, zvlastni, nahodné ¢i nasledné skody, které
jsou vysledkem jakékoli chyby nebo opomenuti v této pFirucce. Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét
v této pfiru€ce a vyrobcich v ni popisovanych zmény, a to kdykoliv, bez pfedchozich oznameni

¢i jakychkoli naslednych zavazkd. Revidovana vydani jsou dostupna na internetovych strankach
vyrobce.

Bezpecénostni informace

UPOZORNENI

Vyrobce neodpovida za $kody zpUsobené nespravnou aplikaci nebo nespravnym pouzitim tohoto produktu
véetné (nikoli pouze) pfimych, nahodnych a naslednych Skod a zfika se odpovédnosti za takové Skody v plném
rozsahu, nakolik to umoznuje platna legislativa. Uzivatel je vyhradné zodpovédny za ur€eni kritickych rizik
aplikace a za instalaci odpovidajicich mechanismu ochrany procesti béhem potencialni nespravné funkce
zafizeni.

Pfed vybalenim, montazi a uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozorné prectéte cely tento
navod. Zvlastni pozornost vénujte vSem upozornénim na mozna nebezpedi a vystraznym
informacim. V opacném pfipadé muze dojit k vaZnym poranénim obsluhy a po$kozeni pfistroje.
Ujistéte se, Zze nedoSlo k poSkozeni obalu tohoto zafizeni a pfistroj nepouzivejte a neinstalujte jinak,
nez jak je uvedeno v tomto navodu.

Informace o0 mozném nebezpecdi
ANEBEZPECI

Oznacuje moznou nebo bezprostiedné rizikovou situaci, jez mize v pfipadé, Ze ji nezabranite, vést k usmrceni
nebo vaznému zranéni.
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AVAROVANI

Upozorfiuje na mozné nebo skryté nebezpecéné situace, jez by bez vhodnych preventivnich opatfeni mohly vést
k amrti nebo vaznému poranéni.

APOZOR

Upozorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, jez by mohla mit za nasledek mensi nebo mirné poranéni.

UPOZORNENI

Oznaduje situaci, kterd muze zpUsobit posSkozeni pfistroje, pokud se nezabrani jejimu vzniku. Upozoriiuje
na informace vyzaduijici zvlaStni pozornost.

Bezpecénostni Stitky

Prectéte si vSechny Stitky a cedulky na zafizeni. Pfi jejich nedodrzeni mize dojit k Grazu nebo
poskozeni zafizeni. Odkazy na symboly na pfistroji naleznete v navodu spolu s vystraznou
informaci.

Toto je symbol bezpe&nostniho upozornéni. Ridte se véemi bezpe&nostnimi oznamenimi s timto
symbolem, abyste pfedesli moznému zranéni. Pokud je umistén na pfistroji, podivejte se do navodu
pro uZivatele na informace o funkci a bezpe¢nosti.

Tento symbol oznacuje mozné nebezpedi skripnuti.

Elektricka zafizeni oznacena timto symbolem nesmi byt v evropskych zemich likvidovana
v systémech likvidace domaciho a komunalniho odpadu. Staré a nefunkéni zafizeni vratte vyrobci,
ktery je za vas bezplatné zlikviduje.

Tento symbol oznaduje, Ze je tfeba pouZzit ochranné pomucky pro oci.

Tento symbol oznacduje nutnost pouzit ochranny odév.

@ @I ke B>

Popis vyrobku

Systém vzorkovace napojového baleni se pouziva pro méfeni koncentraci plyna v napojich. Existuji
dva rdzné modely vzorkovace napojovych baleni: jeden pro vzorkovani vina (nebo nesycené
tekutiny) a druhy pro vzorkovani piva (nebo sycenych tekutin). Viz Tabulka 1 a Obr. 1.

Tabulka 1 Vzorkovaci systémy

Vzorkovaé Aplikace Priklady
Model 29971 na strané 86 | Nesycené tekutiny a tekutiny bez Vino, mineralni voda atd.
nerozpusténych latek
Model 29972 na strané 88 Sycené tekutiny a tekutiny Pivo, mineralni voda, Sumivé vino,
s nerozpusténymi latkami ovocné §tavy, alkoholické limonady
atd.
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Obr. 1 Vzorkova¢ napojového baleni

l
o | +

o F L

@/

— — 1
1 Pratokova komora 4 Oranzova zajistovaci rukojet’
2 Propichovaci hlavice 5 K méficimu pfistroji
3 Propichovaci paka 6 Senzor vzorkovace baleni

Model 29971

Model 29971 méfi koncentrace plynu ve viné nebo nesycenych tekutinach. Viz Obr. 2 a Nahradni
dily — propichovaci hlavice na strané 101.

Pfi vzorkovani vina pouzijte model 29971 s pfedem sestavenou propichovaci hlavici, model 29973.
Viz fotografie R na Obr. 2. Sestava propichovaci jehly (R3 na Obr. 2) propichuje lahve vina se vSemi
typy zatek a ma pohyblivou jehlu z nerezové oceli v pevné valcové trubce. Deska drzaku
propichovaci hlavice (R6 na Obr. 2) ma tésnici sestavu pro dokonalé utésnéni mezi zatkami lahvi

a externim médiem. Ujistéte se, Ze je k dispozici silikonova zaslepka (R4 na Obr. 2), aby tésnéni bylo
spravné a spolehlivé.
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Obr. 2 Propichovaci hlavice — fotografie Q 29974, fotografie R 29973
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Model 29972
Model 29972 méfi koncentrace plynu v pivu nebo sycenych tekutinach. K dispozici jsou dva modely:

» Model 29972 pouziva elektrochemicky (EC) senzor.
* Model 29972.M pouziva luminiscenéni senzor rozpusténého kysliku (LDO).

Oba modely obsahuji pfedem sestavenou propichovaci hlavici, model 29974. Viz fotografie
Q na Obr. 2 na strané 87.

Sestava propichovacich jehel (Q3 na Obr. 2 na strané 87) propichuje plechovky, kovova nebo
plastova vicka nebo korunky pouzivané v pivovarnictvi. Propichovaci sestava ma propichovaci
trubku obalenou pryzovym tésnénim (Q4 na Obr. 2 na strané 87) pro dokonalé utésnéni mezi
uzavérem lahve a externim médiem, uvnitf se pohybuje vzorkovaci trubicka z nerezové oceli. Existuji
dva typy propichovacich nozi (Q35 na Obr. 2 na strané 87):

* Model 28072 pro propichovani kovovych uzaveérd
* Model 29979 pro propichovani PET lahvi nebo plastovych uzavéru

Teoreticky princip €innosti

Vzorkova¢ napojovych baleni se pouziva s méficim pfistrojem ORBISPHERE pro analyzu kyslik,
oxidu uhli¢itého anebo obsahu dusiku v napoji. Méfici pfistroj ORBISPHERE se dodava samostatné.
Méfici pfistroj nacita a zobrazuje data méfeni ze senzoru vzorkovace baleni. Méfici pFistroj

je k dispozici jako pfenosny, panelovy nebo pro montaz na sténu. Lze pouzit rizné méfici pfistroje.
Dalsi informace viz dokumentace méficiho pfistroje (napf. instalacni postupy, elektrické zapojeni).
Vzorkova¢ napojovych baleni pfidrzuje analyzovany vzorek baleni. Samostatny pfivod hnaciho plyn
vytésni kapalinu z baleni do prutokové komory, kde je nainstalovan senzor. Senzor a pritokova
komora jsou umistény na strané vzorkovace ve specialnim drzaku senzoru. Pratokova komora
nasava kapalné vzorky z napojového vzorkovace (napfiklad lahev, plechovka) do senzoru pro Ucely
analyzy. K dispozici jsou razné typy pritokovych komor pro riizné aplikace vzorkovacl napojovych
baleni. Méfici pfistroj snima a zobrazuje na displeji koncentraci plynu v baleni. Kompletni systém

je vybaven elektrickymi a kapalinovymi pFipojkami k pfistroji, senzorlim i pfivodum plynu.

Poznamka: Tento navod plati pro modely vzorkovace napojovych baleni ORBISPHERE 29971 a 29972.
Prostudujte si navod k pouziti dodavany s analyzatorem plynu, ktery se pouZiva s danym vzorkovaéem napojovych
baleni.

Soudasti vyrobku

Ujistéte se, Ze byly dodany v§echny soucasti. V pfipadé, Zze nékteré polozky chybi nebo jsou
poskozené, se ihned obratte na vyrobce nebo pfislusného obchodniho zastupce.

* Vzorkovac napojoveho baleni
» Pritokova komora

» Senzor vzorkovace baleni: dodany senzor zavisi na modelu pfistroje a aplikaci napojového
vzorkovace. Jeden z nasledujicich senzord vzorkovace baleni:

» Elektrochemicky (EC) senzor rozpusténého kysliku
* Luminiscenéni senzor rozpusténého kysliku (LDO)
» Senzor oxidu uhli¢itého (CO,)
» Senzor dusiku (Ny)
+ Plastové hadicky pro pfivod kapaliny, 5 m
» Kratka plastova hadi¢ka pro vystup promyvaciho plynu, 8 cm

Instalace

ANEBEZPECI

RUzn& nebezpedi. Prace uvedené v tomto oddile dokumentu smi provadét pouze dostate¢né
kvalifikovany personal.
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Prehled instalace

Obr. 3 znazornuje elektrické, kapalinové a plynové pfipojky pro typickou instalaci senzoru.

Obr. 3 Systémové schéma: elektrické, kapalinové a plynové pripojky

A 3

\
L | deoliedd

1 Pritok plynu 6 Odvod kapaliny 11 Vzorkovaci hadi¢ka

2 Regulator 7 Odvod promyvaciho plynu 12 Vstupni otvor hnaciho plynu
3 Meéfici pfistroj 8 Senzor 13 Hnaci a promyvaci plyn

4 Konektory 9 Pratok kapaliny

5 Senzor teploty 10 Vzorkova€ napoje

Sestaveni senzoru EC/TC
UPOZORNENI]

Pokud je nutna vyména hadicek, nezapomerite pfi vyméné hadicky pouzit material o nizké propustnosti pro plyny,
napfiklad flexibilni nylon, PVC nebo Tygon. Nepouzivejte kovové hadicky, jinak mGze dojit k poskozeni
mosaznych konektoru.

Prostudujte si Obr. 4 a provedte sestaveni systému podle nasledujicich kroku:

1. Opatrné nasadte pritokovou komoru na hlavu senzoru v drzaku senzoru (E). Dbejte, abyste
se nedotkli membrany: hrozi poskozeni membrany. Pfipevnéte pritokovou komoru na misto
pevnym utazenim objimky senzoru.

2. Zaslepku LEMO na konci kabelu senzoru nasadte do zasuvky senzoru méficiho pfistroje.

3. Pripojte pfiblizné 25cm plastovou hadi¢ku z horni €asti propichovaci hlavice (A) ke vstupni spojce
Swagelok na pritokové komore.

4. Pripojte pfivod plynu nasledujicim zplsobem:

a. Pripojte pfivod plynu pomoci nylonové hadi¢ky k sestavé 6mm mosazného konektoru
Swagelok pro pfivod plynu (D) na drzaku senzoru (E).
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b. Pfipojte mosazny pfivod plynu Swagelok pomoci nylonové hadi¢ky k doIni sestavé
propichovaciho sloupku Swagelok (C).

c. Sroub s ryhovanou hlavou (B) na stejném &erném bloku, jako je pFivodni otvor pro plyn,
pouzijte jako ventil pro otvirani a zavirani plynu.

Poznamka: V zavislosti na aplikaci napojového baleni pouzijte jako hnaci plyn dusik nebo oxid uhlicity.
5. Ujistéte se, ze jsou vSechny spojky Swagelok utazené.

Obr. 4 Sestava vzorkovace se senzorem EC/TC

®

Sestaveni senzoru LDO

UPOZORNENI

Pokud je nutna vyména hadicek, nezapomerite pfi vyméné hadi¢ky pouzit material o nizké propustnosti pro plyny,
napriklad flexibilni nylon, PVC nebo Tygon. Nepouzivejte kovové hadicky, jinak mize dojit k poSkozeni
mosaznych konektoru.

Prostudujte si Obr. 5 a provedte sestaveni systému podle nasledujicich krok:

1. Nainstalujte U-krouzek pro uchyceni pratokové komory ve spravné poloze (D).

2. Ulozte pratokovou komoru do spravné polohy (D). Ujistéte se, Ze hadiCky sméfuji k pfedni strané.
Utahnéte Srouby U-krouzku pro uchyceni prutokové komory v poloze.

3. Nainstalujte LDO senzor do pritokové komory. Utdhnéte Sroub na objimce na senzoru LDO
az pritokové komore.

4. Zaslepku LEMO na konci kabelu senzoru nasadte do zasuvky senzoru méficiho pfistroje.
5. Pripojte pfivodni hadi¢ku pratokové komory k poloze (A) na horni strané propichovaci hlavice.

Poznamka: Sestavu pevné utahnéte pomoci dvou otevienych kli¢G (16 a 15 mm). Ujistéte se, Ze nedo$lo
k poskozeni dilu POM.

6. Odfiznéte spravnou délku plastové hadiCky pro pfipojeni vystupu z pritokové komory do odpadu.
Pfipojte hadi¢ku k vystupnimu ventilu pritokové komory.

7. Pripojte pfivod plynu, aby se kapalina protlaovala pratokovou komorou. Pouzijte nylonovou
hadicku pro pfipojeni pfivodu plynu do dolni sestavy propichovacich sloupkl Swagelok (C).
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Sroub s ryhovanou hlavou (B) na stejném &erném bloku, jako je pfivodni otvor pro plyn, funguje
jako ventil pro otvirani a zavirani plynu.
Poznamka: V zavislosti na aplikaci napojového baleni pouZijte jako hnaci plyn dusik nebo oxid uhliéity.

8. Ujistéte se, ze vSechny spojky Swagelok jsou utazené a vzorkova¢ napojového baleni pracuje
spravné.

Obr. 5 Sestava vzorkovace se senzorem LDO

I[I-I

l|||||

S I

Pfipojeni promyvaciho plynu
UPOZORNENI

Nevkladejte senzor CO, nebo N, do vzorku kapaliny, dokud neni dokonceno pfipojeni promyvaciho plynu. Pokud
jednotka neni v provozu, mze v méfici komore kondenzovat voda a senzor se muze poskodit.

K pfipojeni vedeni promyvaciho plynu k senzoru pouzijte hadi¢ku z nerezové oceli nebo plastu (napf.
nylon, Tygon nebo PVC).

1. Pomoci 14mm kli¢e pfipevnéte hadicku promyvaciho plynu k 6mm spojce Swagelok na senzoru.
PFi prvni instalaci utahnéte spojku rukou. Klic¢em utahnéte spojku jesté o V4 otacky.
2. Na vystupu promyvaciho plynu nainstalujte dodanou kratkou plastovou hadic¢ku. Nasadte

plastovou hadi¢ku do otvoru naproti vstupu promyvaciho plynu a silné zatlacte. Pfi snimani
hadicky zatlacte na krouzek kolem hadi¢ky a zatahnéte.

3. Ujistéte se, ze nedochazi ke ztraté dodavky promyvaciho plynu, kdyz je senzor ve vzorku
kapaliny, a vzdy, kdyz je senzor ve vedeni. Pokud je to nutné, pouzijte zalozni tlakovou lahev
s proplachovacim plynem a automatickym prepinacim ventilem, ktery se aktivuje po vy€erpani
dodavky plynu z prvni tlakové lahve. Pfepinaci ventily se také nazyvaji sklapéci ventily a jsou
k dostani u mistnich dodavatelt plynovych regulatoru.

4. Kontrolu pritoku promyvaciho plynu provedte takto:

a. Pripojte senzor k pfistroji. PFistroj zapnéte. Vnitfni magneticky ventil v senzoru se otevie
a umozni prachod plynu.
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b. Vlozte otevieny konec vystupni hadice do vody.
Nastavte pritokovou rychlost plynu tak, aby se tvofily nejméné tfi bubliny za sekundu.
d. Vytahnéte vystupni hadici z vody.

Poznamka: Nenechavejte vystupni hadici ve vodé, protoZe voda miizZe vniknout do hadi¢ky a poskodit
senzor CO,.

(1

Instalace regulatoru a filtru (volitelné)

Jestlize je pro analyzu obsahu CO, nebo N, v kapaliné pouzit vzorkovaé napojového baleni, pouziva
se senzor TC. Senzory TC musi mit béhem provozu staly pfisun promyvaciho plynu. Regulator
udrzuje konstantni tlak promyvaciho plynu do senzoru TC.

Pomoci volitelného regulatoru ORBISPHERE, model 29089, a filtru muzete kontrolovat, zda

je promyvaci plyn suchy a zda ma spravny tlak. Regulator je pfipojen na vedeni pfivodu promyvaciho
plynu pfimo do vstupniho otvoru promyvaciho plynu senzoru TC. Nainstalujte regulator spole¢né

s dodanymi nerezovymi hadi¢kami pfipojenymi k senzoru CO, nebo N,. Dbejte, abyste regulator
nainstalovali vertikalné (+5 %). Respektujte smér priitoku: zleva doprava (s méfidlem vpredu). Viz
Obr. 6.

Meéfidlo na regulatoru ukazuje tlak plynu. Ota¢enim knofliku tlakového nastaveni na horni strané
jednotky se nastavuje tlak promyvaciho plynu. Spravny tlak plynu viz Technické Udaje na strané 84.

Dbejte na vypousténi kondenzatu v pravidelnych intervalech, jediné tak zajistite spravnou udrzbu
filtru stlateného vzduchu. Po otevfeni Sroubu pro vypousténi kondenzatu se vihkost pod tlakem
vyfoukne ven. Viz Obr. 6. Filtr je vyroben ze slinutého kovu. O-krouzek drzi filtr ve spravné poloze,
kdyz je odebrana filtracni nddoba. Vycistéte nebo vymeérite filtr, je-li silné znecistény. Vycistéte filtr
pomoci proplachovaci vody a stlateného vzduchu.
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Obr. 6 Model 29089 — regulator a filtr

Vstup, 6 mm (1/4 palce) Filtr

Méfidlo

Matice uchyceni filtru
Kryt filtru

Sroub pro vypousténi kondenzatu

Nastaveni tlaku

Vystup, 6 mm (1/4 palce)

A B W IN|=

Kryci deska (za méfidlem)

Model 31560 nebo 31590 — senzor N,

Jako proplachovaci plyn pro senzory N, pouzijte ¢isty CO, z tlakové lahve. Zkontrolujte, zda
pritokova rychlost a tlak neprekracuji hodnoty, které uvadi Technické Udaje na strané 84.
Poznamka: Nepouzivejte vy$si nez doporuceny tlak promyvaciho plynu. Prili§ velky tlak nafoukne snimaci
membranu a zpusobi chybné namérené hodnoty.

Model 31460 nebo 31490 — senzor CO,

Jako proplachovaci plyn pro CO, pouzijte dusik. Je vyZzadovan zdroj pfimérené ¢istého
proplachovaciho plynu (napf. 99,8 %). Instalujte submikronovy filtr pfed senzorem CO,, pokud
se jako proplachovaci plyn pouziva ¢isty, suchy vzduch nebo dusik. Zkontrolujte, zda pratokova
rychlost a tlak nepfekracuji hodnoty, které uvadi Technické udaje na strané 84.

Poznamka: Nepouzivejte vy$si nez doporuceny tlak promyvaciho plynu. Prili§ velky tlak nafoukne snimaci
membranu a zpusobi chybné namérené hodnoty.
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Instalace volitelné propichovaci hlavice

Systém je osazen jednim ze dvou modell propichovaci hlavice: 29973 nebo 29974. V pfipadé
potfeby si prostudujte kroky nasledujici po vyméné propichovaci hlavice.

Nastavte propichovaci paku do svislé polohy, aby se zvedla propichovaci jednotka.

Zablokujte propichovaci jednotku oranzovou vertikalni rukojeti.

Odpoijte hadi¢ky vystupu napoje z vrchu propichovaci hlavice (A na Obr. 4 na strané 90).
Odpoijte hadi¢ky pfivodu plynu od spodni €asti propichovaci hlavice (C na Obr. 4 na strané 90).

Odstrarite dva imbusové Srouby, které pfidrzuji nosnou desku propichovaci hlavice k pohyblivé
propichovaci jednotce.

6. Odeberte dva imbusové Srouby, které pfidrzuji propichovaci sloupek k propichovacimu rameni
jednotky.

7. Odeberte propichovaci hlavici.

8. Prisroubujte novou propichovaci hlavici k propichovacimu ramenu jednotky pomoci dvou $roubl.
Ujistéte se, ze spojky Swagelok sméruji k plastovym hadi¢kam vstupu a vystupu.

9. PriSroubujte novou nosnou desku propichovaci hlavice k pohyblivé propichovacimu jednotce
pomoci dvou Sroub(.

10. Pipojte plastovou hadicku pfivodu plynu ke spodni €asti propichovaci hlavice na spodnim
¢erném bloku (C Obr. 4 na strané 90).

. PFipojte plastovou hadi¢ku vystupu napoje k horni €asti propichovaci hlavice na hornim ¢erném
bloku (C Obr. 4 na strané 90).

ok eh=

1

-

Pripojeni méficiho pristroje
Elektrické pripojky pro méfici pristroj jsou umistény na zadnim panelu pfistroje. Zadni panel ma

napajeci konektor pro napajeci kabel a konektor LEMO-10 pro senzor O,, CO, nebo N, ktery
se pouziva s napojovym vzorkovacem. Vice informaci naleznete v dokumentaci méficiho pristroje.

Spusténi

APOZOR

poskrabani.

A Nebezpedi poranéni osob. Sklenéné soucasti se mohou rozbit. Se zafizenim zachazejte opatrné, hrozi

Pfed zahajenim méfeni provedte nasledujici kroky:

1.

2,

Ujistéte se, Ze méfici pfistroj je spravné nainstalovan a nakonfigurovan. Viz dodana dokumentace
meéficiho pfistroje.

Ujistéte se, Ze spojeni mezi méficim pfistrojem a senzorem ¢&i senzory na vzorkovaci napojovych
baleni je v poradku.

Vzdy nechavejte méfici pfistroj zapnuty, aby bylo zajisténo, Zze senzory TC jsou neustale
promyvany, kdyz se pouzivaji v kapalném vzorku.

Poznamka: Pristroj je nakonfigurovan tak, aby v dobé, kdy je zapnuty, dochazelo k neustalému automatickému
promyvani.

Zkontrolujte a pfipravte senzory nasledujicim zplsobem:

a. Zkontrolujte senzor kysliku (EC). Podminky pfi pfepravé mohou mit nepfiznivy vliv na senzory
kysliku. Pfipravte senzor k pouziti. Viz ¢ast o tdrzbé v dokumentaci senzoru EC.

b. Zkontrolujte senzor kysliku (LDO). Pfipravte senzor k pouziti. Prostudujte si dokumentaci
k senzoru.

c. Zkontrolujte pfivod promyvaciho plynu senzoru TC. Nez pfipojite senzory CO, nebo N,
do vedeni, ujistéte se, ze je pfivod plynu funk&ni. Pokud se senzory TC dostanou do kontaktu
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s kapalnym vzorkem, muZe snadno dojit k poskozeni senzoru, pokud nefunguje pfivod
promyvaciho plynu. Viz Pfipojeni promyvaciho plynu na strané 91.

5. Ujistéte se, Ze tlak plynu je 0 0,5 az 1 bar vy$Si nez tlak rozpusténého CO, ve vzorku.
Neprekracujte maximalni povoleny tlak pro dané baleni (Iahev nebo plechovka), jinak baleni
exploduje. Pro méfeni se senzory TC je dllezité pouzit stejny tlak hnaciho plynu pro kalibraci
i méfeni plynu.

6. Podle potieby baleni protfepejte. V nékterych aplikacich pro odbér napojovych vzorkd je nutné
protfepat napojova baleni, aby doslo k uvedeni obsahu baleni do rovnovahy. Pouzijte vibraéni
tfepacku po dobu minimainé 3 minut.

Nastaveni mériciho pristroje

Pred zacatkem méfeni se ujistéte, Ze je provedeno nastaveni méficiho pfistroje. Nakonfigurujte
parametry, jako je plyn pro méfeni, zobrazované jednotky a pouzita membrana senzoru. Doplfujici
informace naleznete v dokumentaci méficiho pfistroje.

Nastaveni polohy baleni

Pfed zahajenim méfeni nastavte vzorkova¢ napojového baleni na dany typ nadoby se vzorkem
napoje (lahev nebo plechovka). Viz Obr. 7 a nasledujici kroky:

1. Zatlacenim horniho (pohyblivého) ¢erného bloku do nejvyssi polohy (A) zvednéte propichovaci
a vzorkovaci sestavu.

2. Ujistéte se, Ze propichovaci paka (B) je ve svislé poloze.

3. Uchopte posuvnou sestavu propichovaci jednotky jednou rukou a uvolnéte oranzovou rukojet
(C).

4. Zvednéte posuvnou sestavu propichovaci jednotky nahoru na dvou kovovych sloupcich.

5. Polozte analyzovany vzorek napoje na podlozku zakladové desky (D).

Ujistéte se, ze vzorek napoje je nainstalovan vertikalné. Pokud je to mozné, propichujte
plechovky ve vrchni ¢asti. Pokud neni k dispozici dostate¢ny prostor pro propichnuti horni strany
plechovky kvUli jazy¢ku, propichujte skrz dno. Propichnuti spodem ma tu vyhodu, Ze kov

je silnéjSi a méné snadno se deformuje, nevyhodou je ale to, Ze propichovaci jehla se nékdy
zanofi do napoje.

6. Spoustéjte opatrné propichovaci jednotku, dokud se nosna deska s kruhovym otvorem nedotkne
vrchu napojového vzorku (E). Opéra propichovaci hlavice zabraruje nezadoucimu pohybu vzorku
napoje.

7. Zvednéte oranzovou rukojet do horni polohy drazky a znovu ji utahnéte.

Jednotka je pfipravena k méfeni.

Poznamka: Pokud se zméni typ vzorku baleni, napfiklad jiny rozmér lahve nebo plechovky, provedte znovu postup
nastaveni baleni.
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Obr. 7 Nastaveni baleni

Provoz

APOZOR

poskrabani.

A Nebezpedi poranéni osob. Sklenéné soucasti se mohou rozbit. Se zafizenim zachazejte opatrné, hrozi

Uzivatelské ovladaci prvky
Uzivatelské ovladaci prvky jsou nasledujici:

+ Oranzova vertikalni polohova paka — nastavuje vy$ku jednotky pro rlizna baleni

* Boc¢ni ochranné desky — nastavuji vysku jednotky

» Propichovaci paka — spousti nebo zveda propichovaci jednotku pfi propichovani baleni

» Propichovaci a vzorkovaci sestava — spousti vzorkovaci trubici do kapalného obsahu baleni nebo
ji z ného zveda

Méreni baleni — lahve

Predpoklad: provedeni vSech pfedbéznych kontrol v Spusténi na strané 94.

1. Umistéte vzorkovac¢ napoje pod otvor nosné desky propichovaci hlavice a nastavte baleni
na stfed.
Poznamka: Vyrobce doporucuje pii méreni lahvi pouzivat chréanic lahve. VioZte lahev do chranice lahve.
Ujistéte se, Ze vicko lahve je na stejné urovni jako chrani¢ lahve. Vysku lahve nastavte pridanim nebo
odebranim kotoucku dodanych s chranicem lahve (dodané kotoucky: 6, 20 a 50 mm).

2. Vytahnéte propichovaci paku do horizontalni polohy, aby propichla korek, korunku nebo vi¢ko
napojového vzorku.
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3. Pomoci horniho &erného bloku na propichovaci hlavici spustte vzorkovaci trubici az téméf na dno
napojového vzorku. Viz Obr. 8.

4. Nastavte tlak plynu a otevfete oteviraci/zaviraci ventil na dolnim bloku propichovaci hlavice (F).
Nastavte pratok pfiblizné na 200 mL/min pro napoje sycené oxidem uhli¢itym, anebo
na 100 mL/min pro nesycené napoje.

» Pro pratok vina a pro kapaliny s nerozpusténymi latkami pouzijte tlakovy regulaéni ventil
na zdroji plynu.
» V pfipadé Sumivych kapalin pouzijte Sroub v horni ¢asti pritokové komory.
5. Pokud jsou v hadi¢kach vidét bubliny, zménte pritok kapaliny anebo tlak plynu tak, aby bubliny
zmizely. Pouzity tlak plynu musi byt vétsi, nez je tlak rozpusténého CO, v sycenych kapalinach.
6. Pockejte, dokud se neustali koncentrace plynd zobrazena na displeji pfistroje. Zaznamenejte
naméfenou hodnotu.
Poznamka: Nékteré mérici pristroje automaticky zaznamenavaji namérenou hodnotu, pokud je k pfistroji
pfipojen pocitaé. Spravny postup méreni naleznete v dokumentaci mériciho pristroje.
7. Po dokonéeni méfeni plynu pro vzorek baleni provedte nasledujici kroky:

Zavrete ventil otevirani/zavirani plynu na dolnim bloku propichovaci hlavice.
Zvednéte trubici na vzorek do nejvyssi polohy.

Nastavte propichovaci paku do svislé polohy.

Odeberte napojovy vzorek.

aoow

Obr. 8 Méreni baleni

Proplachnuti systému

Po dokon¢eni série analyz proplachnéte systém teplou vodou takto:

Cestina 97



1. Obsah napojového baleni zlikvidujte.
2. Naplnte baleni vodou.
3. Pouzijte dostupny tlak plynu k proplachu vody systémem.

Kalibrace senzoru

PoZadavky na kalibraci a kalibracni postupy pro senzor si prostudujte v dokumentaci méficiho
pfistroje a senzoru.

Volitelna zafizeni a prislusenstvi

Je nezbytna jedna nebo vice nasledujicich volitelnych polozek, v zavislosti na uzivatelské aplikaci.
Pro dal$i informace se obratte na svého zastupce spole¢nosti Hach.

Model 29089 - regulator a filtr

Viz Instalace regulatoru a filtru (volitelné) na strané 92.

Model 32301 — centrum pro €iSténi a regeneraci senzoru

Model 32301 jako centrum pro €iSténi a regeneraci senzoru je multifunkéni zafizeni pro
elektrochemicky senzor (EC) ORBISPHERE. Model 32301 pouzivejte pro:

- Cisténi elektrod senzoru.
» Prezkous$eni senzoru, zda spravné funguje nebo zda neni vadny.

Model 32559 — senzor vnéjsi teploty

Senzor vnéjsi teploty, model 32559, je k dispozici pro aplikace, kde se teplota vzorku neustale méni.
Senzor vnéjsi teploty dodava konstantni signal teploty vzorku nezavisle na teploté mistnosti.

Senzor teploty je umistén pfimo v pratokové komore. Senzor teploty je pfipojen kabelem
s konektorem LEMO-4 ke spojovaci krabici nainstalované vzadu na senzoru TC.

Model 32605 — zalozni jednotka promyvaciho plynu

UzZivatel musi udrzovat méfici pfistroj neustale zapnuty, aby na senzor CO, (nebo N,) neustale
pusobil promyvaci plyn a nedoslo k poskozeni senzoru, a to i v dobé, kdy se neprovadi analyza CO,
(nebo Ny). Pouzijte zalozni jednotku promyvaciho plynu, model 32605, k vypnuti méficiho pfistroje
bez odebrani senzoru z pritokové komory. Zalozni jednotka promyvaciho plynu umoznuje uzivateli
vypnout méfici pfistroj.

Nainstalujte zalozni jednotku promyvaciho plynu pfimo mezi pfistroj a senzor pomoci senzorového
kabelu. Jednotka je napajena internimi bateriemi. Interni baterie se automaticky dobiji pfi zapnuti
pristroje. Je-li pfistroj vypnuty, zaloZzni promyvaci jednotka pokracuje v promyvani senzoru po dobu
nejvyse 4 dni.

Model 32816 — vibracni trepacka

V nékterych aplikacich pro odbér napojovych vzorki je nutné protfepat napojova baleni, aby doslo
k uvedeni obsahu baleni do rovnovahy.

Pokud je to mozné, pouzijte vibracni tfepacku po dobu minimalné 3 minut. Vibraéni tfepacka, model
32816, pracuje s frekvenci 280 cykli/minutu a amplitudou pfiblizné 5 cm.

Udrzba

AVAROVANI

kvalifikovany personal.

A RUzna nebezpedi. Prace uvedené v tomto oddile dokumentu smi provadét pouze dostatecné

Systém ma specialni antikorozni Gpravu a béhem obdobi Zivotnosti nevyzaduje doplhovani maziva.
Obvykle je nutné provadét ukony udrzby pouze u senzord.
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Plan udrzby

Tabulka 2 zobrazuje doporu¢eny harmonogram uloh udrzby. Pozadavky pracovisté a provozni
podminky si mohou vynutit ¢astéjSi provadéni nékterych uloh.

Tabulka 2 Plan udrzby

Ukon 1den 1 tyden Podle potieby
Cisténi pristroje na stran& 99 X X
Cisténi rozlité kapaliny na strané 99 X X
Cisténi senzoru na strané 99 X

Cisténi pristroje

UPOZORNENI

K ¢isténi ¢asti zafizeni nikdy nepouzivejte hoflava nebo leptava rozpoustédla. Jejich pouziti mdze narusit
ekologickou ochranu zafizeni a muize zneplatnit zaruku.

VnéjSi povrch ocistéte pomoci vihkého hadfiku nebo smési vody a slabého Cisticiho prostfedku.
Vysuste jemnym hadfikem.

Vyrobce dlrazné doporucuje vycisténi systému po dokonc&eni série analyz nebo minimalné jednou
denné. K &isténi systému pouzijte teplou vodu (40 °C). Proplachujte okruh vodou po dobu 5 minut
nebo 1 L pfi standardnim pratoku.

Cisténi rozlité kapaliny
Vycistéte vSechna mista s rozlitou kapalinou. K absorpci rozlité kapaliny na desce pouzijte hadfik.

1. Dodrzujte veSkeré bezpec€nostni protokoly pro odstrafiovani rozlitych kapalin, které jsou platné
na vasem pracovisti.

2. Odpad likvidujte podle pfislusnych pfedpisu.

Cisténi senzoru

Pokyny pro udrzbu si prostudujte v dokumentaci dodané se senzorem.
Udrzbu senzoru provedte v t&chto pripadech:

* Problémy s kalibraci

» Neobvykle dlouha doba stabilizace, a to bud se senzorem vystavenym pusobeni vzduchem
nasyceného média, nebo riznych koncentraci kysliku

+ Sum nebo drift signalu v podminkach konstantni koncentrace kysliku

Pravidelna udrzba neni v pfipadé senzord TC CO, nebo N, nutna.

Poznamka: Postup vymény membrany pro senzory TC CO, nebo N, je stejny jako u senzoru EC, senzor viak
nevyZaduje Zadné chemické ani elektrochemické cisténi. Navic jsou pfipadné vymény membran nutné mnohem
méné.

Kratkodobé skladovani

Pfi kratkodobém uskladnéni (méné nez jeden tyden) ponechejte senzor v pritokové komore. Dbejte,
aby byl do senzoru TC neustale pfivadén promyvaci plyn. Nechte méfici pfistroj zapnuty, nebo
pouzijte zalozni jednotku promyvaciho plynu.

Dlouhodobé skladovani

Pred dlouhodobym uskladnénim (déle nez jeden tyden) odmontujte senzor z pritokové komory.
V dokumentaci dodané se senzorem naleznete pokyny, jak odmontovat, vycistit a uloZit senzory.

Vyc¢istéte senzor LDO vodou a nasadte na objimku ochranny kryt, aby na membranu nedopadalo
svétlo. K ¢isténi senzoru LDO nepouzivejte chemikalie, jinak hrozi poSkozeni membrany.
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Odstranovani potizi

Problém Mozna pri¢ina Reseni
Nasavani vzorku napoje | PFivod plynu se pferuSuje, | Proplachnéte plynové hadi¢ky vodou. Vysuste hadiky
se provadi zatimco systém zustava proudem plynu.
prostfednictvim pfivodu | stale pod tlakem.
plynu.
V hadi¢kach neproudi Spojky nebo pripojky Zkontrolujte netésnost spojek nebo hadi€kovych pripojek
zadny napoj. hadi¢ek jsou vadné. Swagelok.

Upravte spojky pomoci dvou kli¢u. Zkontrolujte spojku
na prutokové komore, ktera mize pfi nadmérném tlaku

prasknout.
V hadi¢kach neproudi Je ucpan vstupni nebo Zkontrolujte, zda neni ucpan vstupni a vystupni otvor.
Zadny napoj. vystupni otvor pritokové
komory. 1. Opatrné sejméte matice, které pfidrzuji hadicky
na vstupni nebo vystupni spojce Swagelok pritokové
komory.
2. Vycistéte a proplachnéte pratokovou komoru horkou
vodou.

3. Nechte pratokovou komoru vyschnout.
4. Sestavte pritokovou komoru.

Poznamka: Doplriujici informace naleznete v dokumentaci
senzoru.

Nahradni dily a prislusenstvi

AVAROVANI

nebo nespravné fungovani pristroje ¢i vybaveni. Nahradni dily v tomto oddile jsou schvaleny

n Nebezpedi poranéni osob. Pouziti neschvalenych soucasti mize zplsobit poranéni osob, poskozeni
vyrobcem.

Poznamka: Cisla produktti a poloZek se mohou v rtiznych regionech prodeje liit. Obratte se na pfislusného
distributora, kontaktni informace naleznete na webovych strankach spolecnosti.

Prislusenstvi

Popis Polozka ¢.
Souprava tlakového regulatoru 29089xx
Jednotka pro Cisténi a regeneraci elektrochemického senzoru 32301.x

Senzor vnéjsi teploty pro pouziti mimo vedeni, dodava se s 4kolikovym konektorem
LEMO pro senzory TC vybavené senzorovym adaptérem 32558. Obsahuje T-kus pro 32559.x
pfipojeni k potrubi

Zalozni promyvaci jednotka pro senzory TC 32605

Vibraéni tfepacka, véetné drzaku baleni, univerzalni napéti 32816

Adaptér pro upgrade propichovace pro pouziti LDO DG33581
Nahradni dily

Popis Polozka ¢.

Uchop pakové rukojeti pro propichovade 28073

Modra podlozka pro propichovace 28076
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Nahradni dily (pokracovani)

Popis Polozka ¢.
Doplrikova propichovaci hlavice pro nesycené tekutiny 29973
Doplrikova propichovaci hlavice pro sycené tekutiny 29974

Nahradni dily — propichovaci hlavice

Cislo pozice v Tabulka 3 a Tabulka 4 odpovida &isliim na ilustraénich fotografiich v Obr. 2
na strané 87.

Tabulka 3 29973 Propichovaci hlavice na vino — fotografie R

Pozice | Polozka ¢. | Popis

1 — Sestava Swagelok, mosaz, 6 mm

2 — Sestava Swagelok, mosaz, 6 mm

3 28050 Sestava propichovaci jehly, propichovaci hlavice 29973

4 28051 Silikonové tésnéni, propichovaci hlavice 29973

5 28043 Sroub jehlového ventilu pro dolni derné bloky 28052 a 28068, propichovaci hlavice
29973 a 29974

6 28044 Nosna deska propichovaci hlavice pro lahve, propichovaci hlavice 29973 a 29974

7 28045 Ovladani horni vzorkovaci sestavy, propichovaci hlavice 29973 a 29974 (v¢etné sestavy
Swagelok)

8 28052 Dolni €erny blok, véetné sestavy Swagelok, propichovaci hlavice 29973

17 28053 Vodi¢ propichovaci jehly pro nosnou desku propichovaci hlavice 28044, propichovaci
hlavice 29973

18 28054.4 Sada O-krouzkd, nitril, 18 x 2 mm, 5 kusu

19 28055 Silikonové pouzdro pro nosnou desku propichovaci hlavice 28044, propichovaci hlavice
29973

20 — Valcové vodiCe propichovaci hlavice

21 28006S6 PFedni a zadni ochranny krouzek Swagelok, spojky 6 mm

22

23 — Opérna deska propichovaciho sloupku

24 — Srouby nosné desky, imbusova hlava

25 — Srouby propichovaci hlavice, imbusové hlava

26 28059 Trubice propichovaci jehly, propichovaci hlavice 29973

27 28060 Sroub propichovaci jehly, propichovaci hlavice 29973

28 28061 Hrot propichovaci jehly, propichovaci hlavice 29973

29 28062.4 Sada O-krouzkd, nitril, 2 x 1 mm, 5 kus(

30 28120.4 Sada O-krouzkd, nitril, 6 x 1,5 mm, 5 kusl

31 28064 Fixni vnéjsi trubice pro propichovaci sestavu 28050, propichovaci hlavice 29973

32 28065.4 Sada O-krouzkd, nitril, 6 x 1 mm, 5 kusu

36 28056 Tésnici sestava pro nosnou desku propichovaci hlavice 28044, propichovaci hlavice

29973
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Tabulka 3 29973 Propichovaci hlavice na vino - fotografie R (pokracovani)

Pozice | Polozka €. | Popis

37 28122S6 | Vstupni/vystupni 6mm spojky sestavy Swagelok, nerezova ocel

38 28121.4 Sada O-krouzkd, nitril, 4 x 1,5 mm, 5 kusl

39 28118S6 | Matice Swagelok, standardni, 6mm spojky

40 — Pojistny Sroub s ryhovanou hlavou

Tabulka 4 29974 Propichovaci hlavice pro sycené tekutiny — fotografie Q

Pozice | Polozka ¢. | Popis

1 — Sestava Swagelok, mosaz, 6 mm

2 — Sestava Swagelok, mosaz, 6 mm

3 28066 Sestava propichovaci jehly, propichovaci hlavice 29974

4 28067 Sada pryzového tésnéni pro 29972, 10 kusu

5 28043 Sroub jehlového ventilu pro dolni &erné bloky 28052 a 28068, propichovaci hlavice
29973 a 29974

6 28044 Nosna deska propichovaci hlavice pro lahve, propichovaci hlavice 29973 a 29974

7 28045 Ovladani horni vzorkovaci sestavy, propichovaci hlavice 29973 a 29974 (v€etné sestavy
Swagelok)

8 28068 Dolni €erny blok véetné sestavy Swagelok, propichovaci hlavice 29974

10 28069 Kontaktni krouzek dolniho ¢erného bloku (tésnéni trubice vzorku), 3 kusy

20 — Vaélcové vodiCe propichovaci hlavice

21 28006S6 Predni a zadni ochranny krouzek Swagelok, spojky 6 mm

22

23 — Opérna deska propichovaciho sloupku

24 — Srouby nosné desky, imbusova hlava

25 — Srouby propichovaci hlavice, imbusové hlava

30 28120.4 Sada O-krouzkd, nitril, 6 x 1,5 mm, 5 kusl

32 28065.4 Sada O-krouzkd, nitril, 6 x 1 mm, 5 kusu

33 28070 Sroub propichovaci jehly pro sestavu propichovaci jehly 28066, propichovaci hlavice
29974

34 28071 Trubice propichovaci jehly pro sestavu propichovaci jehly 28066, propichovaci hlavice
29974

35 28072 Standardni propichovaci ntz pro kovové plechovky. Pouziva se s propichovaéem 29972

29979 Propichovaci niiz na PET lahve nebo plastové uzavéry, propichovac 29972

37 2812286 | Vstupnil/vystupni 6mm spojky sestavy Swagelok, nerezova ocel

38 28121.4 Sada O-krouzkd, nitril, 4 x 1,5 mm, 5 kusl

39 28118S6 | Matice Swagelok, standardni, 6mm spojky

40 — Pojistny Sroub s ryhovanou hlavou
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Specificaties
Specificaties kunnen zonder kennisgeving vooraf worden gewijzigd.

Specificatie Gegevens

Afmetingen (b x h x d) 20 x 75 x 40 cm (7% % 29% x 15% inch)

Gewicht 8,5 kg (18% Ib)

Hoogte van verpakking Minimaal: 10 cm (3,94 inch)

Maximaal: 36 cm (14,17 inch)

Diameter van verpakking Maximaal: 20 cm (77 inch)
Spoelgastoevoer Zuiver CO; of N, (met een zuiverheid van minimaal 99,8 %)
Druk van gastoevoer Minimaal: 0,8 bar (12 psi)

Maximaal: 3 bar (43 psi)

Debiet van gastoevoer 10 tot 50 mL/min

Algemene informatie

De fabrikant kan onder geen enkele omstandigheid aansprakelijk worden gesteld voor directe,
indirecte, speciale, incidentele of continue schade die als gevolg van enig defect of onvolledigheid in
deze handleiding is ontstaan. De fabrikant behoudt het recht om op elk moment, zonder verdere
melding of verplichtingen, in deze handleiding en de producten die daarin worden beschreven,
wijzigingen door te voeren. Gewijzigde versies zijn beschikbaar op de website van de fabrikant.

Veiligheidsinformatie

De fabrikant is niet verantwoordelijk voor enige schade door onjuist toepassen of onjuist gebruik van dit product
met inbegrip van, zonder beperking, directe, incidentele en gevolgschade, en vrijwaart zich volledig voor
dergelijke schade voor zover dit wettelijk is toegestaan. Uitsluitend de gebruiker is verantwoordelijk voor het
identificeren van kritische toepassingsrisico's en het installeren van de juiste mechanismen om processen te
beschermen bij een mogelijk onjuist functioneren van apparatuur.

Lees deze handleiding voor het uitpakken, installeren of gebruiken van het instrument. Let op alle
waarschuwingen. Wanneer u dit niet doet, kan dit leiden tot ernstig persoonlijk letsel of schade aan
het instrument.

Controleer voor gebruik of het instrument niet beschadigd is. Het instrument mag op geen andere
wijze gebruikt worden dan als in deze handleiding beschreven.

Gebruik van gevareninformatie
AGEVAAR

Geeft een potentieel gevaarlijke of dreigende situatie aan die, als deze niet kan worden voorkomen, kan
resulteren in dodelijk of ernstig letsel.
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AWAARSCHUWING

Geeft een potentieel of op handen zijnde gevaarlijke situatie aan, die als deze niet wordt vermeden, kan leiden tot
dood of ernstig letsel.

AVOORZICHTIG

Geeft een mogelijk gevaarlijke situatie aan die kan resulteren in minder ernstig letsel of lichte verwondingen.

LET OP

Duidt een situatie aan die (indien niet wordt voorkomen) kan resulteren in beschadiging van het apparaat.
Informatie die speciaal moet worden benadrukt.

Waarschuwingslabels

Lees alle labels en plaatjes die aan het instrument bevestigd zijn. Persoonlijk letsel of schade aan
het apparaat ontstaan, indien niet in acht genomen. In de handleiding wordt door middel van een
veiligheidsvoorschrift uitleg gegeven over een symbool op het instrument.

Dit is het symbool voor veiligheidswaarschuwingen. Volg alle veiligheidsberichten op die after dit
symbool staan, om mogelijk letsel te voorkomen. Als u dit symbool op het apparaat ziet, moet u de
instructiehandleiding raadplegen voor informatie over de werking of veiligheid.

Dit symbool duidt op een potentieel beknellingsgevaar.

Elektrische apparatuur met dit symbool mag niet afgevoerd worden in Europese huishoudelijke of
openbare afvalsystemen. Stuur oude en/of afgedankte apparaten terug naar de leverancier voor
kostenloze afvoer.

Dit symbool geeft aan dat u een veiligheidsbril moet dragen.

Dit symbool geeft aan dat veiligheidshandschoenen gedragen moeten worden.

@ @I ke B>

Productoverzicht

Het monsternameapparaat voor drankverpakkingen wordt gebruik om de gasconcentraties van een
drank te meten. Er zijn twee verschillende modellen beschikbaar: een voor monstername van wijn (of
niet-koolzuurhoudende vloeistoffen) en het andere voor monstername van bier (of koolzuurhoudende
vloeistoffen). Raadpleeg Tabel 1 en Afbeelding 1.

Tabel 1 Monsternamesystemen

Monsternameapparaat Toepassing Voorbeelden

Model 29971 op pagina 105 | Niet-koolzuurhoudende vloeistoffen en Wijn, mineraalwater, etc.
vloeistoffen zonder zwevende deeltjes

Model 29972 op pagina 107 | Koolzuurhoudende vloeistoffen en Bier, mineraalwater, mousserende
vloeistoffen met zwevende deeltjes wijn, fruitsappen, alcopops, etc.
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Afbeelding 1 Monsternameapparaat voor drankverpakkingen

[
o | +

o F L

@/

— — 1
1 Doorstroomkamer 4 Oranje vergrendelingshendel
2 Naaldhouder 5 Naar meetinstrument
3 Hendel voor doorprikken 6 Sensor voor drankmonster

Model 29971

Model 29971 meet gasconcentraties in wijn of niet-koolzuurhoudende vloeistoffen. Raadpleeg
Afbeelding 2 en Reserveonderdelen—Naaldhouder op pagina 121.

Voor het testen van wijn gebruikt u het model 29971 met naaldhoudermodel 29973 voorgemonteerd.
Raadpleeg foto R in Afbeelding 2. De aanpriknaald (R3 in Afbeelding 2) prikt door alle soorten
kurken van wijnflessen heen en is voorzien van een verplaatsbare roestvaststalen naald in een vaste
cilindrische slang. De houderplaat van de naaldhouder (R6 in Afbeelding 2) is voorzien van een
afdichting voor een perfecte afdichting tussen de flessenkurk en het externe medium. Zorg ervoor dat
de siliconen afsluitdop (R4 in Afbeelding 2) wordt gebruikt voor een correcte en stevige afdichting.
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Afbeelding 2 Naaldhouders—Foto Q 29974, foto R 29973
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Model 29972
Model 29972 meet gasconcentraties in bier of koolzuurhoudende vloeistoffen. Er zijn twee modellen:

* Model 29972 wordt samen met een elektrochemische (EC) sensor gebruikt.
* Model 29972.M wordt samen met een LDO-sensor (Luminescent Dissolved Oxygen) gebruikt.

De twee modellen zijn voorzien van naaldhoudermodel 29974, voorgemonteerd. Raadpleeg foto Q in
Afbeelding 2 op pagina 106.

De aanpriknaald (Q3 in Afbeelding 2 op pagina 106) prikt door blikjes, metalen of kunststoffen
doppen of kroondoppen heen die worden gebruikt in de bierindustrie. De naaldhouder heeft een
buisje omgeven door een rubberen afdichting (Q4 in Afbeelding 2 op pagina 106) voor een perfecte
afdichting tussen de flessendop en het externe medium, waarin de roestvaststalen cilindrische
monsterslang kan bewegen. Er zijn twee soorten messen voor doorprikken (Q35 in Afbeelding 2
op pagina 106):

* Model 28072 voor het doorprikken van metalen doppen
* Model 29979 voor het doorprikken van PET-flessen of kunststoffen doppen

Gebruikstoepassingen

Het monsternameapparaat voor drankverpakkingen wordt samen met een ORBISPHERE-
meetinstrument gebruikt voor analyse van de zuurstof-, koolstofdioxide- en/of stikstofgasconcentratie
van een drank. De ORBISPHERE-meetinstrument wordt afzonderlijk geleverd.

Het meetinstrument leest en toont de meetgegevens van de sensor voor het drankmonster. Het
meetinstrument is verkrijgbaar als draagbare variant, paneeluitvoering of voor wandmontage. Er
kunnen verschillende meetinstrumenten worden gebruikt. Raadpleeg de documentatie van het
meetinstrument voor meer informatie (bijv. installatieprocedures, elektrische aansluitingen).

Het monsternameapparaat voor drankverpakkingen houdt het drankmonster dat wordt geanalyseerd
vast. Een aparte drijffgastoevoer verplaatst de vloeistof in de verpakking naar de doorstroomkamer,
waar de sensor is aangebracht. De sensor en doorstroomkamer zijn in een speciale sensorhouder
aangebracht aan de zijkant van het monsternameapparaat. De doorstroomkamer zuigt
vloeistofmonsters aan uit de verpakking (bijv. fles, blikje) en stuurt deze naar de sensor voor analyse.
Er zijn verschillende soorten doorstroomkamers verkrijgbaar voor de verschillende toepassingen van
het monsternameapparaat voor drankverpakkingen. Het meetinstrument detecteert en toont de
gasconcentratie van de verpakking op het display. Het complete systeem levert elektrische
aansluitingen en vloeistofaansluitingen naar het instrument, de sensoren en de gastoevoer.
Opmerking: Deze handleiding is van toepassing op het ORBISPHERE-monsternameapparaat voor
drankverpakkingen, modellen 29971 en 29972. Raadpleeg de gebruikershandleiding die is meegeleverd bij het
meetinstrument voor de gasanalyser die wordt gebruikt in combinatie met het monsternameapparaat voor
drankverpakkingen.

Productonderdelen

Controleer of alle onderdelen zijn ontvangen. Neem onmiddellijk contact op met de fabrikant of een
verkoopvertegenwoordiger in geval van ontbrekende of beschadigde onderdelen.

* Monsternameapparaat voor drankverpakkingen
* Doorstroomkamer

« Sensor voor drankmonster: de gebruikte sensor is afhankelijk van het instrumentmodel en het
soort drankmonster. Een van de volgende sensoren voor het monsternameapparaat voor
verpakkingen:

» Elektrochemische (EC) sensor voor opgeloste zuurstof
* LDO-sensor (Luminescent Dissolved Oxygen)
» Koolstofdioxidesensor (CO,)
» Stikstofsensor (N,)
+ Kunststof slang voor vloeistofaansluitingen, 5 m (16,40 ft)
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+ Korte kunststof slang voor uitgaande spoelgasaansluiting, 8 cm (3,15 inch)

Installatie
AGEVAAR
A Diverse gevaren. Alleen bevoegd personeel mag de in dit deel van het document beschreven taken
uitvoeren.

Installatieoverzicht

Afbeelding 3 toont de vloeistof- en gasaansluitingen en elektrische aansluitingen voor een typische
sensorinstallatie.

Afbeelding 3 Schema van systeem—YVloeistof- en gasaansluitingen en elektrische
aansluitingen

A
A
>

1 Gasstroom 6 Vloeistofafvoer 11 Monsterslang
2 Regelaar 7 Spoelgasuitgang 12 Inlaatpoort voor drijfgas
3 Meetinstrument 8 Sensor 13 Drijf- en spoelgas
4 Connectoren 9 Vloeistofstroom
5 Temperatuursensor 10 Drankmonster

De EC/TC-sensor monteren

Als er slangen moeten worden vervangen, moet u ervoor zorgen dat materiaal met een lage gasdoorlaatbaarheid,
zoals flexibel nylon, PVC of tygon, wordt gebruikt voor de te vervangen slangen. Gebruik geen metalen slangen,
anders kunnen de koperen connectoren beschadigd raken.

Raadpleeg Afbeelding 4 en voer de volgende stappen uit om het systeem te monteren:
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1. Zet de doorstroomkamer voorzichtig op de sensorkop in de sensorhouder (E). Zorg ervoor dat het
membraan niet wordt aangeraakt, anders kan het membraan beschadigd raken. Draai de
sensorkraag stevig vast om de doorstroomkamer op zijn plek vast te zetten.

2. Plaats de LEMO-stekker aan het uiteinde van de sensorkabel in de sensoraansluiting van het
meetinstrument.

3. Sluit vanaf de bovenkant van de naaldhouder (A) een kunststof slang van ongeveer 25 cm aan
op de Swagelok-inlaatfitting van de doorstroomkamer.

4. Sluit de gastoevoer als volgt aan:

a. Sluit de gastoevoer met een nylon slang aan op de koperen Swagelok-gastoevoerconnector
(D) van 6 mm op de sensorhouder (E).

b. Sluit de koperen Swagelok-gastoevoer met een nylon slang aan op de Swagelok-eenheid (C)
van de onderste kolom voor doorprikken.

c. Gebruik de kartelschroef (B), die op hetzelfde zwarte blok zit als de gasinlaatpoort, als
aan/uit-ventiel voor het gas.

Opmerking: Gebruik stikstof of koolstofdioxide als drijffgas, afhankelijk van de toepassing van de
drankverpakking.

5. Zorg ervoor dat alle Swagelok-fittingen stevig vastzitten.

Afbeelding 4 De EC/TC-sensor monteren

De LDO-sensor monteren

Als er slangen moeten worden vervangen, moet u ervoor zorgen dat materiaal met een lage gasdoorlaatbaarheid,
zoals flexibel nylon, PVC of tygon, wordt gebruikt voor de te vervangen slangen. Gebruik geen metalen slangen,
anders kunnen de koperen connectoren beschadigd raken.

Raadpleeg Afbeelding 5 en voer de volgende stappen uit om het systeem te monteren:
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1. Breng de U-vormige ring aan om de doorstroomkamer vast te zetten in de juiste positie (D).

2. Zet de doorstroomkamer in de juiste positie (D). Zorg ervoor dat de slangen naar de voorzijde
wijzen. Haal de schroeven van de U-vormige ring aan om de doorstroomkamer op zijn plek vast
te zetten.

3. Breng de LDO-sensor aan in de doorstroomkamer. Haal de schroef in de kraag op de LDO-
sensor naar de doorstroomkamer aan.

4. Plaats de LEMO-stekker aan het uiteinde van de sensorkabel in de sensoraansluiting van het
meetinstrument.

5. Sluit de inlaatslang van de doorstroomkamer aan op de positie (A) aan de bovenkant van de
naaldhouder.
Opmerking: Gebruik twee steeksleutels (16 en 15 mm) om de eenheid stevig aan te halen. Zorg ervoor dat het
POM-gedeelte niet beschadigd raakt.

6. Snijd de kunststof slang op de juiste lengte af om de uitlaat van de doorstroomkamer aan te
sluiten op de afvoer. Sluit de slang aan op de ventieluitlaat van de doorstroomkamer.

7. Sluit de gastoevoer aan om de vloeistof door de doorstroomkamer te duwen. Gebruik een nylon
slang om de gastoevoer aan te sluiten op de Swagelok-eenheid van de onderste kolom voor
doorprikken (C). Een kartelschroef (B) op hetzelfde zwarte blok als de gasinlaatpoort fungeert als
een aan/uit-ventiel voor het gas.

Opmerking: Gebruik stikstof of koolstofdioxide als drijfgas, afhankelijk van de toepassing van de
drankverpakking.

8. Zorg ervoor dat alle Swagelok-fittingen stevig vastzitten, zodat het monsternameapparaat voor
drankverpakkingen correct werkt.

Afbeelding 5 Monsternameapparaat LDO-sensor

l\‘l"
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Het spoelgas aansluiten

Plaats de CO,- of N,-sensor niet in een vioeistofmonster totdat het spoelgas is aangesloten. Water kan in de
meetkamer condenseren als de unit niet werkt; dit kan leiden tot schade aan de sensor.

Gebruik een slang van roestvast staal of kunststof (bijv. nylon, tygon of PVC) om de spoelgasleiding
aan te sluiten op de sensor.

1. Gebruik een sleutel van 14 mm om de spoelgasslang aan te sluiten op de Swagelok-fitting van
6 mm op de sensor.

Haal de fitting bij de eerste keer aanbrengen met de hand aan. Gebruik de sleutel om de fittingen
nog " slag aan te halen.

2. Breng de spoelgasuitlaat aan met de meegeleverde korte kunststof slang. Plaats de kunststof
slang in de opening tegenover de spoelgasinlaat en druk hem stevig vast. Om de slang te
verwijderen, duwt u op de ring rondom de slang en trekt u eraan.

3. Zorg ervoor dat de spoelgastoevoer niet onderbroken wordt wanneer de sensor in een
vloeistofmonster zit en wanneer de sensor inline is. Gebruik indien nodig een back-up-
spoelgascilinder en een automatisch wisselventiel; deze werken wanneer de gastoevoer van de
eerste cilinder ophoudt. Wisselventielen worden ook wel omschakelventielen genoemd en zijn
verkrijgbaar bij plaatselijke leveranciers van gasdrukregelaars.

4. Controleer het spoelgasdebiet als volgt:

a. Sluit de sensor aan op het instrument. Schakel het instrument in. Het binnenste
magneetventiel in de sensor gaat open en laat het gas stromen.

b. Plaats het open uiteinde van de afvoerslang in water.

c. Stel het gasdebiet zo af dat er minimaal drie bubbels per seconde zijn.

d. Haal de afvoerslang uit het water.

Opmerking: Laat de afvoerslang niet in het water hangen, omdat er anders water terug in de slang kan
stromen en de CO,-sensor beschadigd kan raken.

Een regelaar en filter aanbrengen (optioneel)

Wanneer het monsternameapparaat voor drankverpakkingen wordt gebruikt voor de analyse van het
CO,- of No-gehalte van een vloeistof, wordt een TC-sensor gebruikt. Voor een goede werking
moeten TC-sensoren een constante spoelgastoevoer hebben. De regelaar handhaaft een constante
druk van het spoelgas naar de TC-sensor.

Gebruik de optionele regelaar en het optionele filter van ORBISPHERE, model 29089, om er zeker
van te zijn dat het spoelgas droog is en op een correcte druk wordt gehouden. De regelaar is inline
aangesloten op de spoelgastoevoer, direct naar de inlaatpoort voor het spoelgas van de TC-sensor.
Breng de regelaar aan met de meegeleverde roestvaststalen slang die is aangesloten op de CO,- of
Ny-sensor. Zorg ervoor dat de regelaar verticaal (+5 %) wordt aangebracht. Houd rekening met de
stroomrichting: van links naar rechts (met de meter aan de voorkant). Raadpleeg Afbeelding 6.

Een meter op de regelaar toont de gasdruk. Draai aan de bovenkant van de unit aan de drukstelknop
om de druk van het spoelgas af te stellen. Raadpleeg Specificaties op pagina 103 voor de juiste
gasdruk.

Zorg ervoor dat het condensaat regelmatig wordt afgetapt voor correct onderhoud van het
persluchffilter. Open de ontluchtingsschroef voor het condensaat om het vocht af te blazen met druk.
Raadpleeg Afbeelding 6. Het filter is gemaakt van gesinterd metaal. Een O-ring houdt het filter in de
juiste positie wanneer het filterhuis is verwijderd. Reinig of vervang het filter wanneer het filter zwaar
verontreinigd is. Gebruik spoelwater en perslucht om het filter te reinigen.

Nederlands 111



Afbeelding 6 Regelaar en filter, model 29089

Inlaat, 6 mm (1/4 inch) 6 Filter
Meter 7 Bevestigingsmoer voor filter
Drukstelknop 8 Filterdeksel

9

Uitlaat, 6 mm (1/4 inch)
Afdekplaat (achter meter)

Ontluchtingsschroef voor condensaat

A B WIN|=

Model 31560 of 31590—N,-sensor

Gebruik zuiver CO, uit een cilinder als spoelgas voor N,-sensoren. Zorg dat het debiet en de druk de
waarden in Specificaties op pagina 103 niet overschrijden.

Opmerking: Gebruik geen hogere spoelgasdruk dan de aanbevolen druk. Een te hoge druk zal het
sensormembraan opblazen en leiden tot onjuiste metingen.

Model 31460 of 31490—CO,-sensor

Gebruik stikstof als spoelgas voor CO,-sensoren. Er is een bron van redelijk zuiver spoelgas nodig
(bijv. 99,8 %). Installeer een sub-micronfilter voor de CO,-sensor als schone, droge lucht of stikstof in
bulk wordt gebruik als spoelgas. Zorg dat het debiet en de druk de waarden in Specificaties

op pagina 103 niet overschrijden.

Opmerking: Gebruik geen hogere spoelgasdruk dan de aanbevolen druk. Een te hoge druk zal het
sensormembraan opblazen en leiden tot onjuiste metingen.
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De optionele naaldhouder aanbrengen

Er is één van de twee naaldhoudermodellen aangebracht op het systeem: 29973 of 29974.
Raadpleeg de volgende stappen om de naaldhouder te wijzigen, indien nodig.

1.
2,
3.

1.

Duw de hendel voor doorprikken omhoog naar een verticale positie om de naaldhouder te heffen.
Vergrendel de naaldhouder met de oranje verticale hendel.

Ontkoppel de drankuitlaatslang vanaf de bovenkant van de naaldhouder (A in Afbeelding 4

op pagina 109).

Ontkoppel de gasinlaatslang vanaf de onderkant van de naaldhouder (C in Afbeelding 4

op pagina 109).

Verwijder de twee inbusschroeven waarmee de steunplaat is vastgemaakt aan de verplaatsbare
naaldhouder.

Verwijder de twee inbusschroeven waarmee de kolom voor doorprikken is vastgezet aan de
naaldarm van de unit.

Verwijder de naaldhouder.

Zet de nieuwe naaldhouder vast op de naaldarm van de unit met de twee bouten. Zorg ervoor dat
de Swagelok-fittingen naar de kunststof inlaat- en uitlaatslangen wijzen.

Zet de nieuwe steunplaat met de twee bouten vast op de verplaatsbare naaldhouder.

. Sluit de kunststof gasinlaatslang aan op de onderkant van de naaldhouder op de onderste zwarte

blok (C Afbeelding 4 op pagina 109).

Sluit de kunststof drankuitlaatslang aan op de bovenkant van de naaldhouder op de bovenste
zwarte blok (C Afbeelding 4 op pagina 109).

Het meetinstrument aansluiten

De elektrische aansluitingen voor het meetinstrument bevinden zich op het achterpaneel van het

instrument. Het achterpaneel heeft een voedingsconnector voor de stroomkabel en een LEMO-10-
connector voor de O,-, CO,- of No-sensor die wordt gebruikt met de monsternameapparatuur voor
drankverpakkingen. Raadpleeg de documentatie van het meetinstrument voor installatie-informatie.

Opstarten

AVOORZICHTIG

A Gevaar voor letsel. Componenten van glas kunnen breken. Voorzichtig hanteren om snijwonden te
voorkomen.

Voer de volgende stappen uit voordat met de metingen wordt begonnen:

1. Zorg ervoor dat het meetinstrument correct is gemonteerd en geconfigureerd. Raadpleeg de
documentatie van het meetinstrument.

2. Zorg ervoor dat de aansluitingen tussen het meetinstrument en de sensor(en) op het
monsternameapparaat voor drankverpakkingen correct zijn.

3. Houd het meetinstrument altijd bekrachtigd om er zeker van te zijn dat de TC-sensoren continu
worden gespoeld wanneer de sensoren worden gebruikt in een vloeistofmonster.

Opmerking: Het instrument is geconfigureerd voor continu automatisch spoelen als het instrument is
ingeschakeld.

4. Controleer de sensoren en bereid ze als volgt voor:

a. Controleer de zuurstofsensor (EC). Het transport kan een negatieve invloed hebben gehad op

de zuurstofsensoren. Bereid de sensor voor op gebruik. Raadpleeg het gedeelte over
onderhoud in de documentatie van de EC-sensor.

b. Controleer de zuurstofsensor (LDO). Bereid de sensor voor op gebruik. Raadpleeg de
documentatie van de sensor.
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5.

c. Controleer de spoelgastoevoer van de TC-sensor. Zorg ervoor dat de gastoevoer functioneert
voordat de CO,- of No-sensoren inline worden aangebracht. Wanneer de TC-sensoren het
vloeistofmonster raken, kunnen ze gemakkelijk beschadigd raken als het spoelgas niet
functioneert. Raadpleeg Het spoelgas aansluiten op pagina 111.

Zorg ervoor dat de gasdruk 0,5 tot 1 bar hoger is dan de druk van de opgeloste CO in het
monster. Overschrijd de maximaal toegestane druk voor de verpakking (fles of blikje) niet, anders
kan de verpakking exploderen. Voor metingen met TC-sensoren is het belangrijk om hetzelfde
drijfgas te gebruiken voor beide handelingen: kalibraties en gasmetingen.

Schud de verpakking, indien van toepassing. Bij sommige drankmonsters is het noodzakelijk om
de drank te schudden zodat de inhoud van de verpakking goed wordt verdeeld. Gebruik de heen
en weer bewegende schudder minimaal 3 minuten.

Het meetinstrument instellen

Zorg ervoor dat het instellen van het meetinstrument is voltooid voordat met de metingen wordt
begonnen. Configureer parameters zoals het te meten gas, de eenheden op het display en het
gebruikte sensormembraan. Raadpleeg de documentatie van het meetinstrument voor meer
informatie.

De positie van de verpakking aanpassen

Voordat de metingen worden gestart, past u het monsternameapparaat voor drankverpakkingen aan
op het soort drankverpakking (fles of blikje). Raadpleeg Afbeelding 7 en de volgende stappen:

1.

o s eDd

7.

Duw het bovenste (verplaatsbare) zwarte blok naar de hoogste positie (A) om de eenheid voor
doorprikken en monstername te heffen.

Zorg ervoor dat de hendel voor doorprikken (B) in een verticale stand staat.

Houd de schuifeenheid van de naaldhouder met één hand vast en maak de oranje hendel (C) los.
Hef de schuifeenheid van de naaldhouder omhoog op de twee metalen kolommen.

Plaats het drankmonster dat geanalyseerd moet worden op de mat van de basisplaat (D).

Zorg ervoor dat het drankmonster verticaal wordt geplaatst. Zorg er indien mogelijk voor dat
blikjes aan de bovenkant worden doorgeprikt. Als er door het lipje niet voldoende ruimte is om het
blikje aan de bovenkant door te prikken, prik dan de onderkant van het blikje door. De onderkant
doorprikken heeft als voordeel dat het metaal dikker is en minder makkelijk vervormt, maar soms
kan de aanpriknaald vast komen te zitten in de verpakking.

Laat de naaldhouder voorzichtig neer totdat de steunplaat van de naaldhouder met de ronde
opening de bovenkant van het drankmonster (E) raakt. De naaldhoudersteun voorkomt
ongewenste bewegingen van het drankmonster.

Zet de oranje hendel in de bovenste positie van de groef en haal hem weer aan.

De unit is voorbereid op het meten.
Opmerking: Als de drankverpakking wordt gewijzigd, bijvoorbeeld wanneer een fles of blikje met een andere
afmeting wordt gebruikt, voert u de procedure voor het aanpassen van de positie van de verpakking opnieuw uit.
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Afbeelding 7 Aanpassen van de verpakking

Bediening

AVOORZICHTIG

voorkomen.

A Gevaar voor letsel. Componenten van glas kunnen breken. Voorzichtig hanteren om snijwonden te

Bedieningselementen

De bedieningselementen zijn:

» Oranje verticale positiehendel—stelt de hoogte van de unit af voor verschillende verpakkingen
+ Laterale beschermplaten—voor het afstellen van de hoogte van de unit
» Hendel voor doorprikken—voor het neerlaten of heffen van de naaldhouder om de verpakking

door te prikken

» Eenheid voor doorprikken en monstername—om de monsterslang neer te laten in of te heffen uit

de vloeibare inhoud van de verpakking

Een verpakking meten—Flessen

Vereiste: voltooi alle preliminaire controles in Opstarten op pagina 113.

1. Plaats het drankmonster onder de opening in de steunplaat van de naaldhouder en zet de

verpakking in het midden.

Opmerking: De fabrikant adviseert het gebruik van de flesbescherming bij het meten van flessen. Plaats de
fles in de flesbescherming. Zorg ervoor dat de flessendop op hetzelfde niveau staat als de flesbescherming.
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Breng de bij de flesbescherming meegeleverde schijven aan of verwijder ze om de hoogte van de fles aan te
passen (meegeleverde schijven: 6, 20 en 50 mm).

2. Trek de hendel voor doorprikken in de horizontale positie om de kurk, kroondop of dop van het
drankmonster door te prikken.

3. Gebruik het bovenste zwarte blok op de naaldhouder om de monsterslang neer te laten tot nabij
de onderkant van het drankmonster. Raadpleeg Afbeelding 8.

4. Stel de gasdruk in en open het aan/uit-ventiel op de onderste blok van de naaldhouder (F). Stel
het debiet af op ongeveer 200 mL/minuut voor koolzuurhoudende dranken of 100 mL/minuut voor
niet-koolzuurhoudende dranken.

» Voor het wijndebiet, en voor vloeistoffen met zwevende deeltjes, gebruikt u het
drukregelventiel bij de gasbron.

» Gebruik voor koolzuurhoudende vioeistoffen de schroef aan de bovenkant van de
doorstroomkamer.

5. Als er bubbels in de slang zichtbaar zijn, wijzigt u het debiet van de vloeistof en/of de gasdruk om
de bubbels te verwijderen. De toegepaste gasdruk moet hoger zijn dan de opgeloste CO,-druk in
koolzuurhoudende vloeistoffen.

6. Wacht tot de gasconcentratie die wordt weergegeven op het display van het instrument stabiel is.
Registreer de meetwaarde.

Opmerking: Sommige meetinstrumenten registreren automatisch de meetwaarde wanneer een pc is
aangesloten op het instrument. Raadpleeg de documentatie van het meetinstrument voor de juiste
meetprocedure.

7. Wanneer de gasmeting voor het verpakkingsmonster is voltooid, voert u de volgende stappen uit:

Sluit het aan/uit-gasventiel op het onderste blok van de naaldhouder.
Zet de monsterslang in de hoogste stand.

Duw de hendel voor doorprikken in de verticale positie.

Verwijder het drankmonster.

aoow
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Afbeelding 8 Meten van de verpakking

@{EJ =
—

Het systeem spoelen

Wanneer een reeks analyses is uitgevoerd, spoelt u het systeem als volgt met warm water:

1. Gooi de inhoud van de drankverpakking weg.
2. Vul de verpakking met water.
3. Gebruik de beschikbare gasdruk om het water door het systeem te spoelen.

Sensorkalibratie

Raadpleeg de documentatie van het meetinstrument en de sensor voor de kalibratievereisten en -
procedures van de sensor.

Optionele apparaten en accessoires

Een of meer van de volgende optionele items zijn noodzakelijk, afhankelijk van de
gebruikerstoepassing. Neem voor meer informatie contact op met uw vertegenwoordiger van Hach.

Model 29089—Regelaar en filter

Raadpleeg Een regelaar en filter aanbrengen (optioneel) op pagina 111.

Model 32301—Reinigings- en regeneratie-unit voor sensoren

De reinigings- en regeneratie-unit voor sensoren, model 32301, is een multifunctioneel apparaat voor
elektrochemische (EC) sensoren van ORBISPHERE. Gebruik model 32301 om:

* De sensorelektroden te reinigen.
» De sensor te controleren op een correcte werking of om een fout te vinden.
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Model 32559—Externe temperatuursensor

De externe temperatuursensor, model 32559, is beschikbaar voor toepassingen waarbij de
monstertemperatuur continu kan veranderen. De externe temperatuursensor levert een constant
temperatuursignaal van het monster, onafhankelijk van de kamertemperatuur.

De temperatuursensor wordt direct in de doorstroomkamer gemonteerd. De temperatuursensor is
met een kabel met een LEMO-4-connector aangesloten op een verbindingsdoos die is aangebracht
op de achterkant van de TC-sensor.

Model 32605—Spoelgas-back-up-unit

De gebruiker moet het meetinstrument altijd ingesteld houden op continue aanvoer van spoelgas
naar de CO»-sensor (of No-sensor) om beschadiging van de sensor voorkomen, zelfs wanneer er
geen COy-analyse (of No-analyse) wordt uitgevoerd. Gebruik de spoelgas-back-up-unit, model
32605, om het meetinstrument uit te schakelen zonder de sensor uit de doorstroomkamer te
verwijderen. De gebruiker kan het meetinstrument met de spoelgas-back-up-unit uitschakelen.

Breng de spoelgas-back-up-unit direct tussen het instrument en de sensor aan met behulp van de
sensorkabel. De unit wordt gevoed door interne batterijen. De interne batterijen worden automatisch
opgeladen wanneer het instrument wordt ingeschakeld. Wanneer het instrument wordt
uitgeschakeld, zal de spoelgas-back-up-unit de sensor maximaal 4 dagen blijven spoelen.

Model 32816—Heen en weer bewegende schudder

Bij sommige drankmonsters is het noodzakelijk om de drank te schudden zodat de inhoud van de
verpakking goed wordt verdeeld.

Indien van toepassing, gebruikt u de heen en weer bewegende schudder minimaal 3 minuten. De
heen en weer bewegende schudder, model 32816, werkt op een frequentie van 280 cycli/minuut,
met een amplitude van ongeveer 5 cm (2 inch).

Onderhoud
AWAARSCHUWING
A Diverse gevaren. Alleen bevoegd personeel mag de in dit deel van het document beschreven taken
uitvoeren.

Het systeem heeft een speciale anti-corrosiebehandeling ondergaan en er hoeft gedurende de
levensduur geen smeermiddel te worden toegevoegd. Gewoonlijk hoeven alleen
onderhoudswerkzaamheden te worden uitgevoerd aan de sensor(en).
Onderhoudsschema

Tabel 2 toont het aanbevolen schema voor onderhoudstaken. Voorschriften van de installatie en
bedrijffscondities kunnen de frequentie van sommige taken verhogen.

Tabel 2 Onderhoudsschema

Taak 1 dag 1 week Indien nodig
Het instrument reinigen op pagina 118 X X
Gemorste stoffen opruimen op pagina 119 X X

De sensor reinigen op pagina 119 X

Het instrument reinigen

Gebruik nooit brandbare of bijtende oplosmiddelen om onderdelen van het instrument te reinigen. Het gebruik van
deze oplosmiddelen kan leiden tot aantasting van het milieu van het instrument en kan de garantie doen
vervallen.
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Reinig de buitenkant met een vochtige doek of met een mengsel van water en een neutraal
schoonmaakmiddel. Droog met een zachte doek.

De fabrikant adviseert dringend het systeem te reinigen nadat een reeks analyses is voltooid of
anders minimaal dagelijks. Gebruik warm water (40 °C, 104 °F) om het systeem te reinigen. Spoel
gedurende 5 minuten water door het circuit of 1 liter bij een standaard debiet.

Gemorste stoffen opruimen

Ruim alle gemorste stoffen op. Gebruik op het platform een doek om gemorste stoffen op te ruimen.

1. Volg alle veiligheidsprotocollen van de installatie op.
2. Voer het afval af volgens de geldende voorschriften.

De sensor reinigen

Raadpleeg de documentatie die bij de sensor wordt geleverd voor onderhoudsinstructies.
Voer onderhoud aan de sensor uit als er sprake is van:

» Kalibratieproblemen

» Ongebruikelijk lange stabilisatietijden; de sensor wordt blootgesteld aan een luchtverzadigd
medium of aan omstandigheden met verschillende zuurstofconcentraties

* Ruis of afwijkende signalen in omstandigheden met constante zuurstofconcentraties

Regulier onderhoud is niet noodzakelijk voor CO,- of N,-TC-sensoren.

Opmerking: Hoewel de procedure voor het vervangen van membranen van CO,- of N,-TC-sensoren gelijk is aan
de procedure voor de EC-sensor, is chemische of elektrochemische reiniging niet nodig. Daarnaast komt het
vervangen van membranen veel minder vaak voor, indien van toepassing.

Kortstondige opslag

Laat voor korte periodes (korter dan één week) de sensoren in de doorstroomkamer zitten. Zorg
ervoor dat er constant spoelgas wordt geleverd aan de TC-sensor. Houd het meetinstrument
bekrachtigd of gebruik een spoelgas-back-up-unit.

Langdurige opslag

Verwijder voor langdurige opslag (langer dan één week) de sensor uit de doorstroomkamer.
Raadpleeg de documentatie die bij de sensor wordt geleverd voor instructies over het verwijderen,
reinigen en opslaan van de sensoren.

Reinig de LDO-sensor met water en plaats de beschermkap op de kraag om het membraan tegen
licht te beschermen. Gebruik geen chemicalién om de LDO-sensor te reinigen, aangezien dit het
membraan kan beschadigen.

Nederlands 119



Foutenopsporing

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Er wordt een
drankmonster
aangezogen door de
gastoevoer.

De gastoevoer is
losgekoppeld terwijl het
systeem nog steeds onder
druk staat.

Spoel de gasslangen door met water. Droog de slangen
met een kleine hoeveelheid gas.

Er stroomt geen
drank door de
slangen.

Er zijn defecte fittingen of
slangaansluitingen.

Controleer alle Swagelok-fittingen en slangaansluitingen
op lekkages.

Gebruik twee sleutels om de fittingen vast te zetten.

Controleer de fitting op de doorstroomkamer, deze kan
splijten als er te veel druk op komt te staan.

Er stroomt geen
drank door de
slangen.

Er zit een blokkade in de
inlaat- of uitlaatpoorten van de
doorstroomkamer.

Zorg ervoor dat de inlaat- en uitlaatpoorten van de
doorstroomkamer niet verstopt zijn.

1. Verwijder voorzichtig de moeren waarmee de slang
is vastgezet in de Swagelok-inlaat- of uitlaatfittingen
van de doorstroomkamer.

2. Reinig en spoel de doorstroomkamer met heet
water.

3. Laat de doorstroomkamer drogen.

4. Monteer de doorstroomkamer.

Opmerking: Raadpleeg de sensordocumentatie voor aanvullende
informatie.

Reserveonderdelen en accessoires

AWAARSCHUWING

A

Gevaar voor letsel. Het gebruik van niet-goedgekeurde onderdelen kan leiden tot letsel, beschadiging
van het instrument of onjuiste werking van apparatuur. De reserveonderdelen in dit hoofdstuk zijn
goedgekeurd door de fabrikant.

Opmerking: Product- en artikelnummers kunnen verschillen per regio. Neem contact op met de desbetreffende

distributeur of bezoek de website voor contactgegevens.

Accessoires

Beschrijving Itemnr.

Drukregelaarset 29089xx

Reinigings- en regeneratie-unit voor elektrochemische sensor 32301.x

Externe temperatuursensor voor offline gebruik, geleverd met 4-polige LEMO-

connector voor TC-sensoren uitgerust met sensoradapter 32558. T-stuk voor 32559.x

aansluiting op slangen is meegeleverd

Spoelgas-back-up-unit voor TC-sensoren 32605

Heen en weer bewegende schudder, inclusief verpakkingshouder, universeel voltage 32816

Adapter om de unit geschikt te maken voor LDO-gebruik DG33581
Reservedelen

Beschrijving Itemnr.

Handgreep voor de hendel van de unit 28073

Blauwe mat voor de unit 28076
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Reservedelen (vervolg)

Beschrijving Itemnr.
Aanvullende naaldhouder voor niet-koolzuurhoudende vloeistoffen 29973
Aanvullende naaldhouder voor koolzuurhoudende vloeistoffen 29974

Reserveonderdelen—Naaldhouder

Het positienummer in Tabel 3 en Tabel 4 refereert aan de cijfers in de afbeeldingen die worden
weergegeven in Afbeelding 2 op pagina 106.

Tabel 3 29973 naaldhouder voor wijn—Foto R

Positie | Itemnr. Beschrijving

1 — Swagelok-eenheid, koper, 6 mm

2 — Swagelok-eenheid, koper, 6 mm

3 28050 Aanpriknaald, naaldhouder 29973

4 28051 Siliconen afdichting, naaldhouder 29973

5 28043 Naaldventielschroef voor onderste zwarte blokken 28052 en 28068, naaldhouders 29973 en
29974

6 28044 Steunplaat van naaldhouder, voor flessen, naaldhouders 29973 en 29974

7 28045 Bovenste aansluitpunt voor monstername, 29973 en 29974 naaldhouders (inclusief
Swagelok)

8 28052 Onderste zwarte blok, inclusief Swagelok-eenheid, naaldhouder 29973

17 28053 Geleider voor aanpriknaald voor steunplaat van naaldhouder 28044, naaldhouder 29973

18 28054.4 | Set O-ringen, nitriel, 18 x 2 mm, 5 stuks

19 28055 Siliconen mof voor steunplaat van naaldhouder 28044, naaldhouder 29973

20 — Cilindrische geleiders voor naaldhouder

21 28006S6 | Swagelok-beslagring voor en achter, fittingen van 6 mm

22

23 — Steunplaat van kolom voor doorprikken

24 — Steunplaatschroeven, inbus

25 — Naaldhouderschroeven, inbus

26 28059 Slang van aanpriknaald, naaldhouder 29973

27 28060 Schroef van aanpriknaald, naaldhouder 29973

28 28061 Aanpriknaaldpunt, naaldhouder 29973

29 28062.4 | Set O-ringen, nitriel, 2 x 1 mm, 5 stuks

30 28120.4 | Set O-ringen, nitriel, 6 x 1,5 mm, 5 stuks

31 28064 Vaste buitenste slang voor naaldhouder 28050, naaldhouder 29973

32 28065.4 | Set O-ringen, nitriel, 6 x 1 mm, 5 stuks

36 28056 Afdichtingen voor steunplaat van naaldhouder 28044, naaldhouder 29973

37 28122S6 | Swagelok-fittingen inlaat/uitlaat van eenheid, 6 mm, roestvast staal
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Tabel 3 29973 naaldhouder voor wijn—Foto R (vervolg)

Positie | Itemnr. Beschrijving
38 28121.4 | Set O-ringen, nitriel, 4 x 1,5 mm, 5 stuks
39 28118S6 | Swagelok-moer, standaard, fittingen van 6 mm
40 — Gekartelde borgschroef
Tabel 4 29974 naaldhouder voor koolzuurhoudende vloeistoffen—Foto Q
Positie | Itemnr. Beschrijving
1 — Swagelok-eenheid, koper, 6 mm
2 — Swagelok-eenheid, koper, 6 mm
3 28066 Aanpriknaald, naaldhouder 29974
4 28067 Set rubberen afdichtingen voor 29972, 10 stuks
5 28043 Naaldventielschroef voor onderste zwarte blokken 28052 en 28068, naaldhouders 29973 en
29974
6 28044 Steunplaat van naaldhouder, voor flessen, naaldhouders 29973 en 29974
7 28045 Bovenste aansluitpunt voor monstername, 29973 en 29974 naaldhouders (inclusief
Swagelok)
8 28068 Onderste zwarte blok, inclusief Swagelok-eenheid, naaldhouder 29974
10 28069 Onderste zwarte blok, Simmering (monsterslangafdichting), 3 stuks
20 — Cilindrische geleiders voor naaldhouder
21 28006S6 | Swagelok-beslagring voor en achter, fittingen van 6 mm
22
23 — Steunplaat van kolom voor doorprikken
24 — Steunplaatschroeven, inbus
25 — Naaldhouderschroeven, inbus
30 28120.4 | Set O-ringen, nitriel, 6 x 1,5 mm, 5 stuks
32 28065.4 | Set O-ringen, nitriel, 6 x 1 mm, 5 stuks
33 28070 Schroef voor aanpriknaald 28066, naaldhouder 29974
34 28071 Slang voor aanpriknaald 28066, naaldhouder 29974
35 28072 Standaard mes voor het doorprikken van metalen blikjes. Gebruikt met unit 29972
29979 Mes voor doorprikken van PET-flessen of kunststof doppen, unit 29972
37 2812286 | Swagelok-fittingen inlaat/uitlaat van eenheid, 6 mm, roestvast staal
38 28121.4 | Set O-ringen, nitriel, 4 x 1,5 mm, 5 stuks
39 28118S6 | Swagelok-moer, standaard, fittingen van 6 mm
40 — Gekartelde borgschroef
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Specyfikacja
Specyfikacja moze zostaé zmieniona bez wczesniejszego powiadomienia.

Specyfikacja Szczegoly

Wymiary (szer. x wys. x gt.) 20 x 75 x 40 cm (7% % 29% x 15%4)

Masa 8,5 kg (18% funta)

Wysoko$¢ opakowania Minimalna: 10 cm (3,94”)

Maksymalna: 36 cm (14,17”)

Srednica opakowania Maksymalna: 20 cm (77%")
Doptyw gazu ptuczacego Czysty CO lub N (z minimalng czystoscig wynoszaca 99,8%)
Cisnienie dostarczanego gazu Minimalne: 0,8 bar (12 PSI)

Maksymalne: 3 bar (43 PSI)

Predkos$¢ przeptywu gazu 10 do 50 mL/min

Ogdlne informacje

W zadnym przypadku producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za bezposrednie, posrednie,
specjalne, przypadkowe lub wtérne szkody wynikajgce z btedu lub pominiecia w niniejszej instrukgcji
obstugi. Producent zastrzega sobie prawo do dokonania zmian w niniejszej instrukcji obstugi

i w produkcie, ktorej dotyczy w dowolnym momencie, bez powiadomienia lub zobowigzania.

Na stronie internetowej producenta mozna znalez¢ poprawione wydania.

Informacje dotyczace bezpieczenstwa
POWIADOMIENIE

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody wynikfe z niewtasciwego stosowania albo
uzytkowania tego produktu, w tym, bez ograniczen za szkody bezposrednie, przypadkowe i wtérne, oraz
wyklucza odpowiedzialno$¢ za takie szkody w petnym zakresie dozwolonym przez obowigzujgce prawo.
Uzytkownik jest wylgcznie odpowiedzialny za zidentyfikowanie krytycznych zagrozen aplikacji i zainstalowanie
odpowiednich mechanizméw ochronnych proceséw podczas ewentualnej awarii sprzetu.

Prosimy przeczytac catg niniejszg instrukcje obstugi przed rozpakowaniem, wigczeniem

i rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia. Nalezy zwréci¢ uwage na wszystkie informacje dotyczace
niebezpieczenstwa i krokow zapobiegawczych. Niezastosowanie sie do tego moze spowodowac
powazne obrazenia obstugujgcego lub uszkodzenia urzgdzenia.

Nalezy upewni¢ sig, czy systemy zabezpieczajgce wbudowane w urzadzenie pracujg prawidtowo.
Nie uzywaé ani nie instalowac tego urzgdzenia w inny sposéb, anizeli podany w niniejszej instrukcji.

Korzystanie z informacji o zagrozeniach
ANIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje potencjalnie lub bezposrednio niebezpieczng sytuacje, ktéra — jesli sie jej nie zapobiegnie —
doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen.

Polski 123



AOSTRZEZENIE

Wskazuje na potencjalng lub bezposrednio niebezpieczng sytuacje, ktéra, jezeli si¢ jej nie uniknie, moze
doprowadzi¢ do $mierci lub ciezkich obrazen.

AUWAGA

Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra moze doprowadzi¢ do mniejszych lub umiarkowanych
obrazen.

POWIADOMIENIE

Wskazuje sytuacje, ktéra — jesli sie jej nie zapobiegnie — moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.
Informacja, ktéra wymaga specjalnego podkreslenia.

Etykietki ostrzegawcze

Przeczytaj wszystkie etykiety dotgczone do urzgdzenia. Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze
spowodowacé urazy ciata lub uszkodzenie urzadzenia. Symbol umieszczony na urzgdzeniu jest
zamieszczony w podreczniku i opatrzony informacjg o nalezytych srodkach ostroznosci.

Ten symbol ostrzega o niebezpieczenstwie. Aby unikng¢ obrazen ciata, nalezy przestrzegaé
A wszystkich instrukcji, ktérym towarzyszy ten symbol. Jesli ten symbol jest umieszczony

na urzadzeniu, nalezy zapoznac sig¢ z informacjami bezpieczenstwa uzytkowania zamieszczonymi
o4
O]

w instrukcji obstugi urzadzenia.
E Urzadzen elektrycznych oznaczonych tym symbolem nie wolno wyrzuca¢ do europejskich
]

Ten symbol informuje o niebezpieczenstwie zakleszczenia czesci ciata.

publicznych systemow utylizacji odpadow. Wyeksploatowane urzgdzenia nalezy zwrdcic¢
do producenta w celu ich utylizacji. Producent ma obowigzek przyjac¢ je bez pobierania
dodatkowych optat.

Ten symbol informuje o koniecznos$ci zastosowania $rodkéw ochrony indywidualnej w obrebie oczu.
Ten symbol oznacza potrzebe noszenia ochrony rak (rgkawic).

Krétki opis urzadzenia

System prébnika do napojéw z opakowan jest uzywany do pomiaru stezenia gazéw w napojach.
Dostepne sg dwa rézne modele prébnikéw: jeden do pobierania prébek wina (i cieczy
niegazowanych), a drugi do pobierania prébek piwa (i cieczy gazowanych). Patrz Tabela 1 i
Rysunek 1.

Tabela 1 Systemy do pobierania probek

Sampler Zastosowanie Przyktady

Model 29971 na stronie 125 | Ptyny niegazowane lub ptyny bez Wino, woda mineralna, itd.
zawieszonych czgsteczek

Model 29972 na stronie 127 | Ptyny gazowane lub ptyny z zawieszonymi | Piwo, woda mineralna, wino
czgsteczkami musujgce, soki owocowe, alkopopy,
itd.
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Rysunek 1 Prébnik do napojéw z opakowan

l
o | +

o F L

———
— — 1
1 Komora przeptywowa 4 Pomaranczowa dzwignia zabezpieczajgca
2 Gtowica nakluwajgca 5 Do przyrzadu wskaznikowego
3 Dzwignia naktuwajgca 6 Czujnik prébnika do napojéw z opakowan

Model 29971

Model 29971 mierzy stezenie gazu w winie i ptynach niegazowanych. Patrz Rysunek 2 i Czgsci
zamienne — Gflowica naktuwajgca na stronie 141.

Do pobierania probek wina nalezy uzy¢ modelu 29971 z glowicg nakfuwajaca, model 29973,
wstepnie zmontowanego. Patrz zdjecie R w Rysunek 2. Zespdt igiet naktuwajgcych (R3 w
Rysunek 2) naktuwa butelki z korkami kazdego rodzaju i jest wyposazony w ruchoma, wykonang
ze stali szlachetnej igte w zainstalowanej na state rurce cylindrycznej. Plyta mocujgca gtowicy
naktuwajgcej (R6 w Rysunek 2) jest wyposazona w zespét uszczelniajgcy zapewniajacy idealne
uszczelnienie pomiedzy korkami butelek a zewnetrznym podiozem. Nalezy upewnic sig,

ze dotaczono silikonowe zatyczki uszczelniajgce (R4 w Rysunek 2) zapewniajagce prawidtowe

i mocniejsze uszczelnienie.
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Rysunek 2 Gtowice nakluwajgce — Zdjecie Q 29974, zdjecie R 29973
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Model 29972
Model 29972 mierzy stezenie gazu w piwie i napojach gazowanych. Dostepne sg dwa modele:

» Model 29972 jest uzywany z czujnikiem elektrochemicznym (EC).
* Model 29972.M jest uzywany z luminescencyjnym czujnikiem rozpuszczonego tlenu (LDO).

Te dwa modele sg wyposazone w glowice nakiuwajgca, model 29974, wstepnie zmontowany. Patrz
zdjecie Q w Rysunek 2 na stronie 126.

Zespdt igiet nakluwajacych (Q3 w Rysunek 2 na stronie 126) naktuwa puszki, metalowe lub
plastikowe nakretki lub korony uzywane w przemysle piwowarskim. Zespot naktuwajacy jest
wyposazony w rurke naktuwajgcg otoczong gumowa uszczelkg (Q4 w Rysunek 2 na stronie 126)
zapewniajgcg idealne uszczelnienie pomiedzy zakretkg butelki a podtozem zewnetrznym, w ktorej
moze poruszac sie wykonana ze stali szlachetnej rurka cylindryczna do pobierania prébek. Istniejg
dwa typy nozy naktuwajgcych (Q35 w Rysunek 2 na stronie 126):

* Model 28072 do naktuwania nakretek metalowych
* Model 29979 do nakiuwania butelek z tworzywa PET lub nakretek plastikowych

Teoria dziatania

Sampler do pobierania prébek napojéw z opakowan jest uzywany z przyrzagdem wskaznikowym
ORBISPHERE do analizy zawartosci tlenu, dwutlenku wegla i/lub azotu w napojach. Przyrzad
wskaznikowy ORBISPHERE jest dostarczany oddzielnie.

Przyrzad wskaznikowy odczytuje i wyswietla dane pomiarowe czujnika prébnika do napojow

z opakowan. Przyrzad wskaznikowy jest dostepny w wersji przenosnej, panelowej lub mocowanej
do $ciany. Mozna uzywac réznych przyrzadéw wskaznikowych. W celu uzyskania dodatkowych
informacji (np. na temat procedur instalacji, potaczen elektrycznych) nalezy zapoznac¢ sie

z dokumentacja przyrzgdu wskaznikowego.

Sampler do pobierania prébek napojéw z opakowan przytrzymuje probke z opakowania, ktéra jest
analizowana. Dostarczany oddzielnie gaz wypychajgcy przesuwa ptyn z opakowania do komory
przeptywowej, w ktérej zainstalowany jest czujnik. Czujnik i komora przeptywowa sg zainstalowane
z boku prébnika w specjalnym uchwycie do czujnika. Komora przeptywowa wypycha probki ptynu
z probnika napojow (np. butelki, puszki) do czujnika w celu dokonania analizy. Do réznych
zastosowan prébnika dostepne sg rézne rodzaje komor przeptywowych. Przyrzad wskaznikowy
wykrywa i pokazuje na wyswietlaczu stezenie gazu w opakowaniu. Kompletny system dostarcza
przytacza elektryczne i przytacza ptynéw do przyrzadu, do czujnikdw i do zapasow gazu.

Uwaga: Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy probnika z pakietem dedykowanym do napojéw ORBISPHERE,
modele 29971 i 29972. Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi dofgczong do przyrzgdu wskaznikowego
analizatora gazu uzywanego z prébnika do napojéw z opakowan.

Sktadowe produktu

Nalezy sprawdzi¢, czy w dostarczonym zestawie znajdujg sie wszystkie elementy. Jezeli brakuje
ktéregokolwiek elementu zestawu lub nastgpito jego uszkodzenie, nalezy niezwtocznie skontaktowac
sie z producentem lub przedstawicielem handlowym.

* Prébnik do napojéw z opakowan

» Komora przeptywowa

* Czujnik prébnika do napojoéw z opakowan: dotaczony czujnik jest dopasowany do modelu
urzadzenia i sposobu zastosowania probnika napojow. Jeden z nastepujgcych czujnikdw prébnika
do napojéw z opakowan:

» Czujnik elektrochemiczny (EC) rozpuszczonego tlenu
» Luminescencyjny czujnik rozpuszczonego tlenu (LDO).
» Czujnik dwutlenku wegla (CO5;)
* Cazujnik azotu (Nj)

+ Plastikowe rurki do przylaczy do ptynu, 5 m (16,40 stopy)
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» Krétkie plastikowe rurki do przytacza wyjsciowego gazu ptuczacego, 8 cm (3,15”)

Instalacja

ANIEBEZPIECZENSTWO

Wiele zagrozen. Tylko wykwalifikowany personel powinien przeprowadza¢ prace opisane w tym
rozdziale niniejszego dokumentu.

Informacje ogélne dotyczace instalacji

Rysunek 3 pokazuje przytacza elektryczne, przytgcza ptyndw i gazu dla typowej instalacji czujnika.

Rysunek 3 Schemat ukladu — przytacza elektryczne, przytacza ptynéw i gazu dla typowej
instalacji czujnika.

A
A <
>
-
1 Przeplyw gazu 6 Osuszanie ptynu 11 Rurka do pobierania probek
2 Regulator 7 Ujécie gazu ptuczacego 12 Otwor wejsciowy gazu
wypychajacego
3 Przyrzad wskaznikowy 8 Cuzujnik 13 Gaz wypychajacy i gaz
ptuczacy
4 Przytacza 9 Przeptyw ptynu
5 Czujnik temperatury 10 Sampler do pobierania probek
napojow

Zamontowacé czujnik elektrochemiczny/przewodnosci cieplnej

POWIADOMIENIE

Jesli konieczna jest wymiana rur, nalezy upewnic sig, ze do wymiany rury uzyto materiatu o niewielkiej
przepuszczalnos$ci gazéw, takiego jak elastyczny nylon, PVC lub tygon. Nie uzywaé metalowych rur,
w przeciwnym razie wystgpi¢ moze uszkodzenie mosigznych tgczen.

Wréci¢ do Rysunek 4 i wykonaé nastepujgce kroki do zamontowania systemu:
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1. Ostroznie postawi¢ komore przeptywowa na gtowicy czujnika w uchwycie czujnika (E). Nie
dotyka¢ membrany, gdyz moze to spowodowac jej uszkodzenie. Ciasno dokreci¢ kotnierzyk
czujnika w celu umieszczenia komory przeptywowej na jej miejscu.

2. Wiozy¢ wtyk LEMO, znajdujacy sie na koncu kabla czujnika, do gniazda czujnika instrumentu
wskazujgcego.

3. Podiaczy¢ okoto 25 cm plastikowej rurki z géry gtowicy naktuwajgcej (A) do wlotu ztgczki
Swagelok na komorze przeptywowe;.

4. Podtgczyé doptyw gazu w nastepujgcy sposob:

a. Podtaczyé¢ doptyw gazu do 6 mm zespotu (D) mosieznego ztgcza Swagelok doptywu gazu
na uchwycie czujnika (E) przy pomocy nylonowej rury.

b. Polgczy¢ mosiezny doptyw gazu Swagelok do zespotu dolnej kolumny nakluwajgcej Swagelok
przy pomocy nylonowej rury.

c. Uzyc¢ sruby naktuwajgcej (B) na tym samym czarnym bloku co port wlotu gazu jako zawor
gazu.

Uwaga: Uzyc¢ azotu lub dwutlenku wegla jako zrédta gazu wypychajgcego na opakowaniu napoju
wg zastosowania

5. Upewnic¢ sie, ze ztaczki Swagelok sg szczelne.

Rysunek 4 Montaz czujnika elektrochemicznego/przewodnosci cieplnej probnika

®

Zamontowac¢ czujnik tlenu (LDO)
POWIADOMIENIE

Jesli konieczna jest wymiana rur, nalezy upewnic sie, ze do wymiany rury uzyto materiatu o niewielkiej
przepuszczalnos$ci gazéw, takiego jak elastyczny nylon, PVC lub tygon. Nie uzywa¢ metalowych rur,
w przeciwnym razie wystgpi¢ moze uszkodzenie mosieznych faczen.

Wréci¢ do Rysunek 5 i wykona¢ nastepujgce kroki do zamontowania systemu:
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1. Zainstalowac pierscien U-ksztattny, tak aby utrzymywat komore przeptywowg w odpowiedniej
pozyc;ji (D).

2. Ustawi¢ komore przeptywowg w odpowiedniej pozycji (D). Upewnic sig, ze rury sg skierowane
do przodu. Zacisnagé sruby pierscienia U-ksztaltnego w celu zamocowania komory przeptywowe;j
na miejscu.

3. Zainstalowac¢ czujnik tlenu (LDO) w komorze przeptywowej. Zacisng¢ srube w kotnierzyku
na czujniku tlenu (LDO) do komory przeptywowe;.

4. Wiozy¢ wtyk LEMO, znajdujacy sie na koncu kabla czujnika, do gniazda czujnika instrumentu
wskazujgcego.

5. Podtaczy¢ rure wlotowg komory przeptywowej do pozycji (A) na gérze gtowicy naktuwajace;j.
Uwaga: Uzyc¢ dwdch kluczy ptaskich (16 i 15 mm) i mocno uszczelni¢ zespét. Upewnic sie, ze cze$¢ POM nie
ulegnie uszkodzeniu.

6. Ucig¢ odpowiedni odcinek plastikowej rurki w celu podtgczenia wylotu komory przeptywowej
do sScieku. Potgczy¢ rure z wylotem zaworu komory przeptywowe;j.

7. Podiagczy¢ gaz, aby wypchnat on ptyn przez komore przeptywowa. Uzy¢ nylonowe;j rurki
do podtaczenia zrédta gazu do zespotu Swagelok dolnej kolumny naktuwajgcej (C). Sruba
radetkowana (B), umieszczona na tym samym czarnym bloku, co port wlotu gazu, dziata jako
zawor gazu.

Uwaga: Uzyc¢ azotu lub dwutlenku wegla jako zrédta gazu wypychajacego na opakowaniu napoju
wg zastosowania

8. Upewni¢ sie, ze zlgczki Swagelok sa szczelne, tak aby prébnik do napojéw z opakowan dziatat
poprawnie.

Rysunek 5 Montaz prébnika czujnika tlenu (LDO)

l\‘l"
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Podiaczanie przytacza gazu ptuczacego
POWIADOMIENIE

Nie umieszczac¢ czujnika CO, ani czujnika N, w probcee ptynu przed zakonczeniem montazu przytacza gazu
ptuczacego. Kiedy jednostka nie jest uruchomiona, w komorze pomiarowej moze skrapla¢ si¢ woda, co powoduje
uszkodzenie czujnika.

Nalezy uzy¢ rurek wykonanych ze stali szlachetnej lub plastiku (np. nylonu, tygonu lub PVC), aby
podtaczyé przewdd gazu ptuczacego.

1. Uzy¢ klucza 14 mm do podtgczenia rurki gazu ptuczacego do ztgcza Swagelok
6 mm znajdujgcego sie na czujniku.
Przy pierwszej instalacji dokreci¢ ztgczke recznie. Uzy¢ klucza do dokrecenia ztgczek o kolejne 4
obrotu.

2. Przymocowac wylot gazu ptuczgcego za pomocg dotgczonej krotkiej plastikowej rurki. Umiescié
plastikowg rurke w otworze znajdujgcym sie naprzeciwko otworu wlotowego gazu pluczgcego
i mocno docisng¢. Aby wyjac rurke, nacisna¢ piersciers wokét rurki i pociagngc.

3. Upewnic sig, ze nie doszto do wycieku zapasow gazu ptuczgcegdo, kiedy czujnik znajduje sie
w prébce ptynu i zawsze, kiedy czujnik dokonuje pomiaru in-line. Jesli to konieczne, uzy¢
zapasowej butli z gazem ptuczacym i automatycznego zaworu przetgczajgcego, ktory dziata
w momencie wyczerpania zapasow gazu znajdujgcych sie w pierwszej butli. Zawory
przetgczajgce czesto okresdla sie jako zawory przerzutowe i sg one dostepne u lokalnych
dostawcow regulatorow gazu.

4. Zbadac¢ przeptyw gazu ptuczgcego zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

a. Podtaczy¢ czujnik do urzadzenia. Ustawi¢ wytacznik urzadzenia w potozeniu ,WH.”.
Wewnetrzny zawor elektromagnetyczny czujnika otwiera sie i umozliwia przeptyw gazu.

b. Umiesci¢ otwartg koncowke rurki odprowadzajgcej w wodzie.

c. Dostosowac tempo przeptywu gazu, tak aby w kazdej sekundzie uwalniaty sie minimum trzy
pecherzyki powietrza.

d. Wyjac¢ rurke odprowadzajgcg z wody.
Uwaga: Nie trzymac rurki odprowadzajgcej w wodzie, poniewaz moze sie ona dostac do rurki
i spowodowac uszkodzenie czujnika CO,.

Instalacja regulatora i filtra (opcja)

Wykorzystanie prébnika opakowan napojoéw do analizy zawartosci CO, lub N, w cieczy wigze sie

z koniecznos$cig uzycia czujnika TC. Czujniki TC w celu funkcjonowania muszg mie¢ staty doptyw
gazu ptuczgcego. Regulator utrzymuje statg warto$¢ cisnienia gazu ptuczgcego wymaganego przez
czujnik TC.

Dzieki opcjonalnemu regulatorowi i filtrowi ORBISPHERE model 29089 gaz ptuczacy zawsze
pozostanie suchy i utrzymany na odpowiednim poziomie ci$nienia. Regulator fgczy sie za pomocg
przewodu ze zrédtem gazu ptuczgcego. Przewdd jest podigczony bezposrednio do otworu
wejsciowego gazu ptuczacego w czujniku TC. Zainstalowac regulator z dostarczong rurg ze stali
nierdzewnej potgczong z czujnikiem CO, lub N,. Regulator musi zosta¢ zainstalowany w pionie
(£5%). Zwroci¢ uwage na kierunek przeptywu: od lewej do prawej (z miernikiem znajdujgcym sie
z przodu). Patrz Rysunek 6.

Miernik na regulatorze informuje o poziomie ci$nienia gazu. Obréci¢ pokretto regulacji cisnienia
znajdujace sie w gornej czesci urzgdzenia, regulujgc odpowiednio ci$nienie gazu ptuczacego.
Informacje na temat prawidtowej wartosci cisnienia gazu mozna znalez¢ w Specyfikacja

na stronie 123.

Pamieta¢ o regularnym upuszczaniu kondensatu w ramach przeprowadzania prawidtowej
konserwaciji filtra sprezonego powietrza. Odkreci¢ $rube upustowa, aby odprowadzi¢ wilgo¢ pod
cis$nieniem. Patrz Rysunek 6. Filtr jest wykonany ze spieku metalowego. Pierscien uszczelniajgcy
typu ,O” utrzymuje filtr w prawidtowym potozeniu po wyjeciu korpusu filtra. Oczysci¢ filtr lub wymienié¢
go, jesli jest silnie zanieczyszczony. Do czyszczenia filtra uzy¢ wody do ptukania i sprezonego
powietrza.
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Rysunek 6 Model 29089 — regulator i filtr

Wiot 6 mm (1/4 cala) Filtr

Miernik Nakretka mocujgca filtra

Regulator cisnienia Pokrywa filtra

Wylot 6 mm (1/4 cala) Sruba upustowa kondensatu

Pokrywa (za miernikiem)

A B WIN|=

Model 31560 lub czujnik 31590 — N,

Jako gazu ptuczacego do czujnikéw N, nalezy uzyé czystego CO, z cylindra. Nalezy pamieta¢, aby
predkos$¢ przeptywu i cinienie nie przekraczaty wartosci opisanych w punkcie Specyfikacja

na stronie 123.

Uwaga: Nie nalezy stosowac ci$nienia gazu ptuczgcego o warto$ci wigkszej niz zalecana. Zbyt duze cisnienie
spowoduje podniesienie membrany detekcyjnej i wykonanie nieprawidtowych pomiaréw.

Model 31460 lub 31490 — czujnik CO,

Jako gazu ptuczacego do czujnikdw CO, nalezy uzy¢ azotu. Konieczne jest uzycie gazu ptuczgcego
o odpowiedniej czystosci (np. 99,8%). Przymocowac filtr submikronowy na czujniku CO,, jesli

w charakterze gazu ptuczgcego uzyto czystego, suchego powietrza lub azotu w ilosciach masowych.
Nalezy pamietac, aby predkos¢ przeptywu i cisnienie nie przekraczaty wartosci opisanych w punkcie
Specyfikacja na stronie 123.

Uwaga: Nie nalezy stosowac ci$nienia gazu ptuczgcego o warto$ci wigkszej niz zalecana. Zbyt duze cisnienie
spowoduje podniesienie membrany detekcyjnej i wykonanie nieprawidtowych pomiaréw.

132 Polski



Instalacja opcjonalnej glowicy nakluwajacej

System jest wyposazony w jeden z dwdch modeli glowic naktuwajgcych: 29973 lub 29974. W razie
potrzeby wymiany gtowicy nakluwajgcej zastosowac¢ sie do odpowiedniej instrukcji.

1.
2,
3.

10.

1.

Popchnaé dzwignie naktuwajaca do pionu, aby podnies¢ zespét naktuwajacy.
Zablokowa¢ zespot nakluwajgcy za pomoca pomaranczowego uchwytu pionowego.

Odigczy¢ rurke wylotu napoju od goérnej czesci glowicy nakluwajgcej (A w Rysunek 4
na stronie 129).

Odtaczy¢ rurke wlotu gazu od dolnej czesci glowicy nakluwajacej (C w Rysunek 4
na stronie 129).

Wykreci¢ dwie sruby z gniazdem szesciokgtnym mocujgce ptyte podporowg gtowicy naktuwajgce;j
do ruchomego zespotu naktuwajgcego.

Wykreci¢ dwie $ruby z gniazdem szesciokgtnym mocujgce kolumne naktuwajgcg do ramienia
zespotu nakluwajgcego.

Wymontowac gtowice naktuwajaca.

Zamocowac¢ nowg gtowice naktuwajgca do ramienia zespotu naktuwajgcego przy uzyciu dwoch
$rub. Sprawdzi¢, czy ztaczki Swagelok sg skierowane ku plastikowym rurkom wlotu i wylotu.
Zamocowac¢ nowg ptyte podporowg gtowicy naktuwajgcej do ruchomego zespotu naktuwajgcego
przy uzyciu dwoch srub.

Podtgczyé¢ plastikowa rurke wlotu gazu do dolnej czesci glowicy nakluwajgcej po spodniej stronie
czarnego bloku (C Rysunek 4 na stronie 129).

Podtgczyé plastikowa rurke wylotu napoju do goérnej czesci gtowicy nakluwajgcej po wierzchniej
stronie czarnego bloku (C Rysunek 4 na stronie 129).

Podtaczanie przyrzadu wskaznikowego

Przytgcza elektryczne przyrzadu wskaznikowego znajdujg sie na tylnym panelu przyrzgdu. Na tylnym
panelu znajduje sie przytacze kabla zasilania oraz przytgcze LEMO-10 do czujnika O,, CO, lub N,
uzywanego w potaczeniu z probnikiem napojow. Instrukcje instalacji mozna znalez¢ w dokumentaciji
przyrzadu wskaznikowego.

Rozruch

AUWAGA

‘ . Zagrozenie uszkodzenia ciata. Elementy szklane moga ulec sttuczeniu. Zachowac¢ ostroznosc¢, aby

unikng¢ skaleczen.

Przed rozpoczeciem pomiaréw nalezy wykonac¢ nastepujgce kroki:

1.

2

Upewnic¢ sie, ze przyrzad pomiarowy jest odpowiednio zainstalowany i skonfigurowany.
Postepowac¢ wedtug instrukcji w dokumentaciji przyrzgdu wskaznikowego.

Upewnic¢ sie, ze przytacza pomiedzy przyrzagdem wskaznikowym a czujnikiem(-ami) na prébniku
do napojéw z opakowan sg prawidtowo zainstalowane.

Nalezy zapewni¢ state zasilanie przyrzadu wskaznikowego, aby zagwarantowac ciggte ptukanie
czujnikéw TC, kiedy sg one uzywane do badania prébki ptynu.

Uwaga: Przyrzad jest skonfigurowany tak, aby po wigczeniu automatycznie stale ptukac czujnik.

Sprawdzi¢ i przygotowa¢ czujniki wedtug nastepujacych instrukgji:

a. Sprawdzi¢ czujnik tlenu (EC). Warunki transportu mogg mie¢ negatywny wptyw na czujniki
tlenu. Przygotowac czujnik do uzycia. Instrukcje znajdujg sie w dokumentacji czujnika
EC w rozdziale dotyczacym konserwacji.

b. Sprawdzi¢ czujnik tlenu (LDO). Przygotowa¢ czujnik do uzycia. Instrukcje znajduja sie
w dokumentacji czujnika.
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c. Sprawdzi¢ zapasy gazu ptuczacego czujnik TC. Upewni¢ sie, ze doptyw gazu zostat
uruchomiony przed zainstalowaniem czujnikdw CO, i N, in-line. Kiedy czujniki TC dotykajg
probki ptynu, tatwo moze dojs¢ do uszkodzenia czujnika, jesli gaz ptuczacy nie jest
podtgczony. Patrz Podtgczanie przytacza gazu ptuczgcego na stronie 131.

5. Nalezy upewnic sie, ze ci$nienie gazu jest od 0,5 do 1 bara wieksze, niz ci$nienie
rozpuszczonego CO, w prébce. Nie przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego cisnienia dla
opakowania (butelki lub puszki), poniewaz moze to spowodowac jego wybuchnigcie. Przy
pomiarach dokonywanych za pomocga czujnikow TC wazne jest uzycie tego samego cisnienia
wypychajacego gazu dla obu procedur: kalibracji i pomiaréw gazu.

6. Wstrzasng¢ opakowaniem w razie koniecznosci. W przypadku niektérych zastosowan
do pobierania prébek napojéw wstrzgsniecie opakowaniem napoju jest konieczne w celu
wyréwnania jego zawartosci. Uzy¢ wstrzasarki posuwisto-zwrotnej przez minimum 3 minuty.

Konfiguracja przyrzadu wskaznikowego

Pamieta¢ o zakonczeniu konfiguracji przyrzgdu wskaznikowego przed rozpoczeciem pomiarow.
Konieczne jest skonfigurowanie takich parametrow, jak gaz stuzgcy do pomiaru, jednostki
wyswietlania czy tez uzywana membrana czujnika. W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy
zapoznac sie z dokumentacjg przyrzadu wskaznikowego.

Dostosowac pozycje opakowania

Przed rozpoczeciem pomiaru ustawi¢ prébnik opakowania napoju na odpowiednie opakowanie
napoju (butelka lub puszka). Odwotac sie do Rysunek 7 i do nastepujgcych krokow:

1. Przepchngc¢ gorny (ruchomy) czarny blok do najwyzszej pozycji (A) w celu podniesienia zespotu
naktuwajgcego i probkujgcego.

2. Upewni¢ sie, ze dzwignia nakluwajgca (B) znajduje sie w pozycji pionowe;.

3. Jedna rekg przytrzymac zespot przesuwny jednostki naktuwajacej i poluzowa¢ pomaranczowy
uchwyt (C).

4. Podnies¢ zespot przesuwny jednostki nakluwajgcej na dwoch metalowych kolumnach.

5. Umiesci¢ bedacg przedmiotem analizy probke napoju na macie ptyty podstawowej (D).

Upewnic¢ sie, ze probke napoju zainstalowano pionowo. Jesli jest to mozliwe, otwory wykonaé

na gorze puszek. Jesli, z powodu wieczka, na gérze puszki nie ma dostatecznej powierzchni

do wykonania otworu, otwor nalezy wykona¢ w dole puszki. Nakiuwanie dotu puszki ma te zalete,
ze metal jest tam twardszy i trudniej o jego odksztatcenie, jednakze czasem igta nakluwajgca
zanurza sie w napoju.

6. Opusci¢ ostroznie jednostke naktuwajgca, az ptytka wspierajaca glowice nakluwajgca z okragtym
otworem dotknie goéry prébki napoju (E). Wsparcie gtowicy naktuwajgcej zapobiega
niepozgdanym ruchom prébki napoju.

7. Podnies¢ pomaranczowy uchwyt do pozycji gérnej rowka i ponownie jg zacisngc.

Jednostka jest gotowa do pomiaru.

Uwaga: W przypadku zmiany typu probki opakowania, na przyktad gdy butelka lub puszka majg inne wymiary,
nalezy ponownie przeprowadzi¢ procedure dostosowania do opakowania.
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Rysunek 7 Dostosowywanie opakowania
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AUWAGA

A

Zagrozenie uszkodzenia ciata. Elementy szklane mogg ulec sttuczeniu. Zachowa¢ ostroznos¢, aby

unikng¢ skaleczen.

Elementy sterowania

Dostepne s3g nastgpujgce elementy sterowania:

» Pomaranczowa pionowa dzwignia pozycji — reguluje wysokos$¢ zespotu na potrzeby réznych
opakowan.
* Boczne ptyty zabezpieczajgce — regulujg wysoko$¢ zespotu.

» Dzwignia nakluwajgca — opuszcza i podnosi zesp6t nakiuwajgcy podczas naktuwania

opakowania.
« Zespot nakluwania i pobierania prébek — opuszcza i podnosi rurke do pobierania probek
do wnetrza opakowania z napojem.

Pomiar opakowania — butelki

Wymogi wstepne: przeprowadzi¢ wszystkie wstepne czynnosci kontrolne opisane w Rozruch
na stronie 133.

1. Umiesci¢ probnik napoju pod otworem ptyty podporowej gtowicy naktuwajgcej i umiesci¢
opakowanie na srodku.

Uwaga: Producent zaleca uzywanie obudowy ochronnej butelki podczas pomiaréw butelek. Umie$ci¢ butelke
w obudowie ochronnej butelki. Sprawdzic, czy zakretka butelki znajduje sie na tym samym poziomie,
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co obudowa ochronna butelki. Wyregulowac wysoko$c¢ butelki, dodajgc lub usuwajgc dyski dostarczone wraz
z obudowg ochronng butelki (dostarczone dyski: 6, 20 i 50 mm).

2. Pociggna¢ dzwignie naktuwajgca do poziomu, powodujgc naktucie prébnego korka, kapsla lub
nakretki na butelce.

3. Za pomocg czarnego bloku na gtowicy nakluwajacej opusci¢ rurke do pobierania prébek niemal
do dna prébnej butelki. Patrz Rysunek 8.

4. Ustawi¢ ciSnienie gazu i otworzy¢ zawor wigczania/wytgczania znajdujgcy sie na dolnym bloku
gtowicy nakluwajacej (F). Ustawi¢ natezenie przeptywu na ok. 200 mL/minute w przypadku
napojow gazowanych lub 100 mL/minute w przypadku napojéw niegazowanych.

« W przypadku wina lub cieczy z zawieszonymi czgsteczkami uzy¢ zaworu regulacji cisnienia
znajdujgcego sie przy zrédle gazu.

* W przypadku napojoéw gazowanych uzy¢ sruby znajdujacej sie¢ w gérnej czesci komory
przeptywowe;j.

5. Jesli w rurce wida¢ pecherzyki gazu, zmieni¢ natezenie przeptywu cieczy i/lub ci$nienie gazu, aby
zapobiec ich powstawaniu. Warto$¢ zastosowanego cisnienia gazu musi przekracza¢ wartos¢
cisnienia CO, rozpuszczonego w napojach gazowanych.

6. Poczekac, az wartos$¢ natezenia gazu widoczna na ekranie wskaznikéw ustabilizuje sie. Zapisa¢
wartos¢ pomiarows.

Uwaga: Niektore przyrzady wskaznikowe bedg dokonywac automatycznego zapisu warto$ci pomiarowej wraz

z podigczeniem komputera do przyrzgdu. Postepowac wedfug instrukcji przeprowadzania prawidtowej
procedury pomiarowej, zamieszczonej w dokumentacji przyrzadu wskaznikowego.

7. Po zakonczeniu pomiaru gazu w probce opakowania przeprowadzi¢ nastepujgce dziatania:

Zamkna¢ zawor wigczania/wytgczania znajdujgcy sie na dolnym bloku gtowicy naktuwajgce;.
Podniesc¢ rurke do pobierania probek do najwyzszego potozenia.

Popchng¢ dzwignie naktuwajgca do pionu.

Usunac¢ prébnik napoju.

aoow
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Rysunek 8 Pomiar opakowania
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Ptukanie systemu

Po zakonczeniu serii analiz konieczne jest przeptukanie systemu cieptg woda. W tym celu nalezy
przeprowadzi¢ nastepujace dziatania:

1. Usuna¢ zawarto$¢ opakowania na napgj.
2. Napehi¢ opakowanie wodg.
3. Przy uzyciu obecnego cisnienia gazu przeptukac system wodg.

Kalibracja czujnika

Instrukcje dotyczgce wymogow i procedur kalibracji dla czujnika znajdujg sie w dokumentacji
przyrzadu wskaznikowego i czujnika.

Opcjonalne urzadzenia i akcesoria

Zaleznie od zastosowania przez uzytkownika potrzebny moze by¢ jeden lub wiecej nastepujgcych
elementow opcjonalnych. Aby uzyskac dalsze informacje, nalezy skontaktowac sie ze swoim
przedstawicielem firmy Hach.

Model 29089 — Regulator i filtr

Patrz Instalacja regulatora i filtra (opcja) na stronie 131.

Model 32301 — System czyszczenia i regeneracji czujnika

System czyszczenia i regeneracji czujnika (model 32301) to urzgdzenie wielofunkcyjne
przeznaczone do czujnikdw elektrochemicznych (EC) ORBISPHERE. Model 32301 stuzy
do nastepujgcych celow:

» Czyszczenie elektrod czujnika.
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* Ocena prawidiowej pracy i obecnosci usterek czujnika.

Model 32559 — Zewnetrzny czujnik temperatury

Zewnetrzny czujnik temperatury (model 32559) jest stosowany w przypadkach, w ktérych dochodzi
do ciggtej zmiany temperatury probki. Zewnetrzny czujnik temperatury dokonuje statego pomiaru
temperatury probki niezaleznie od temperatury pomieszczenia.

Czujnik temperatury jest instalowany bezposrednio w komorze przeptywowej. Czujnik temperatury
jest poditgczony za pomoca kabla z przytgczem LEMO-4 do skrzynki przytgczeniowej znajdujacej sie
w tylnej czesci czujnika TC.

Model 32605 — Zapasowy zesp6t gazu ptuczacego

Przyrzad wskaznikowy musi by¢ zawsze wtgczony i nieprzerwanie doprowadzac¢ gaz ptuczacy
do czujnika CO; (lub Ny), nawet jesli nie prowadzi sie analizy stezenia CO, (lub Ny).
Niezastosowanie sig do tego zalecenia grozi uszkodzeniem czujnika. Zapasowy zesp6t gazu
ptuczgcego (model 32605) pozwala wytgczy¢ przyrzad wskaznikowy bez koniecznosci demontazu
czujnika z komory przeptywowej. Zapasowy zespot gazu ptuczacego pozwala wytgczy¢ przyrzad
wskaznikowy.

Nalezy zainstalowa¢ zapasowy zespot gazu ptuczacego bezposrednio miedzy przyrzgdem

a czujnikiem za pomocg kabla czujnika. Zesp¢t jest zasilany wewnetrznymi bateriami. Baterie
wewnetrzne sg automatycznie tadowane podczas wigczenia przyrzadu. Po wytaczeniu przyrzadu
zapasowy zespot gazu ptuczgcego jest w stanie zapewnic ptuczke gazowg czujnika przez
maksymalnie 4 dni.

Model 32816 — Wstrzgsarka posuwisto-zwrotna

W przypadku niektorych zastosowan do pobierania probek napojow wstrzasniecie opakowaniem
napoju jest konieczne w celu wyréwnania jego zawartosci.

Jesli zachodzi potrzeba, nalezy uzy¢ wstrzgsarki posuwisto-zwrotnej przez minimum 3 minuty.
Wstrzasarka posuwisto-zwrotna (model 32816) pracuje z czestotliwoscig 280 cykli/minute przy
amplitudzie rzedu ok. 5 cm (2 cale).

Konserwacja

AOSTRZEZENIE

Wiele zagrozen. Tylko wykwalifikowany personel powinien przeprowadzac¢ prace opisane w tym
rozdziale niniejszego dokumentu.

System jest wyposazony w specjalne zabezpieczenie antykorozyjne i nie wymaga dodawania smaru
podczas okresu uzytkowania. Czynnosci konserwacyjne sg zazwyczaj konieczne jedynie

w przypadku czujnika(-6w).

Plan konserwacji

Tabela 2 zawiera zalecany plan czynnosci konserwacyjnych. Wymagania obiektu i warunki pracy
moga zwiekszy¢ czestotliwos¢ niektérych zadan.

Tabela 2 Plan konserwacji

Zadanie 1 dzien 1 tydzien W razie potrzeby
Czyszczenie urzadzenia na stronie 139 X X
Czyszczenie rozlan na stronie 139 X X
Czyszczenie czujnika na stronie 139 X
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Czyszczenie urzadzenia

POWIADOMIENIE

Nie nalezy uzywac tatwopalnych ani korozyjnych rozpuszczalnikdéw do czyszczenia zadnej czesci urzadzenia.
Uzycie takich rozpuszczalnikéw moze ostabi¢ ostone urzgdzenia i uniewaznic licencje.

Zewnetrzng powierzchnig nalezy czysci¢ szmatkg zwilzong wodg lub mieszankg wody i fagodnego
$rodka czyszczacego. Wytrzeé suchg szmatka.

Producent zdecydowanie zaleca czyszczenie systemu po przeprowadzeniu serii analiz lub
minimalnie raz dziennie. Do czyszczenia ukladu uzy¢ cieptej wody (40°C, 104°F). Przeptuka¢ uktad
wodg przez 5 minut lub 1 L przy standardowym przeptywie.

Czyszczenie rozlan

Wyczys¢ wszystkie rozlania. Uzyj chusteczki umieszczonej na platformie do wchtonigcia rozlan.

1. Nalezy stosowac¢ sie do wszystkich zakladowych przepiséw bezpieczenstwa w zakresie kontroli
rozlan.

2. Odpady nalezy wyrzuca¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Czyszczenie czujnika

Instrukcje konserwacji znajdujg sie w dokumentacji dotgczonej do czujnika.
Wykona¢ konserwacje czujnika w przypadku:

* Problemoéw z kalibracjg

* Nietypowo dtugich czasow stabilizacji, zaréwno w przypadku kontaktu czujnika z podtozem
nasyconym powietrzem lub wystawienia na rézne stezenia tlenu

« Sygnatoéw informujgcych o zaktdceniach lub znieksztatceniach w warunkach statego stezenia tlenu

W przypadku czujnikéw TC CO, i N5 nie jest konieczna regularna konserwacja.

Uwaga: Chociaz procedura wymiany membrany dla czujnikow TC CO; lub N, jest taka sama jak w przypadku
czujnika EC, nie jest konieczne czyszczenie chemiczne ani elektrochemiczne. Dodatkowo wymiana membrany
w razie konieczno$ci nastepuje o wiele rzadziej.

Kroétkotrwate przechowywanie

W przypadku krotkotrwatego przechowywania (mniej niz jeden tydzien) nalezy przechowywac
czujniki w komorze przeptywowej. Sprawdzi¢, czy gaz ptuczacy jest nieprzerwanie dostarczany

do czujnika TC. Nie odtgczaé przyrzgdu wskaznikowego od zasilania lub uzyé zapasowego zespotu
gazu ptuczgcego.

Dtugotrwate przechowywanie

Przed dtugotrwatym przechowywaniem urzadzenia (dtuzej niz jeden tydzien) nalezy wymontowaé
czujnik z komory przeptywowej. Instrukcje demontazu, czyszczenia i przechowywania czujnikow
znajduja sie w dokumentacji dotaczonej do czujnika.

Oczysci¢ czujnik tlenu (LDO) woda i natozy¢ pokrywe ochronng na kotnierz, ostaniajgc membrane
przed $wiattem. Nie wolno uzywa¢ srodkéw chemicznych do czyszczenia czujnika tlenu (LDO),
poniewaz mogg one uszkodzi¢ membrane.
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Rozwiazywanie probleméw

Problem Mozliwa przyczyna Rozwiazanie
Prébka napoju Doptyw gazu jest Przeptuka¢ wodg rurke doprowadzajgca gaz. Osuszyc¢ rurke
zostata zassana odtgczony, kiedy uktad strumieniem gazu.
przez doptyw gazu. | wcigz znajduje sie pod
ci$nieniem.
Brak przeptywu Wadliwe ztgczki lub Sprawdzi¢ wszystkie zlgczki Swagelok i przytacza rurek pod
napoju w rurce. przytacza rurek. katem przeciekow.

Uzy¢ dwéch kluczy, aby dopasowac ztgczki. Sprawdzic¢
ztaczke na komorze przeptywowej, ktéra przy zbyt duzym
cisnieniu moze peknaé.

Brak przeptywu Otwor wlotowy lub Upewnic¢ sie, ze otwor wlotowy i wylotowy komory
napoju w rurce. wylotowy komory przeptywowej nie jest zapchany.
przeptywowe;j jest
zablokowany. 1. Ostroznie zdjg¢ nakretki przytwierdzajace rurki przy
ztgczkach wlotowych lub wylotowych Swagelok komory
przeptywowej.
2. Wyczysci¢ i przeptuka¢ komore przeptywowg goraca
woda.

3. Pozostawi¢ komore przeptywowa do wyschnigcia.
4. Zamontowac komore przeptywows.

Uwaga: Dodatkowe informacje znajdujg sie w dokumentacji czujnika.

Czesci zamienne i akcesoria

AOSTRZEZENIE
n Zagrozenie uszkodzenia ciata. Stosowanie niezatwierdzonych czes$ci grozi obrazeniami ciata,

uszkodzeniem urzadzenia lub nieprawidtowym dziataniem osprzetu. Cze$ci zamienne wymienione
w tym rozdziale zostaty zatwierdzone przez producenta.

Uwaga: Numery produktéw i cze$ci moga byc rézne w réznych regionach. Nalezy skontaktowac sie z odpowiednim
dystrybutorem albo znalez¢ informacje kontaktowe na stronie internetowej firmy.

Akcesoria
Opis Nr elementu
Zestaw regulatora ci$nienia 29089xx
Jednostka czyszczaca i regenerujgca czujnik elektrochemiczny 32301.x

Zewnetrzny czujnik temperatury do stosowania off-line, ze ztagczka z 4 bolcami LEMO
do czujnikéw TC w zestawie, wyposazony w adapter czujnika 32558. Dotgczona 32559.x
koncéwka T do potaczenia z rurkg

Zapasowa jednostka ptukania do czujnikéw TC 32605
Wstrzgsarka posuwisto-zwrotna, tgcznie z uchwytem do opakowan, napiecie 32816
uniwersalne

Adapter stuzacy do aktualizacji urzadzenia nakluwajacego, do uzycia z czujnikiem DG33581
LDO
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Czesci zamienne

Opis Nr elementu
Uchwyt do dzwigni do urzgdzen naktuwajacych 28073
Niebieska mata do urzagdzen naktuwajgcych 28076
Dodatkowa gtowica naktuwajgca do ptynéw niegazowanych 29973
Dodatkowa gtowica naktuwajaca do ptynéw gazowanych 29974

Czesci zamienne — Gtowica nakluwajaca

Numer pozycji w Tabela 3 i Tabela 4 dotyczy numerdw na zdjeciach pokazanych w Rysunek 2
na stronie 126.

Tabela 3 29973 Glowica nakluwajgca do wina — Zdjecie R

Pozycja | Nr elementu | Opis

1 — Zespot Swagelok, mosigdz, 6 mm

2 — Zespot Swagelok, mosigdz, 6 mm

3 28050 Zespot igiet naktuwajgcych, gtowica nakluwajgca 29973

4 28051 Uszczelka silikonowa, gtowica naktuwajgca 29973

5 28043 Wkret zaworu igtowego do nizszych czarnych blokéw 28052 i 28068, gtowice
naktuwajgce 29973 i 29974

6 28044 Plyta podporowa do gtowicy nakluwajacej do butelek, glowice nakluwajgce
29973129974

7 28045 Kontrola wyzszego zespotu do pobierania probek, gtowice naktuwajgce
29973 i 29974 (fgcznie ze Swagelok)

8 28052 Nizszy czarny blok, facznie z zespotem Swagelok, gtowica naktuwajgca 29973

17 28053 Prowadnica igty do ptyty podporowej 28044 gtowicy nakluwajgcej, gtowica nakluwajgca
29973

18 28054.4 Zestaw pier$cieni uszczelniajgcych typu ,O”, z nitrylu, 18 x 2 mm, 5 czesci

19 28055 Rekaw silikonowy do ptyty podporowej 28044 gtowicy naktuwajgcej, glowica
naktuwajgca 29973

20 — Prowadnice cylindryczne gtowicy naktuwajgcej

21 28006S6 Przednia i tylna tulejka Swagelok, ztgczki 6 mm

22

23 — Ptyta podporowa kolumny naktuwajgcej

24 — Wkrety ptyty podporowej, teb imbusowy

25 — Wkrety gtowicy naktuwajacej, feb imbusowy

26 28059 Rurka igty naktuwajacej, gtowica nakluwajaca 29973

27 28060 Wkret igty naktuwajgcej, gtowica naktuwajgca 29973

28 28061 Punkt igly naktuwajacej, gtowica naktuwajaca 29973

29 28062.4 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych typu ,O”, z nitrylu, 2 x 1 mm, 5 czesci

30 28120.4 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych typu ,O”, z nitrylu, 6 x 1,5 mm, 5 czesci
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Tabela 3 29973 Glowica nakluwajgca do wina — Zdjecie R (ciag dalszy)

Pozycja | Nr elementu | Opis

31 28064 Przymocowana rurka zewnetrzna do zespotu nakluwajgcego 28050, gtowica
naktuwajgca 29973

32 28065.4 Zestaw pier$cieni uszczelniajgcych typu ,O”, z nitrylu, 6 x 1 mm, 5 czesci

36 28056 Zespot uszczelniajgey do ptyty podporowej 28044 gtowicy nakluwajacej, gtowica
naktuwajgca 29973

37 2812286 Ztaczki wlotowe/wylotowe zespotu Swagelok 6 mm, stal szlachetna

38 28121.4 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych typu ,O”, z nitrylu, 4 x 1,5 mm, 5 czesci

39 28118S6 Nakretka Swagelok, standardowa, ztgczki 6 mm

40 — Sruba blokujgca $rube radetkowang

Tabela 4 Glowica przebijajaca 29974 do ptynéw gazowanych — Zdjecie Q

Pozycja | Nr elementu | Opis

1 — Zespot Swagelok, mosigdz, 6 mm

2 — Zespot Swagelok, mosigdz, 6 mm

3 28066 Zespot igiet naktuwajgcych, gtowica nakluwajaca 29974

4 28067 Zestaw gumowych uszczelek do 29972, 10 czesci

5 28043 Wkret zaworu igtowego do nizszych czarnych blokéw 28052 i 28068, gtowice
naktuwajace 29973 i 29974

6 28044 Plyta podporowa do gtowicy nakluwajacej do butelek, gtowice nakluwajgce
29973129974

7 28045 Kontrola wyzszego zespotu do pobierania prébek, gtowice naktuwajgce
29973129974 (facznie ze Swagelok)

8 28068 Nizszy czarny blok, facznie z zespotem Swagelok, gtowica przebijajgca 29974

10 28069 Simmering czarnego dolnego bloku (uszczelnienie rurki do pobierania prébek), 3 czesci

20 — Prowadnice cylindryczne gtowicy naktuwajgcej

21 28006S6 Przednia i tylna tulejka Swagelok, ztgczki 6 mm

22

23 — Ptyta podporowa kolumny naktuwajgcej

24 — Wkrety ptyty podporowej, teb imbusowy

25 — Wkrety gtowicy nakluwajgcej, teb imbusowy

30 28120.4 Zestaw pier$cieni uszczelniajgcych typu ,O”, z nitrylu, 6 x 1,5 mm, 5 czesci

32 28065.4 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych typu ,O”, z nitrylu, 6 x 1 mm, 5 czesci

33 28070 Wkret igty nakluwajacej do zespotu igiet nakluwajacych 28066, glowica naktuwajgca
29974

34 28071 Rurka igty naktuwajgcej do zespotu igiet naktuwajacych 28066, glowica naktuwajgca
29974

35 28072 Standardowy n6z naktuwajgcy do metalowych puszek. Do uzycia z urzadzeniem
naktuwajgcym 29972

29979 N6z naktuwajgcy do butelek z tworzywa PET lub nakretek plastikowych, urzadzenie

naktuwajgce 29972
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Tabela 4 Glowica przebijajgca 29974 do ptynéw gazowanych — Zdjecie Q (ciag dalszy)

Pozycja | Nr elementu | Opis

37 2812286 Ztaczki wlotowe/wylotowe zespotu Swagelok 6 mm, stal szlachetna

38 28121.4 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych typu ,O”, z nitrylu, 4 x 1,5 mm, 5 czesci
39 28118S6 Nakretka Swagelok, standardowa, ztgczki 6 mm

40 — Sruba blokujgca $rube radetkowanag
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Cuprins

Caracteristici tehnice de la pagina 144 Functionarea de la pagina 156

Informatji generale de la pagina 144 Intretinerea de la pagina 159

Instalarea de la pagina 149 Depanarea de la pagina 161

Pornirea sistemului de la pagina 154 Piese de schimb si accesorii de la pagina 161

Caracteristici tehnice

Caracteristicile tehnice pot fi modificate fara notificare prealabila.

Caracteristica tehnica Detalii
Dimensiuni (L x | x h) 20 x 75 x 40 cm (7% *x 29% x 15%in.)
Greutate 8,5 kg (18% Ib)
inaltime pachet Minim: 10 cm (3,94 in.)
Maxim: 36 cm (14,17 in.)
Diametru pachet Maxim: 20 cm (774 in.)
Alimentarea cu gaz de purjare CO, sau N, pur (cu puritate minima de 99,8%)
Presiunea de alimentare cu gaz Minim: 0,8 bar (12 PSI)

Maxim: 3 bar (43 PSI)

Debit alimentare cu gaz 10 — 50 ml/min

Informatii generale

Producatorul nu se face responsabil in nicio situatie de deteriorari directe, indirecte, speciale,
accidentale sau pe cale de consecinta ce ar rezulta din orice defect sau omisiune din acest manual.
Producatorul Tsi rezerva dreptul de a efectua modificari in acest manual si produselor pe care le
descrie, in orice moment, fara notificare sau obligatii. Editiile revizuite pot fi gasite pe site-ul web al
producatorului.

Informatii privind siguranta

Producatorul nu este responsabil pentru daunele cauzate de utilizarea incorecta a acestui produs, inclusiv si fara
a se limita la daunele directe, accidentale sau pe cale de consecinta si neaga responsabilitatea pentru astfel de
daune in masura maxima permisa de lege. Utilizatorul este unicul responsabil pentru identificarea riscurilor critice
si pentru instalarea de mecanisme corespunzatoare pentru protejarea proceselor in cazul unei posibile defectari a
echipamentului.

Cititi in intregime manualul inainte de a despacheta, configura si utiliza aparatura. Respectati toate
atentionarile de pericol si avertismentele. Nerespectarea acestei recomandari poate duce la vatamari
serioase ale operatorului sau la deteriorarea echipamentului.

Verificati daca protectia cu care este prevazuta aparatura nu este defecta. Nu utilizati sau nu instalati
aparatura in niciun alt mod decét cel specificat in prezentul manual.

Informatii despre utilizarea produselor periculoase
APERICOL

Indica o situatie periculoasa in mod potential sau iminent care, daca nu este evitata, va avea ca rezultat decesul
sau vatamarea corporala grava.
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AAVERTISMENT

Indica o situatie periculoasa in mod potential sau iminent care, daca nu este evitata, poate conduce la deces sau
la o vatamare corporala grava.

AATENTIE

Indica o situatie periculoasa in mod potential care poate conduce la o vatdamare corporala minora sau moderata.

NOTA

Indica o situatie care, daca nu este evitata, poate provoca defectarea aparatului. Informatii care necesita o
accentuare deosebita.

Etichete de avertizare

Cititi toate etichetele si avertismentele cu care este prevazut instrumentul. In caz de nerespectare se
pot produce vatamari personale sau avarieri ale instrumentului. Toate simbolurile de pe instrument
sunt mentionate in manual cu cate o afirmatie de avertizare.

Acesta este simbolul de alerta privind siguranta. Respectati toate mesajele privind siguranta care
urmeaza dupa acest simbol pentru a evita potentiale vatamari. In cazul prezentei pe instrument,
consultati manualul de instructiuni pentru informatii referitoare la operare sau siguranta.

Acest simbol indica un pericol potential de prindere.

Echipamentele electrice inscriptionate cu acest simbol nu pot fi eliminate in sistemele publice
europene de deseuri. Returnati producatorului echipamentele vechi sau la sfarsitul duratei de viata
in vederea eliminarii, fara niciun cost pentru utilizator.

Acest simbol indica necesitatea echipamentului de protectie pentru ochi.

Acest simbol indica nevoia purtarii unor manusi de protectie.

@ @I ke B>

Prezentarea generala a produsului

Sistemul prelevatorului de probe din bauturi este utilizat pentru a masura concentratijile de gaz ale
unei bauturi. Exista doua modele diferite ale prelevatorului pentru pachete de bauturi: unul pentru
prelevarea vinului (sau a lichidelor necarbogazoase) si unul pentru prelevarea berii (sau a lichidelor
carbogazoase). Consultati Tabelul 1 si Figura 1.

Tabelul 1 Sisteme de prelevare a probelor

Prelevator Aplicatie Exemple

Model 29971 de la pagina 146 | Lichide necarbogazoase si lichide fara Vin, apa minerala etc.
particule suspendate

Model 29972 de la pagina 148 | Lichide carbogazoase si lichide cu Bere, apa minerala, vin spumant,
particule suspendate sucuri de fructe, bauturi alcoolice cu
arome de fructe etc.
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Figura 1 Prelevator pachet de bauturi
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1 Camera de debit 4 Maner de securizare portocaliu
2 Cap de perforare 5 Instrument indicator
3 Maneta de perforare 6 Senzor prelevator pachete

Model 29971

Modelul 29971 masoara concentratiile de gaz in vin sau in lichide necarbogazificate. Consultati
Figura 2 si Piese de schimb—Cap de perforare de la pagina 162.

Pentru prelevarea probelor de vin, utilizati modelul 29971 cu capul de perforare model 29973 pre-
asamblat. Consultati imaginea R din Figura 2. Ansamblul acului de perforare (R3 din Figura 2)
perforeaza sticlele de vin cu toate tipurile de dopuri de pluta si are un ac mobil din otel inoxidabil
montat intr-un tub cilindric fix. Placa de sustinere a capului de perforare (R6 din Figura 2) are un
ansamblu de etansare pentru o etangare perfecta intre dopurile de pluta ale sticlelor si mediul extern.
Asigurati-va ca dopul de etansare siliconic (R4 din Figura 2) este inclus pentru o etansare corecta si
ermetica.
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Figura 2 Capete de perforare—Imaginea Q 29974, Imaginea R 29973
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Model 29972

Modelul 29972 masoara concentratiile de gaz in bere sau in lichide carbogazificate. Exista doua
modele:

* Modelul 29972 este utilizat cu un senzor electrochimic (EC).
* Modelul 29972 este utilizat cu un senzor de oxigen dizolvat luminiscent (LDO).

Cele doua modele includ modelul de cap de perforare 29974 pre-asamblat. Consultati imaginea Q
din Figura 2 de la pagina 147.

Ansamblul acului de perforare (Q3 din Figura 2 de la pagina 147) perforeaza doze, capace metalice
sau din plastic sau dopuri metalice utilizate in industria berii. Ansamblul de perforare are un tub
perforator inconjurat cu o garnitura din cauciuc (Q4 din Figura 2 de la pagina 147) pentru o etangare
perfecta intre capacul sticlei si mediul extern, in care tubul de prelevare cilindric din otel inoxidabil se
poate misca. Exista doua tipuri de cutite perforatoare (Q35 din Figura 2 de la pagina 147):

* Modelul 28072 pentru perforarea capacelor metalice
* Modelul 29979 pentru perforarea sticlelor PET sau a capacelor de plastic

Bazele teoretice ale functionarii

Prelevatorul pentru pachete de bauturi este utilizat cu un instrument indicator ORBISPHERE pentru
analiza oxigenului, dioxidului de carbon si/sau a continutului de azot gazos al unei bauturi.
Instrumentul indicator ORBISPHERE este furnizat separat.

Instrumentul indicator citeste si afiseaza datele de masurare de la senzorul prelevatorului de
pachete. Instrumentul indicator este disponibil in versiune portabila, cu montare pe panou sau cu
montare pe perete. Se pot utiliza instrumente indicatoare diferite. Pentru informatii suplimentare,
consultati documentatia instrumentului indicator (de ex., proceduri de instalare, conexiuni electrice).
Prelevatorul de probe din pachete de bauturi contine proba din pachet care este analizata. Prin
alimentarea separata a unui gaz de fortare, lichidul din pachet este impins in camera de debit, unde
este instalat senzorul. Senzorul si camera de debit sunt instalate pe o parte a prelevatorului, intr-un
suport special al senzorului. Camera de debit trage probe de lichid din prelevatorul de bauturi (de
ex., sticla, doza) spre senzor pentru analiza. Sunt disponibile diferite tipuri de camere de debit pentru
diferite aplicatii ale prelevatorului de pachete de bauturi. Instrumentul indicator detecteaza si arata pe
afisaj concentratia cu gaze a pachetului. Sistemul complet asigura conexiuni electrice si pentru
lichide la instrument, la senzori si la alimentarile cu gaz.

Nota: Acest manual se aplica pentru prelevatorul de pachete de bauturi ORBISPHERE, modelele 29971 si 29972.
Consultati manualul de utilizare furnizat cu instrumentul indicator al analizorului de gaz care este utilizat cu
prelevatorul de probe din pachete de bauturi.

Componentele produsului

Asigurati-va ca ati primit toate componentele. Daca oricare dintre elemente lipseste sau este
deteriorat, contactati imediat fie producatorul, fie un reprezentant de vanzari.

» Prelevator pachet de bauturi

» Camera de debit

» Senzorul prelevatorului de probe din bauturi: Senzorul furnizat se bazeaza pe modelul
instrumentului si pe aplicatia prelevatorului de probe din bauturi. Unul dintre senzorii prelevatorului
de probe din bauturi din continuare:

» Senzor electrochimic (EC) pentru oxigen dizolvat
» Senzor de oxigen dizolvat luminiscent (LDO)
» Senzor de dioxid de carbon (CO5)
» Senzor de azot (N5)
» Tubulatura din plastic pentru conexiuni de lichid, 5 m (16,40 ft)
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» Tubulatura din plastic scurta pentru conexiunea de iesire a gazului de purjare, 8 cm (3,15 in.)

Instalarea

APERICOL

Pericole multiple. Numai personalul calificat trebuie sa efectueze activitatile descrise in aceasta
sectiune a documentului.

Prezentarea generala a instalarii

Figura 3 prezinta conexiunile de electricitate, lichid si gaz pentru o instalatie tipica a senzorului.

Figura 3 Schema sistemului—Conexiuni de electricitate, lichid si gaz
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1 Flux gaz 6 Evacuare lichid 11 Tub prelevare
2 Regulator 7 lesirea gazului de purjare 12 Portintrare gaz de fortare
3 Instrument indicator 8 Senzor 13 Gaz de fortare si de purjare
4 Conectoare 9 Flux lichid
5 Senzor de temperatura 10 Prelevator bauturi

Asamblarea senzorului EC/TC
NOTA

Daca este necesara inlocuirea tubulaturii, asigurati-va ca utilizati material cu permeabilitate scazuta la gaz,
precum nailon flexibil, PVC sau Tygon pentru inlocuirea tuburilor. Nu utilizati tuburi metalice deoarece
conectoarele de alama se pot deteriora.

Consultati Figura 4 si urmati pasii din continuare pentru asamblarea sistemului:
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1. Puneti cu atentie camera de debit pe capul senzorului, in suportul senzorului (E). Asigurati-va ca
nu atingeti membrana deoarece membrana se poate deteriora. Strangeti bine colierul senzorului
pentru a atasa camera de debit n pozitie.

2. Introduceti busonul LEMO de la capatul cablului senzorului in priza senzorului de pe instrumentul
indicator.

3. Conectati un tub de plastic de aproximativ 25 cm din partea superioara a capului de perforare (A)
la racordul Swagelok de admisie de pe camera de debit.

4. Conectati alimentarea cu gaz dupa cum urmeaza:

a. Conectati alimentarea cu gaz la ansamblul de conectoare din alama pentru alimentarea cu
gaz Swagelok de 6 mm (D) de pe suportul senzorului (E), folosind un tub din nailon.

b. Conectati tuburile din alama pentru alimentare cu gaz Swagelok la ansamblul Swagelok
inferior cu coloane de perforare (C), folosind un tub de nailon.

c. Utilizati surubul moletat (B) localizat pe acelasi bloc negru ca si portul de admisie a gazului,
pe post de supapa de control al gazului.

Nota: Utilizati azot sau dioxid de carbon pentru alimentarea cu gaz de fortare, in functie de aplicatia pachetului
de bauturi.

5. Asigurati-va ca toate racordurile Swagelok sunt stranse.

Figura 4 Ansamblul prelevatorului senzorului EC/TC

Asamblarea senzorului LDO

Daca este necesara inlocuirea tubulaturii, asigurati-va ca utilizati material cu permeabilitate scazuta la gaz,
precum nailon flexibil, PVC sau Tygon pentru inlocuirea tuburilor. Nu utilizati tuburi metalice deoarece
conectoarele de alama se pot deteriora.

Consultati Figura 5 si urmati pasii din continuare pentru asamblarea sistemului:
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1. Montati inelul in forma de U pentru mentinerea camerei de debit in pozitia corecta (D).

2. Puneti camera de debit in pozitia corecta (D). Asigurati-va ca tubulatura este orientata spre fata.
Strangeti suruburile inelului in forma de U pentru a atasa camera de debit in pozitie.

3. Montati senzorul LDO in camera de debit. Strangeti surubul colierului de pe senzorul LDO din
camera de debit.

4. Introduceti busonul LEMO de la capatul cablului senzorului in priza senzorului de pe instrumentul
indicator.

5. Conectati tubul de admisie al camerei de debit in pozitia (A), pe partea superioara a capului de
perforare.
Nota: Utilizati o cheie cu doud capete deschise (16 si 15 mm) pentru a strdnge bine ansamblul. Asigurati-va ca
nu deteriorati piesa POM.

6. Taiati tubul din plastic la lungimea corecta pentru a conecta evacuarea camerei de debit la
sectiunea de evacuare a deseurilor. Conectati tubul la evacuarea supapei camerei de debit.

7. Conectati alimentarea cu gaz pentru a impinge lichidul prin camera de debit. Utilizati un tub din
nailon pentru a conecta alimentarea cu gaz la ansamblul Swagelok inferior al coloanei de
perforare (C). Un surub moletat (B) localizat pe acelasi bloc negru ca si portul de admisie a
gazului functioneaza ca supapa de control al gazului.

Nota: Utilizati azot sau dioxid de carbon pentru alimentarea cu gaz de fortare, in functie de aplicatia pachetului
de béauturi.

8. Asigurati-va ca toate racordurile Swagelok sunt stranse, astfel ca prelevatorul de probe din
pachetele de bauturi sa functioneze corect.

Figura 5 Ansamblul prelevatorului senzorului LDO

$$

Conectarea gazului de purjare

Nu introduceti senzorul CO, sau N, intr-o proba lichida pana cand nu s-a finalizat conexiunea la gazul de purjare.
Apa se poate condensa in camera de masurare daca unitatea nu functioneaza, iar senzorul va fi deteriorat.
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Utilizati tubulatura din otel inoxidabil sau din plastic (de ex., nailon, Tygon sau PVC) pentru a conecta
conducta gazului de purjare la senzor.

1. Utilizati o cheie de 14 mm pentru a atasa tubul gazului de purjare la racordul Swagelok de 6 mm
de pe senzor.

Pentru prima instalare, strangeti racordul cu méana. Utilizati cheia pentru a stradnge racordurile cu
inca Y de rotatie.

2. Instalati evacuarea gazului de purjare cu tubul scurt din plastic furnizat. Puneti tubul de plastic in
orificiul opus admisiei gazului de purjare si impingeti cu fermitate. Pentru a scoate tubul, impingeti
inelul din jurul tubului si trageti.

3. Asigurati-va ca nu exista pierderi la alimentarea cu gaz de purjare in timp ce senzorul este
introdus intr-o proba lichida si oricand senzorul este conectat in linie. Daca este necesar, utilizati
o butelie de rezerva cu gaz de purjare si o supapa de comutare automata, ce functioneaza atunci
cand se termina alimentarea cu gaz de la primele butelii. Supapele de comutare sunt deseori
cunoscute si ca supape bistabile si sunt disponibile la furnizorii locali de regulatoare de gaz.

4. Examinati debitul gazului de purjare dupa cum urmeaza:

a. Conectati senzorul la instrument. Porniti instrumentul. Supapa solenoid interioara din senzor
se deschide si permite curgerea gazului.

b. Introduceti capatul deschis al tubului de iesire in apa.

c. Reglati debitul de gaz, astfel incat sa fie de cel putin trei bule pe secunda.

d. Scoateti tubul de iesire din apa.

Nota: Nu tineti tubul de iegire in apd, deoarece apa poate intra inapoi in tub si poate deteriora senzorul
CO,.

Instalarea unui regulator si a unui filtru (optional)

Atunci cand prelevatorul pentru pachete de bauturi este utilizat pentru analiza continutului CO, sau
N> a unui lichid, se utilizeaza un senzor TC. Senzorii TC trebuie sa aiba alimentare constanta cu gaz
de purjare pentru a functiona corect. Regulatorul mentine o presiune constanta a gazului de purjare
la senzorul TC.

Utilizati regulatorul optional ORBISPHERE model 29089 si filtrul pentru a va asigura ca gazul de
purjare este uscat si mentinut la presiune corecta. Regulatorul este conectat in linie la alimentarea cu
gaz de purjare, direct la portul de intrare a gazului de purjare a senzorului TC. Instalati regulatorul cu
tubulatura din otel inoxidabil furnizata conectata la senzorul CO, sau N,. Asigurati-va ca instalati
regulatorul in pozitie verticala (+5%). Respectati directia de curgere: de la stanga la dreapta (cu
manometrul in partea din fa{a). Consultati Figura 6.

Un manometru de pe regulator indica presiunea gazului. Rotiti butonul regulatorului de presiune din
partea superioara a unitatii pentru a ajusta presiunea gazului de purjare. Consultati Caracteristici
tehnice de la pagina 144 pentru presiunea corecta a gazului.

Asigurati-va ca evacuati condensul la anumite intervale pentru o intretinere corecta a filtrului de aer
comprimat. Deschideti surubul de scurgere a condensului pentru a sufla umezeala cu ajutorul
presiunii. Consultati Figura 6. Filtrul este confectionat din metal sinterizat. O garnitura inelara
mentine filtrul in pozitie corecta atunci cand vasul filtrului este scos. Curatati sau inlocuiti filtrul daca
acesta devine grav contaminat. Utilizati apa de clatire si aer comprimat pentru a curata filtrul.
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Figura 6 Regulator si filtru model 29089

Admisie, 6 mm (1/4 in.) Filtru

Manometru Piulita de fixare a filtrului

Regulator presiune Capac filtru

Evacuare, 6 mm (1/4 in.) Surub scurgere condens

A B W IN|=

Placa de acoperire (in spatele manometrului)

Modelul 31560 sau 31590—Senzor N,
Utilizati CO, pur dintr-o butelie pentru gazul de purjare pentru senzorii N,. Asigurati-va ca debitul si
presiunea nu depasesc valorile din Caracteristici tehnice de la pagina 144

Nota: Nu utilizati o presiune a gazului de purjare care o depaseste pe cea recomandata. O presiune prea mare va
umfla membrana de detectare si va cauza inregistrarea masurétorilor incorecte.

Modelul 31460 sau 31490—Senzor CO,

Utilizati azot pentru gazul de purjare pentru senzorii CO,. Este necesara o sursa de gaz de purjare
suficient de pur (de ex., 99,8 %). Instalati un filtru de nivel sub-micronic Tnainte de senzorul CO, daca
se utilizeaza aer curat si uscat sau un volum mare de azot ca si gaz de purjare. Asigurati-va ca
debitul si presiunea nu depasesc valorile din Caracteristici tehnice de la pagina 144

Nota: Nu utilizati o presiune a gazului de purjare care o depaseste pe cea recomandata. O presiune prea mare va
umfla membrana de detectare si va cauza inregistrarea masurétorilor incorecte.
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Montarea capului de perforare optional

Sistemul are unul dintre urmatoarele modele de cap de perforare instalat: 29973 sau 29974.
Consultati pasii urmatori pentru schimbarea capului de perforare, daca este necesar.

1. Tmpingeti maneta de perforare in pozitie vertical& pentru a ridica unitatea de perforare.

2. Blocati unitatea de perforare cu manerul vertical portocaliu.

3. Deconectati tubulatura de evacuare a bauturilor din partea superioara a capului de perforare (A in
Figura 4 de la pagina 150).

4. Deconectati tubulatura de admisie a gazului din partea inferioara a capului de perforare (C in
Figura 4 de la pagina 150).

5. Scoateti cele doua suruburi cu cap Allen care fixeaza placa de sustinere a capului de perforare
pe unitatea de perforare mobila.

6. Scoateti cele doua suruburi cu cap Allen care fixeaza coloana de perforare pe bratul de perforare
al unitatji.

7. Scoateti capul de perforare.

8. Strangeti noul cap de perforare pe bratul de perforare al unitatii, folosind cele doua bolfuri.
Asigurati-va ca racordurile Swagelok sunt orientate spre tuburile de plastic de admisie si de
evacuare.

9. Strangeti placa de sustinere a noului cap de perforare pe unitatea de perforare mobila, folosind
cele doua bolturi.

10. Conectati tubul de plastic pentru admisia gazului la partea inferioara a capului de perforare de pe
blocul negru inferior (C Figura 4 de la pagina 150).

11. Conectati tubul de plastic pentru evacuarea bauturilor la partea superioara a capului de perforare
de pe blocul negru superior (C Figura 4 de la pagina 150).

Conectarea instrumentului indicator

Conexiunile electrice pentru instrumentul indicator sunt localizate pe panoul din spate al
instrumentului. Panoul din spate are un conector de alimentare pentru cablul de alimentare si un
conector LEMO-10 pentru senzorul O,, CO, sau N, care se utilizeaza cu prelevatorul de probe din
bauturi. Pentru informatii referitoare la instalare, consultati documentatia instrumentului indicator.

Pornirea sistemului

AATENTIE

Pericol de vatamare corporala. Componentele din sticla se pot sparge. A se manevra cu atentie pentru
prevenirea taieturilor.

Tnainte de a incepe mésurétorile, efectuati pasii urmatori:

1. Asigurati-va ca instrumentul indicator este corect instalat si configurat. Consultati documentatia
instrumentului indicator.

2. Verificati conexiunile dintre instrumentul indicator si senzorul(ii) de pe prelevatorul pachetelor de
bauturi pentru a va asigura ca sunt corecte.

3. Intotdeauna mentineti instrumentul indicator alimentat pentru a v& asigura ca senzorii TC sunt
purjati in mod continuu atunci cand senzorii sunt utilizati intr-o proba de lichid.

Nota: Instrumentul este configurat pentru a purja continuu in mod automat atunci cand este pornit.
4. Examinati si pregatiti senzorii dupa cum urmeaza:
a. Examinati senzorul de oxigen (EC). Conditiile de transport pot avea un efect negativ asupra

senzorilor de oxigen. Pregatiti senzorul pentru utilizare. Consultati sectiunea referitoare la
ntretinere din documentatia senzorului EC.
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5.

6.

b. Examinati senzorul de oxigen (LDO). Pregatiti senzorul pentru utilizare. Consultati
documentatia senzorului.

c. Examinati alimentarea cu gaz de purjare a senzorului TC. Asigurati-va ca alimentarea cu gaz
functioneaza inainte de instalarea senzorului CO, sau N5 in linie. Atunci cand senzorii TC
intra in contact cu o proba de lichid, senzorul poate fi deteriorat foarte ugor in cazul in care
gazul de purjare nu functioneaza. Consultati Conectarea gazului de purjare de la pagina 151.

Asigurati-va ca presiunea gazului este cu 0,5-1 bar mai mare decéat presiunea CO, dizolvat din
proba. Nu depasiti presiunea maxima permisa pentru pachet (sticla sau doza), in caz contrar,
pachetul ar putea exploda. Pentru masuratorile cu senzorii TC, este important sa utilizati aceeasi
presiune a gazului de fortare atat pentru operatiunile de calibrare, cat si pentru cele de masurare
a gazului.

Agitati pachetul, daca este cazul. In anumite aplicatii de prelevare a probelor din bauturi, este
necesara agitarea pachetelor de bauturi pentru a echilibra continuturile pachetului. Utilizati un
agitator oscilant timp de cel putin 3 minute.

Configurarea instrumentului indicator

Asigurati-va ca s-a finalizat configurarea instrumentului indicator inainte de a incepe masuratorile.
Configurati parametri precum gazul care va fi masurat, unitatile de afisare si membrana senzorului
utilizata. Pentru informatji suplimentare, consultati documentatia instrumentului indicator.

Reglarea pozitiei pachetului

Tnainte de a incepe mésurétorile, reglati prelevatorul pentru pachetele de b&uturi in ceea ce priveste
tipul de recipient pentru proba de bauturi (sticla sau doza). Consultati Figura 7 si pasii de mai jos:

1.

ok oenN

7.

Impingeti blocul negru (mobil) superior in cea mai inaltd pozitie (A) pentru a ridica ansamblul de
perforare si prelevare.

Asigurati-va ca maneta de perforare (B) este in pozitie verticala.

Tineti ansamblul glisant al unitatii de perforare cu o méana si slabiti manerul portocaliu (C).
Ridicati ansamblul glisant al unitatii de perforare in sus, pe cele doua coloane metalice.
Puneti proba de bautura care va fi analizata pe suportul placii de baza (D).

Asigurati-va ca instalati proba de bautura in pozitie verticala. Daca este posibil, perforati dozele
prin partea superioara. Daca nu exista o zona suficienta pentru perforarea pariii superioare a
dozei din cauza cheitei, perforati prin partea inferioara. Perforarea prin partea inferioara este
avantajoasa datorita faptului ca metalul este mai gros si mai greu de deformat, dar, uneori, este
dezavantajoasa din cauza faptului ca acul de perforare intra in bautura.

Coborati cu atentie unitatea de perforare pana cand placa de sustinere a capului de perforare cu
orificiul circular atinge partea superioara a probei de bautura (E). Suportul capului de perforare
previne miscarea nedorita a probei de bautura.

Ridicati manerul portocaliu in pozitia superioara a canelurii i strangeti-l din nou.

Unitatea este pregatita pentru masurare.
Nota: Daca se schimba tipul probei de pachet, precum o sticld sau o dozé de dimensiune diferita, efectuati din nou
procedura de ajustare a pachetului.
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Figura 7 Ajustarea pachetului

Functionarea

AATENTIE

Pericol de vatamare corporala. Componentele din sticla se pot sparge. A se manevra cu atentie pentru
prevenirea taieturilor.

Comenzile utilizatorului

Comenzile utilizatorului sunt:

» Manerul portocaliu de pozitie verticala—Regleaza inaliimea unitatii pentru diferite pachete

» Placi de proteciie laterale—Regleaza inalfimea unitatii

» Maneta de perforare—Coboara sau ridica unitatea de perforare pentru a perfora pachetul

» Ansamblu de perforare si de prelevare—Coboara sau ridica tubul de prelevare in continutul lichid

al pachetului

Masurarea unui pachet—Sticle

Conditie prealabila: Finalizati toate verificarile preliminare din Pornirea sistemului de la pagina 154.

1. Puneti prelevatorul de bauturi sub orificiul placii de sustinere a capului de perforare si reglati
pachetul in zona centrala.

Nota: Producétorul recomandé protejarea sticlelor in timpul masurétorilor sticlelor. Introduceti sticla in protectia
pentru sticle. Verificati capacul sticlei pentru a va asigura ca acesta este la acelasi nivel ca si protectia sticlei.
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Adé&ugati sau eliminati discurile furnizate cu protectia sticlei pentru a regla inéltimea sticlei (discurile furnizate:
6, 20 si 50 mm).

. Trageti maneta de perforare in pozitie orizontala pentru a perfora dopul de pluta, dopul metalic
sau capacul probei de bauturi.

Utilizati blocul negru superior de pe capul de perforare pentru a cobori tubul de prelevare
aproape de partea inferioara a probei de bauturi. Consultati Figura 8.

Stabiliti presiunea gazului si deschideti supapa de control de pe blocul inferior al capului de
perforare (F). Reglati debitul la aproximativ 200 ml/minut pentru bauturile carbogazoase sau la
100 ml/minut pentru bauturile necarbogazoase.

» Pentru debitul vinului si pentru lichidele cu particule suspendate, utilizati supapa de control al
presiunii la sursa gazului.

« Pentru lichidele carbogazificate, utilizati surubul din partea superioara a camerei de debit.

Daca vedeti bule in tubulatura, modificati debitul lichidului si/sau presiunea gazului, pentru a

elimina bulele. Presiunea aplicata a gazului trebuie sa fie mai mare decat presiunea CO, dizolvat

in lichidele carbogazificate.

- Asteptati pana cand concentratia de gaz care apare pe afisajul instrumentului se stabilizeaza.

Inregistrati valoarea masuratorii.

Nota: Unele instrumente indicatoare inregistreaza in mod automat valoarea masurétorii atunci cand la
instrument este conectat un PC. Pentru procedura de mésurare corecta, consultati documentatia instrumentului
indicator.

. Atunci cand masuratoarea gazului este finalizata pentru proba din pachet, efectuati pasii care
urmeaza:

Tnchideti supapa de control al gazului de pe blocul inferior al capului de perforare.
Ridicati tubul probei in cea mai Tnalta pozitie.

Impingeti maneta de perforare in pozitie verticala.

Scoateti proba de bauturi.

aoow
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Figura 8 Masurare pachet

@{EJ =
—

Clatirea sistemului

Dupa finalizarea unei serii de analize, clatiti sistemul cu apa calda, dupa cum urmeaza:

1. Eliminati continutul pachetului de bauturi.
2. Umpleti pachetul cu apa.
3. Utilizati presiunea disponibila a gazului pentru a clati sistemul cu apa.

Calibrarea senzorului

Consultati documentatia instrumentului indicator si a senzorului pentru a vedea cerintele si
procedurile de calibrare pentru senzor.

Dispozitive si accesorii optionale

Unul sau mai multe dintre elemente optionale din continuare sunt necesare, in functie de aplicatia
utilizatorului. Contactati reprezentantul Hach pentru mai multe informatii.

Model 29089—Regulator si filtru

Consultati Instalarea unui regulator si a unui filtru (optional) de la pagina 152.

Modelul 32301—Centrul pentru curatarea si regenerarea senzorului

Centrul pentru curatarea si regenerarea senzorului modelul 32301 este un dispozitiv multifunctional
pentru senzorii ORBISPHERE electrochimici (EC). Utilizati modelul 32301 pentru:

* A curata electrozii senzorului.
» A examina senzorul pentru functionarea corecta sau pentru a identifica o eroare.
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Modelul 32559—Senzor de temperatura externa

Senzorul de temperatura externa, model 32559, este disponibil pentru aplicatiile in care temperatura
probei se poate schimba in mod continuu. Senzorul de temperatura externa furnizeaza un semnal
constant al temperaturii probei, independent de temperatura camerei.

Senzorul de temperatura este instalat direct in camera de debit. Senzorul de temperatura este
conectat cu un cablu cu conector LEMO-4 la o cutie de jonctiuni care este instalata in spatele
senzorului TC.

Modelul 32605—Unitate de rezerva pentru gazul de purjare

Utilizatorul trebuie sa mentina instrumentul indicator pornit pentru a aplica in mod continuu gaz de
purjare la senzorul CO, (sau N,) si pentru a preveni deteriorarea senzorului, chiar si atunci cand nu
se efectueaza o analiza CO, (sau N,). Utilizati unitatea de rezerva pentru gazul de purjare, model
32605, pentru a opri instrumentul indicator fara a scoate senzorul din camera de debit. Unitatea de
rezerva pentru gazul de purjare permite utilizatorului sa opreasca instrumentul indicator.

Instalati unitatea de rezerva pentru gazul de purjare direct intre instrument si senzor, prin intermediul
cablului senzorului. Unitatea este alimentata cu baterii interne. Bateriile interne se reincarca automat
atunci cand instrumentul este pornit. Atunci cand instrumentul este oprit, unitatea de rezerva pentru
purjare continua sa purjeze senzorul timp de maxim 4 zile.

Modelul 32816—Agitator oscilant

Tn anumite aplicatii de prelevare a probelor din bduturi, este necesara agitarea pachetelor de bauturi
pentru a echilibra continuturile pachetului.

Daca este cazul, utilizati agitatorul oscilant timp de cel putin 3 minute. Agitatorul oscilant, modelul
32816, functioneaza la o frecventa de 280 cicluri/minut, cu o amplitudine de aproximativ 5 cm (2 in).

intretinerea

AAVERTISMENT

Pericole multiple. Numai personalul calificat trebuie sa efectueze activitatile descrise in aceasta
sectiune a documentului.

Pe sistem s-a aplicat un tratament special anti-coroziv si nu este necesara adaugarea de unsoare in
timpul duratei de functionare. De obicei, sarcinile de intretinere sunt necesare numai pentru
senzor(i).

Programul de intretinere

Tabelul 2 reprezinta programul recomandat pentru lucrarile de intretinere. Este posibil ca anumite
lucrari sa fie necesare mai des in functie de cerintele unitatii si conditiile de functionare.

Tabelul 2 Programul de intretinere

Lucrare 1 zi 1 saptamana Dupa cum este necesar
Curatarea instrumentului de la pagina 159 X X

Curatarea lichidelor varsate de la pagina 160 X X

Curatarea senzorului de la pagina 160 X

Curatarea instrumentului

Nu folositi niciodata solventi inflamabili sau corozivi pentru a curata oricare parte a instrumentului. Utilizarea
acestor solventi poate afecta gradul de protectie a mediului inconjurator al instrumentelor si poate duce la
anularea garantiei.

Curatati suprafata din exterior cu o laveta umeda sau cu un amestec de apa si detergent neagresiv.
Stergeti cu o laveta moale.
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Producatorul recomanda insistent ca sistemul sa fie curatat dupa finalizarea unei serii de analize sau
cel putin in fiecare zi. Utilizati apa calda (40 °C, 104 °F) pentru a curata sistemul. Clatiti circuitul cu
apa timp de 5 minute sau folositi 1 | de apa la debit normal.

Curatarea lichidelor varsate

Curatati toate lichidele varsate. Utilizati un servetel pe platforma pentru a absorbi lichidele varsate.

1. Respectati toate protocoalele de siguranta ale unitatii care privesc controlul lichidelor varsate.
2. Eliminati deseurile respectand reglementarile aplicabile.

Curatarea senzorului

Consultati documentatia furnizata cu senzorul pentru instructiunile de intretinere.
Efectuati intretinerea senzorului atunci cand exista:

* Probleme de calibrare

+ Timpi de stabilizare neobisnuit de lungi, fie cu senzorul expus la un mediu saturat cu aer, fie in
conditii cu concentratji diferite de oxigen

« Zgomot sau semnale de abatere in conditii cu concentratie constanta a oxigenului

Intretinerea regulata nu este necesara pentru senzorii CO, sau N, TC.

Nota: In timp ce procedura de inlocuire a membranei pentru senzorii CO, sau N, TC este echivalents cu cea a
senzorului EC, nu este necesard curétarea chimica sau electrochimica. In plus, schimbarile membranei sunt mai
putin frecvente, daca este cazul.

Depozitarea pe termen scurt

Pentru perioadele pe termen lung (mai putin de o saptamana), tineti senzorii in camera de debit.
Asigurati-va ca se furnizeaza constant gaz de purjare la senzorul TC. Mentineti instrumentul indicator
alimentat sau utilizati o unitate de rezerva pentru gazul de purjare.

Depozitarea pe termen lung

Pentru depozitarea pe termen lung (mai mult de o saptamana), scoateti senzorul din camera de
debit. Consultati documentatia furnizata cu senzorul pentru instructiunile referitoare la modul de
scoatere, curatare si depozitare a senzorilor.

Curatati senzorul LDO cu apa si puneti capacul de protectie pe colier pentru a proteja membrana de
lumina. Nu utilizati substante chimice pentru a curata senzorul LDO deoarece membrana se poate
deteriora.

160 Romana



Depanarea

Problema

Cauza posibila

Solutie

Prin conducta de
alimentare cu gaz
se aspira proba de
bauturi.

Alimentarea cu gaz este
deconectata in timp ce
sistemul inca se afla sub
presiune.

Clatiti tuburile de gaz cu apa. Uscati tubulatura cu un jet de

gaz.

Nu curge bautura
prin tub.

Exista racorduri sau
conexiuni de tubulatura
defecte.

Examinati toate racordurile Swagelok si conexiunile

tubulaturii pentru scurgeri.

Utilizati doua chei pentru a regla racordurile. Examinati
racordul de pe camera de debit, care se poate crapa daca

presiunea este prea mare.

Nu curge bautura
prin tub.

Exista un blocaj in porturile
de admisie si de evacuare
ale camerei de debit.

Asigurati-va ca porturile de admisie si de evacuare ale

camerei de debit nu sunt infundate.

1. Scoateti cu atentie piulitele care ataseaza racordurile
Swagelok pentru admisie si evacuare ale camerei de

debit.

2. Curatati si clatiti camera de debit cu apa fierbinte.
3. Permiteti camerei de debit sa se usuce.

4. Asamblati camera de debit.

Nota: Pentru informatii suplimentare, consultati documentatia

senzorului.

Piese de schimb si accesorii

AAVERTISMENT

deteriorarea instrumentului sau defectarea echipamentului. Piesele de schimb din aceasta sectiune

n Pericol de vatamare corporala. Utilizarea pieselor neaprobate poate cauza vatamare corporala,
sunt aprobate de producator.

Nota: Numerele pentru produs gi articol pot varia in anumite regiuni de comercializare. Contactati distribuitorul
respectiv sau consultati site-ul Web al companiei pentru informatiile de contact.

Accesorii
Descriere Nr. articol
Kit regulator presiune 29089xx
Unitate de curatare si regenerare a senzorului electrochimic 32301.x
Senzor de temperatura externa pentru utilizare independenta, furnizat cu conector
LEMO cu 4 pini pentru senzorii TC dotati cu adaptor pentru senzor 32558. Este 32559.x
inclusa o piesa in T pentru conectarea la tubulatura
Unitate de rezerva de purjare pentru senzorii TC 32605
Agitator oscilant, inclusiv suport de pachete, tensiune universala 32816
Adaptor pentru actualizarea perforatorului pentru utilizare cu LDO DG33581
Piese de schimb
Descriere Nr. articol
Maneta pentru perforatoare 28073
Suport albastru pentru perforatoare 28076

Romana 161



Piese de schimb (continuare)

Descriere Nr. articol
Cap de perforare suplimentar pentru lichide necarbogazoase 29973
Cap de perforare suplimentar pentru lichide carbogazoase 29974

Piese de schimb—Cap de perforare

Numarul pozitiei din Tabelul 3 si Tabelul 4 se refera la numerele din imaginile incluse in Figura 2
de la pagina 147.

Tabelul 3 29973 Cap de perforare pentru vin—Imaginea R

Pozitia | Nr. articol | Descriere

1 — Ansamblu Swagelok, alama, 6 mm

2 — Ansamblu Swagelok, alama, 6 mm

3 28050 Ansamblu ace de perforare, cap de perforare 29973

4 28051 Etansare siliconica, cap de perforare 29973

5 28043 Surub pentru supapa acului pentru blocurile negre inferioare 28052 si 28068, capete de
perforare 29973 si 29974

6 28044 Placa de sustinere a capului de perforare pentru sticle, capete de perforare 29973 si
29974

7 28045 Comanda ansamblu de prelevare superior, capete de prelevare 29973 si 29974 (include
Swagelok)

8 28052 Bloc negru inferior, inclusiv ansamblu Swagelok, cap de perforare 29973

17 28053 Ghidaj ac de perforare pentru placa de sustinere a capului de perforare 28044, cap de
perforare 29973

18 28054 .4 Kit garnituri inelare, nitril, 18 x 2 mm, 5 bucati

19 28055 Manson siliconic pentru placa de sustinere a capului de perforare 28044, cap de perforare
29973

20 — Ghidaje cilindrice cap de perforare

21 28006S6 | Manson frontal si posterior Swagelok, racorduri 6 mm

22

23 — Placa de sustinere coloana de perforare

24 — Suruburi placa de sustinere, cap Allen

25 — Suruburi cap de perforare, cap Allen

26 28059 Tub ac de perforare, cap de perforare 29973

27 28060 Surub ac de perforare, cap de perforare 29973

28 28061 Punct ac de perforare, cap de perforare 29973

29 28062.4 Kit garnituri inelare, nitril, 2 x 1 mm, 5 bucati

30 28120.4 Kit garnituri inelare, nitril, 6 x 1,5 mm, 5 bucati

31 28064 Tub exterior fix pentru ansamblu de perforare 28050, cap de perforare 29973

32 28065.4 Kit garnituri inelare, nitril, 6 x 1 mm, 5 bucati
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Tabelul 3 29973 Cap de perforare pentru vin—Imaginea R (continuare)

Pozitia | Nr. articol | Descriere

36 28056 Ansamblu de etansare pentru placa de sustinere a capului de perforare 28044, cap de
perforare 29973

37 2812286 | Admisie/evacuare ansamblu Swagelok, racorduri 6 mm, otel inoxidabil

38 28121.4 Kit garnituri inelare, nitril, 4 x 1,5 mm, 5 bucati

39 28118S6 | Piulita Swagelok, standard, racorduri 6 mm

40 — Surub de blocare moletat

Tabelul 4 29974 Cap de perforare pentru lichide carbogazoase—Imaginea Q

Pozitia | Nr. articol | Descriere

1 — Ansamblu Swagelok, alama, 6 mm

2 — Ansamblu Swagelok, alama, 6 mm

3 28066 Ansamblu ace de perforare, cap de perforare 29974

4 28067 Kit etansare de cauciuc pentru 29972, 10 bucati

5 28043 Surub pentru supapa acului pentru blocurile negre inferioare 28052 si 28068, capete de
perforare 29973 si 29974

6 28044 Placa de sustinere a capului de perforare pentru sticle, capete de perforare 29973 si
29974

7 28045 Comanda ansamblu de prelevare superior, capete de prelevare 29973 si 29974 (include
Swagelok)

8 28068 Bloc negru inferior, inclusiv ansamblu Swagelok, cap de perforare 29974

10 28069 Simering bloc negru inferior (etansare tub proba), 3 bucati

20 — Ghidaje cilindrice cap de perforare

21 28006S6 | Manson frontal si posterior Swagelok, racorduri 6 mm

22

23 — Placa de sustinere coloana de perforare

24 — Suruburi placa de sustinere, cap Allen

25 — Suruburi cap de perforare, cap Allen

30 28120.4 Kit garnituri inelare, nitril, 6 x 1,5 mm, 5 bucati

32 28065.4 Kit garnituri inelare, nitril, 6 x 1 mm, 5 bucati

33 28070 Surub ac de perforare pentru ansamblul acului de perforare 28066, cap de perforare
29974

34 28071 Tub ac de perforare pentru ansamblul acului de perforare 28066, cap de perforare 29974

35 28072 Cutit perforator standard pentru doze metalice. Utilizat cu perforatorul 29972

29979 Cutit perforator pentru sticle PET sau capace din plastic, perforator 29972

37 2812286 | Admisie/evacuare ansamblu Swagelok, racorduri 6 mm, otel inoxidabil
38 28121.4 Kit garnituri inelare, nitril, 4 x 1,5 mm, 5 bucati

39 2811886 | Piulita Swagelok, standard, racorduri 6 mm

40 — Surub de blocare moletat
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CopepxaHue

XapakTepucTuku Ha cTp. 164 OkecnnyaTaums Ha cTp. 176

O6was nHgopmauums Ha cTp. 164 TexHnyeckoe obcnyxmBaHue Ha cTp. 179

YcTaHoBka Ha cTp. 169 [Mouck n ycTpaHeHne HencnpasBHOCTEN Ha cTp. 181

Startup (3anyck) Ha cTp. 174 3anacHble YacTu 1 NpMHaaNexHocTH Ha cTp. 181
XapaKkTepucTukm

B xapaktepuctuku MoryT 6bITb BHECEHbI M3MEHeHus 6e3 npeaBapuTenibHOro yseaomMneHus.

XapakTtepucTuka [OaHHble

Pa3mepsbl (W x B x ) 20 x 75 x40 cm
Macca 8,5 kr (18% dyHTa)
BbicoTa TecTMpyemon ynakoBku MuHumym: 10 cm

Makcumym: 36 cm

[OnameTp TeCTMpyemon ynakoBku Makcumym: 20 cm
a3 ansa npopyskn Ynctbit CO, unmn Ny (MUHMManbHas unctoTa: 99,8%)
[aBneHvie NpoayBOYHOro rasa MuHumym: 0,8 6ap (12 psi)

Makcumym: 3 6ap (43 psi)

Pacxon npogyBo4HoOro rasa 10-50 mn/mMuH

O6bwasna nHdopmauua

MpoussoamnTens HW NPKU kakmx 06CTOATENLCTBAX HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a NPSIMOW, HENPSMOW,
YMBILLUMEHHbIN, HEYMbILLMEHHbIN UM KOCBEHHbLIN yLepb B pesynbTtarte Mobbix HeAOYETOB UMK
owmbok, copepxalumxcs B AaHHOM pykoBoacTse. [TponssoamnTens octaenseT 3a cobon npaso
BHOCUTb U3MEHEHUS B PYKOBOACTBO MM OMUCAHHYI0 B HEM NpoAyKumio 6e3 n3seLleHni n
obazaTenbcTB. Bce 06HOBNEHNSI MOXHO HaWTV Ha Beb-canTe npomssoanTens.

Yka3aHus no 6esonacHocTU
YBEJOMIIEHUE

M3roToBMTENL HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a NMioBble NOBPEXAEHMS, BbI3BaHHbIE HENPABWUIbHLIM MPUMEHEHUEM
W1 UCNIONb30BaHUEM WU3AENWsI, BKIOYas, MOMUMO NPOYEro, NPsIMOM, HEYMBILLINIEHHbIA UM KOCBEHHbIN yLep6, 1
CHMMaeT ¢ cebs OTBETCTBEHHOCTb 3a NOAOGHbBIE NOBPEXAEHNUS B MaKCMManbHON CTENeHU, [onyckaeMon
[OeiicTBYIOLMM 3akoHo4aTenbCTBOM. [Monb3oBaTenb HECET UCKMIOYUTENBHYIO OTBETCTBEHHOCTDL 33 BbISIBIIEHWE
KPUTUYECKMX PUCKOB B paboTe 1 yCTaHOBKY COOTBETCTBYIOLLMX MEXaHW3MOB AJ1a 3almThl o6crieayemMoin cpeasl B
Xofle BO3MOXHbIX Henonazgok 060pyaoBaHus.

BHVUMaTEnbHO NpoYTUTE BCE PYKOBOACTBO NOJIb30BATENS, MPEXAE YeM pacnakoBbIBaTb,
ycTaHaBnvBaTh UM BBOAUTL B 3KCMnyaTauuio obopyaosaHue. Cobniogaiite Bce ykasaHus u
npeaynpexaeHusi OTHOCUTENbHO Ge30MacHOCTU. VX HecobmiogeHe MOXET NPUBECTM K CEPbE3HO
TpaBMe 06CnyX1BatoLLEro nepcoHarna um BbIXoay U3 cTposi 060pyAoBaHuS.

Y106kl rapaHTMpoBaTh, 4TO 0becneuvBaemast 060pyaoOBaHNEM 3aLLUTa HE HapYLUEHa, He
UCMONb3YNTE UMK HE YCTaHaBNMBalTe JaHHOe 060pPYAOBaHNE HUKAKUM MHBLIM CMIOCOGOM, Kpome
yKasaHHOro B AaHHOM pyKOBOZACTBeE.
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UHdopmauma o noteHUManbHbIX ONACHOCTAX

AONACHOCTDb

YKasblBaeT Ha NOTEHLUManbHO UnW HeN3BEeXHO onacHble CUTyaLmMu, KOTOpbIE, €CAN UX He u3bexaTb, NpuBeayT K
CMEPTY UMK CEPLE3HLIM TPaBMaM.

ANPEAOYNPEXOEHWUE

YkasblBaeT Ha NOTEHUManNbHO UnW HEN3BEXHO OnacHble CUTyaLuu, KOTOpbIE, €CAN UX He u3bexatsb, MoryT
NPUBECTM K CMEPTU UINN Cepbe3HbIM TpaBMam.

AOCTOPOXHO

YKasblBaeT Ha NOTEHLUManbLHO ONacHy CUTYaLmIo, KOTopasi MOXET NMPUBECTU K TpaBMaM Marnon v cpeaHei
TSXKECTU.

YBEJOMJIEHUE

Yka3blBaeT Ha cuTyaLmio, KoTopasi, ecnv ee He u3bexaTtb, MOXET NPUBECTU 1 NOBPEXAEHWIO 060pYAOBaHNS.
MHdopmauums, Ha koTopyto crneayeT 0bpaTuTb ocoboe BHUMaHWe.

OTnkeTKN C npeaynpegnTeribHbIMU HagnncAMun

MpouTnTe Bce BUPKM 1 3TUKETKM Ha kopnyce npubopa. MNpu HecobnogeHUn nx TpebosaHuii
BO3HMKAET OMacCHOCTb TENECHbIX MOBPEXAEHUA Unu nospexaeHuii npubopa. Cumeon Ha npubope
BMeCTe C NpefocTepexeHnem 06 onacHOCTU BKIIOYEH B PYKOBOACTBO.

370 cuMBON NpepynpexaeHust 06 onacHocTy. [ns npeaoTBpaLLeHUst BO3MOXHOWN TpaBMbl
cobntofjanTe Bce Mepbl Mo TexHUKe Ge3onacHocTy, oTobpaxaemble C HacTosILLUM cuMBonom. Ecnmn
CUMMBON Ha NpuGope, CM. PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumum unv nHopmMaLmio no TexHuke
6e3onacHocTu.

3T0T cumBon YKa3blBaeT Ha ONaCHOCTb 3alleMIeHunA.

BO3MOKeEH 3anpeT Ha yTUNM3aumio anekTpoo6opyAoBaHMs, OTMEYEHHOMO 3TUM CUMBOSIOM, B
€BPOMNENCKMNX JOMALLHMX 1 OBLIECTBEHHBIX CUCTEMAX yTUnu3aumn. MNonb3oBaTtens MoXeT
6ecnnaTHo BepHyTb CTapoe unu HepaboTatoLiee 060pyAoBaHVe NPOU3BOAMTENIO AN YTUNU3aLMUM.

3T0T cumBon YKasblBaeT Ha HeoBXOANMOCTb HOLLEHUS 3aLLMTHBIX OYKOB.

@ 1% B

ﬂaHHbIVI CUMBOJ1 yKa3blBaeT Ha HeOGXO,EWIMOCTb MCNOoNib30BaHUA 3alUTHbBIX Nep4YaTok.

OcHoBHas uHcpopmauusa o npubope

Mpo600TOOPHMK ANSt HANUTKOB B YNAKOBKE MUCNONb3yeTCs NS M3MEPEHNs KOHLEHTpaLmn rasa B
HanuTkax. CyLlecTByIOT ABE pasHble MoAdenu npubopa oT6opa Npob U3 ynakoBKU: OAWH ANS BUHA
(Mnu HerasampoBaHHbIX XMAKOCTEN) 1 BTOpoW Anst oToopa Npob nuea (Mnu rasupoBaHHbIX
xupkocten). Cm. Tabnuua 1 n PucyHok 1.
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Tabnuua 1 Cucrtema ot6opa npo6

Npo6ooT6opHuK O6nacTb NpMMeHeHUsA Mpumepsb!

Mopgenb 29971 Ha cTp. 166 | HerasvpoBaHHbIE XWOKOCTU M XnakocTn | BuHo, MuHepanbHas Boga u T.4.
6e3 B3BELLEHHbIX YacTuLy

Mopenb 29972 Ha cTp. 168 | [a3npoBaHHbIE XUAKOCTU U XUAKOCTU MvBO, MMHepanbHasa Boga, Urpuctoe
CO B3BELLUEHHbIMU YacTULaMU BWHO, (PPYKTOBbIE COKU, ra3MpOBaHHble
HanuTKK, cofepallue ankorons v T.4.

PucyHok 1 Mpo600oTO6OPHMK ANA HaNUTKOB B YNaKOBKe

@/

— 1
1 [lpoToyHas kamepa 4 OukcupyloLas opaHxeBas pykosTka
2 T[pokanbiBaioLLiee yCTPOWCTBO 5 K wusmeputensHomy npubopy
3 Pblyar npokanbiBatoLLero ycTpomcTea 6 [atumk npo6ooTbopHuka

Mogenb 29971

Mogenb 29971 nsmepsieT KOHLEHTpaLMIO ra3a B BUHE UINN HErasMpOBaHHBIX XUAKOCTSIX. CM.
PucyHok 2 u 3anacHble getanv—IlpokanbiBatoLee yCTponcTBo Ha cTp. 182.

[na ot6opa obpa3ua BMHa ncnonb3yite modens 29971 ¢ npegBapuTenbHO COGpaHHbIM
npokanbiBaloLWum ycTponcTeom moaenu 29973. Cm. gpoTtorpacduio R B PucyHok 2. Ysen
npokanbiBatowe urnbl (R3 Ha PrucyHok 2) npokanbiBaeT BUHHbIE BYTbINKM CO BCEMU TUMaMK NPOGOK
N MMeeT NOABWXKHYIO UMY U3 HEPXXaBEIOLLEH cTanm BHYTPU HENOABMXHOMN LIMNUHOPUYECKOW TPYBKM.
[epxaTenb npokanbiBatoLero ycrponctaa (R6 Ha PrucyHok 2) umeeTt cuctemy ynnoTHeHWn ans
repMeTnsaunm Mexay npobkon ByTbINKU U OKpYKatoLLen cpeaon. Yoeamntech, YTo CUNMKOHOBAs
ynnoTHstowas npobka (R4 Ha PucyHok 2), Heobxoanmas ansi obecneyeHusi npaBunbHoOM
repMeTUYHOCTU, UMEETCS B Harnmuum.
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PucyHok 2 lMpokanbiBaowue yctponctea — dotorpacusa Q 29974, chotorpachus R 29973
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Mopenb 29972

Mogenb 29972 namepsieT KOHLEHTPaLMIO ra3a B MMBE UMW ra3avpoBaHHbIX XungkocTsx. CyuiectsyeT
nBe mogenu:

* Mogenb 29972 ucnonb3ayeTcs ¢ anektpoxummydeckum (EC) gatunkom.

* Mogenb 29972.M ncnonb3yeTcsi C NIOMUHECLEHTHBIM AaTYMKOM PacTBOPEHHOMO Knucnopoaa
(LDO).

O6e moaenu nvetoT npeaBapuTenbLHO cobpaHHOe NpokarnbiBatoLLee yCTPONCcTBo Mmogenu 29974. Cwm.
doTorpachmio Q B PucyHok 2 Ha cTp. 167.

Y3en npokanbiBatowlen urmbl (Q3 Ha PrcyHok 2 Ha cTp. 167) npokanbiBaeT 6aHKW, MeTannuyeckue n
NNacTMKOBbIE KPbILLKN UK NPOBKKU, UCNOoMb3yeMble B MMBHOW NPOMbILLNIEHHOCTU. [MpokanbiBaoLwmi
y3en meeT NpoKanbIBatoLLyto TPYOy, OKPYXeHHY0 pe3nHOBbIM ynnoTHeHeM (Q4 Ha PucyHok 2

Ha cTp. 167) ans obecneveHnsi naeanbHOW repMETUYHOCTU MEXAY KPbILLKOM BYThINKMA U BHELLHEN
Cpefon, BHYTPM KOTOPOW ABuraetca npobooTbopHas Tpybka u3 HepxxasetoLlen ctanu. CywectsyeT
ABa Tvna npokanbisatoLmx Hoxen (Q35 Ha PucyHok 2 Ha cTp. 167).

* Mogenb 28072 ans npokanbiBaHUA MeTansIM4eckmnx KpblLLek.
* Mogenb 29979 onsa npokanbiBaHust 6yTeinok PET unu nnacTMkoBbIX KPbILLEK.

TeopeTn4yeckne oCHOBbl paboTbl

Mpo6ooTbopHUK ANS HAMUTKOB B YNAKOBKE MCMONb3yeTCs COBMECTHO C M3MepUTENbHbIM Nprbopom
ORBISPHERE gns aHanusa cogepxaHus kucnopoga, ABYOKUCH yriiepoaa u/vnv a3oTa B HanuTke.
NamepuTensHbin npnoop ORBISPHERE npuobpetaeTtcsa otaensHo.

N3mepuTenbHbIn NpMbop cunTbIBaET U 0TOOpaXaeT AaHHble U3MEPEHUS C AaTynka
npo6ooT6opHuka. NamepuTenbHbIn Npubop 4OCTYNEH B MOPTaTUBHOM BEPCUN, @ Takke BEpCUmn Ans
KpenneHust Ha naHenu n ctexe. [lonyckaeTcsa MCnonb3oBaHne APYrmxX N3MepuTenbHbIX Npubopos.
[na gononHuTensHoM MHAPopMaLMmn CM. AOKYMEHTaLMIO K nameputensHoMy npubopy (Hanpumep,
npoLieaypbl N0 YCTAHOBKE W BbINOMHEHNIO 3MEKTPUYECKNX MOAKITIOYEHNN).

Mpo6ooTbopHUK ANS HAaMUTKOB B YNakoBKe yAepXuBaeT TecTupyemyto ynakosky. OTaenbHasa nogaya
rasa noj AasneHveM nepemMeLlaeT X1MOKOCTb U3 YNaKoBKV B MPOTOYHYIO Kamepy, rae yCTaHOBMEH
AaTtuuk. [laTymk n NpoToyHas kKamepa ycTaHoBreHbl 60Ky Npo6ooTOopHMKa B cneumansHOM
KpenneHun gatyuka. MNpoToyHas kamepa BTArmBaeT obpasLibl XKMAKOCTM U3 NPpo6ooT6opHUKA
(Hanpumep, ByTbinkm nnu 6aHkn) K AaTYnKy ANS aHanusa. [JocTynHbl pasnnyHbie NPOTOYHBIE KAMEpPbI
ANSA pasHbIX TUNOB HAaNUTKOB. MI3aMepuTenbHbI Npubop onpeaensieT u oTobpaxaeT Ha akpaHe
KOHLIEHTpauuio ra3a B ynakoBke. [onHas cuctema obecneymBaeT anekTpuyeckne CoeamHeHns n
MOAKIOYEHNS XUAKOCTU K Npnbopy, AaTYMKY U K UCTOYHWKY rasa.

lMpumeyaHue: [JaHHoe pykogodcmeo omHocumcs K npoboombopHuUKam Onsi HarMuUMKo8 8 yrakoekax
ORBISPHERE modeneti 29971 u 29972. Cm. pykosodcmeo rnonb30e8amerisi, locmasssieMoe eamMecme ¢

aHarnusamopom codepxxaHusi 2a3a, Komopaili UCMOb3yemcsi 8Mecme ¢ MPo6ooMEOPHUKOM O7isi HaMUMKos U3
ynaKosKu.

Komnnekrauusa npubopa

Y6enuTtech B TOM, YTO NOMyYeHbl BCE KOMMOHEHTLI Npubopa. Ecnn kakon-nnbo anemeHT oTCcyTCTBYET
WINKN NOBpEXAEH, HeMeaIEHHO CBSHKMTECh C MPON3BOAMTENEM UMM TOProBbIM NPeACTaBUTENEM.

* [po600TOOPHMK ANA HANUTKOB B YNaKoBKe
+ [lpoToyHas kamepa

» [aTumk NpoGOOTGOPHUKA AN HANMTKOB U3 YNaKOoBKMW: TWM NOCTABAEMOro AaTyvka 3aBUCUT OT
MoZenu npubopa 1 aHanua3npyemoro HanuTka. [atymk npo6ooTGOpHMKa MOXET ObITb
cneayoLwmm:

» Onektpoxumundeckuin (EC) gaTumnk ons pacTBOpPEHHOro KMCnopoaa
» JItoMVHeCLeHTHbIN AaTunk pacTBOpeHHoro kucnopoga (LDO)
» [Oartunk aByokucu yrnepoga (CO,)
« [Oatunk asota (Ny)
+ [nacTvkoBble TPYGKM AN NoAKMNoYeHus xuakoctu, 5 m (16,40 dyToBs)
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. Kopon(me nnacTukoBble prGKM AOnA NoAKNK4YeHnA BbiNnyCcka NpoayBOYHOro rasa, 8 cm

YcTaHoBKa

AONACHOCTDb

PasnuuHble onacHocTv. PaboThl, onucbiBaeMble B 4aHHOM pasaene, AOMKHbI BbIMOMHATLCS TOMbKO
KBanugULMPOBaHHbLIM NepCoOHanomM.

0O630p ycTaHOBKMU

Ha PucyHok 3 noka3saHbl anekTpuyeckne CoeaMHeHns, a Takke NOAKMIYEHUs XUAKOCTM 1 rasa Ans
TUNWUYHON YCTAHOBKW AaTyuKa.

PucyHok 3 Cxema cucTteMbl — JreKTpruUyeckme NoAKIYeHUs U NOAKITIOYEHUS XUAKOCTU U
rasa

1 TlloTok rasa 6 Cnus xuakoctn 11 TMpo6ooT6opHas Tpybka

2 Perynatop 7 Bbixog npogyBOYHOro rasa 12 Bxop rasa nog faBneHnem
3 WameputenbHbii npubop 8 [atumk 13 TMpogyBOYHbIV U CO3aaoLLMI
4 CoepuHuTENbHbIE Kabenu 9 TloToK XnakocTn AaBnenne ras

5 [laTymk TemnepaTypbl 10 [Npo60ooTOGOPHMK HaNUTKa

C6opka patuuka EC/TC

YBEJOMIJIEHUE

Ecnu TpebyeTcs 3ameHa Tpybok, y6eanTech, YTo B HOBbIX TPyGKax UCMONb3yeTCcst MaTepuan ¢ HU3Koi
rasonpoHNLIaeMoCTbio, HanpuMep rmbkmin HewnoH, MBX nnn Tygon. Bo nsbexaHune noepexaeHnst NaTyHHbIX
pa3beMoB He UCMonb3yiiTe MeTannuyeckne Tpyoku.

CM. PrcyHoK 4 v BbIMOMHUTE NpuBEAEHHbIE HUKe MYHKTbI A4S c6opku cuctemsi:
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1. AkkypaTHO ycTaHOBUTE MPOTOYHYIO KaMepy Ha AaTuuk B Aepxaterne aatuuka (E). sGeraiite
MPUKOCHOBEHWSI K MeMGpaHe, YTobbl He NOBpeAnTb ee. HafekHo 3aTSHUTE KpenexHoe KOMbLio
Jaryumka, 4To6bl YCTaHOBUTL NPOTOYHYIO Kamepy Ha ee MecTo.

2. YcraHoBuTe BUrKy pasbema LEMO, pacnonoxeHHyto Ha KoHLe kabensi AaTuuka, B pasbem
AaTyvKa Ha nsmepuTenbHoM npmbope.

3. CoeauvHuTe NNacTMKOBOW TPyOKoM NpumepHo 25 cM Bepx npokanbiBatoLlero yctpoictea (A) n
uTuHr Swagelok npoTo4HoI Kamepsbl.

4. TloaknoumnTte noaady rasa criegytowmm o6pasom:

a. [lMogkniounTe nNopadvy rasa k 6 Mm naTyHHoMy pasbeMy Swagelok (D) Ha aepxaTtene gatymka
(E) npv nomoLLy HenoHoBow TpyoKu.

b. Mopgkniounte nogadvy rasa ot natyHHoro Swagelok puTuHra Kk HUXKHel YacTu
npokanbiBatoLero ycrporctaa (C) npym NnOMOLLM HENNTOHOBOW TPYOKN.

c. Wcnonb3yitte BUHT ¢ pudpneHnem (B), pacnonoxeHHbli Ha TOM e YepHom Broke, 4To u
BMYCKHOE OTBEPCTHE rasa, B ka4ecTBe kianaHa BKIIOYEHNS/BbIKMIOYEHNS Mogayu rasa.

lMpumeyvaHue: Vicnons3ylime azom unu 08yoKucb yarnepoda 8 Kadecmeae co3darouje2o dasreHue 2a3a (8
3a8UCUMOCMU OM MuUNa aHanu3upPyemMoeo Hanumka).

5. Y6eauTecn, 4to BCe puUTUHMM Swagelok HagexXHo 3aTsHyThI.

PucyHok 4 MNMpo6ooT6opHuk ¢ aaTumkom EC/TC B cbope

il i - m
| o

5 p
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YBEJOMJIIEHUE

C6opka gatumka LDO

Ecnu TpebyeTcs 3ameHa Tpy6ok, ybeauTech, YTO B HOBbIX TpyOkax UCNonb3yeTcst maTtepuan ¢ HU3Kon
rasonpoHMLaeMocTbio, Hanpumep rmbkuin HeinoH, MBX unn Tygon. Bo usbexaHne noBpexaeHnst NaTyHHbIX
pasbeMOB He UCMONb3yiTe MeTannmnyeckne Tpyoku.

Cwm. PVIcyHOK 5 1 BbINOMHUTE NPUBEAEHHBIE HUXE NYHKTbI AnA CGOpKM CUCTEMDI:
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YctaHoBuTe U-06pa3Hoe KonbLo ANt KpENeHns NPOTOYHOW Kamepbl B MPaBuiibHOM MOOXEHUN
(D).

YcTaHoBUTE NPOTOYHYIO kKamepy B npaBunbHoe nonoxenue (D). YoeauTeck, 4To TpyOKM
HanpasneHbl Bnepes. 3atsHnTte BUHTbI U-06pa3Horo korbLa, YToObl 3aKpenuTb MPOTOUHYHO
KaMepy B TEKYLLEM MOMOXEHUMN.

YcTaHoBWTe B NPOTOYHYIO kamepy AaTtyunk LDO. 3aTaHnTe BUHT B KpEMNeXXHOM KorbLie AaTymka
LDO Ha npoTo4HOM Kamepe.

YcTaHoBuTe BUnkKy pasbema LEMO, pacnonoxeHHyto Ha KoHLe kabens gatymka, B pasbem
[aTtyuka Ha namepuTensHoM npubope.

MopkntounTe BXOOHYIO TPyOKy NPOTOYHOM Kamepbl K Touke (A) B BEpXHEeW YacTu
npokarnbIBaoLero ycTponcTaa.

TMpumeydaHue: C nomouwibro 08yx 2aeyHbix Kroyel (Ha 16 u 15 mm) HadexHo 3amsiHume y3sen. Cobrodalime
0CMOopOXXHOCMb, YMobbl He nogpedums demarnb u3 rnonuokcumemuneHa (POM).

OTpexbTe NNacTUKOBY TPYOKy HYXXHOW ANWHbI, YTOObl COEANHUTL BbIXO4 MPOTOYHOW Kamepbl CO
cnueom. MogcoeanHuTe TPyOBY K BEIXOQHOMY KnanaHy NpOTOYHOW Kamepb!.

MoacoeanHnTe Nopavy rasa Anst NPOABUKEHUS XUAKOCTU Yepe3 NPOToYHY0 kamepy. C
NMOMOLLbIO HENIMOHOBOW TPYOKM NOAKMOYMTE Nogady rasa K HwkHeMy dutuHry Swagelok yana
npokanbiBatowero moayns (C). BuHT ¢ pudneHvem (B), pacnonoxeHHbIn Ha TOM e YEpPHOM
6roke, 4YTO U BMYCKHOE OTBEPCTUE ra3a, UCMOoMb3yeTCs B KAYECTBE KnanaHa
BKIIOYEHWS/BBIKIIOYEHNS NoJaym rasa.

TMpumeyvaHue: Vicnonb3yldme azom unu 08yoKuch yerepoda 8 kadecmee co3darouwe2o 0asneHue 2asa (8
3asucumocmu om murna aHanusupyemozo HanumKa).

[ns npaBunbHo paboTel Npo6ooTbopHUKa y6eamTech, 4To puTuHrM Swagelok HagexHo
3aTAHYThI.

PucyHok 5 MNMpo6ooT6opHuk ¢ aaTumkom LDO B c6ope
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MoakntoyeHne NpoayBOYHOrO rasa
YBEJOMJIEHUE

He nomewaite gatunk CO, vnu Ny B xuakuii obpasel o Tex nop, noka He 6yaeT 3aBepLUeHO NoaKIoYeHe
npogyBoYHOro rasa. Ecnv npubop He paboTaeT, B M3MepuUTENbHON KaMepe MOXET KOHAEHCMPOoBaTbCsl BOAA, YTO
npuBeaeT K NOBPEXAEHNIO AaTumKa.

Wcnonb3ayiite TpybkM 13 HepaBetoLLen CTanu unmn nnacTtuka (Hanpumep HennoH, Tygon mnu MBX)
ANSA NOAKIIOYEHNS NPOAYBOYHOTO rasa K aTquky.

1. Tpu nomoLum raeyHoro knoya Ha 14 MM nogcoeauHuTe TpyobKy NPOAYBOYHOrO rasa Kk 6 Mm
duTuHry Swagelok Ha gatuyvke.

Mpy nepBoli ycTaHOBKe 3aTAHUTE DUTUHT OT PykU. 3aTem C MOMOLLbIO FAaeYHOro Krtoya 3aTaHuUTe
uTHHIM ewe Ha ¥4 obopoTa.

2. YcTaHOBMTE MAYLLYIO B KOMMIEKTE KOPOTKYIO NAaCTUKOBYIO TPYGKY Ha BbIXOA NPOLAYBOYHOrO rasa.
YcraHoBWTe NNacTuKoByto TPyGKy B OTBEPCTUE HANPOTUB Brycka NPOAYBOYHOrO ra3a M MioTHO
npwxmuTe. [Ans Toro 4To6bl M3BNEYb TPYOKY, HAXKMUTE Ha KOMbLIO BOKPYT TPYGKU U NOTSHUTE.

3. CnegwuTe 3a TeM, YToGbl Nogaya NPoAyBOYHOrO rasa He Mpekpallanach, Koraa AaTivMk HaxoguTcst
B >XuakoM obpasue, 1 Bceraa ocyLlecTBsAnach, korga gatyuvk HaxoauTtes B nuHuun. MNpu
HeoGX0ANMOCTH UCNONb3YNTE PE3EPBHLIN LUMANHAP C NPOAYBOYHLIM ra3oM Y aBTOMATUYECKUM
nepeknoYatoLLMM KranaHoM, KOTOpbI cpabaTtbiBaeT, eCrv ra3 B NEPBOM LUIMHAPE 3aKOHYMUIICS.
MepekntoyatoLime KnanaHbl (Takke UX YacTo Ha3bIBAOT Mpus2epHbIMU KnanaHamm) MOXHO
NpUoGPECTU Y MECTHBIX NOCTABLLUKOB Fa30BbIX PErYNSTOPOB.

4. TpoBepbTe CKOPOCTb pacxoda NPOAYBOYHOrO rasa criefytowmmM obpasom:

a. [lMogkniounTe gatymk Kk npubopy. Mepekntounte npubop B nonoxeHue "Bkn.". BHyTpeHHNI
3MeKTPOMarHWTHbIV KranaH B AaT4uke OTKPbIBAeTCH U NponycKaeT ras.

b. OnycTuTe OTKpbITHIN KOHEL, BbIMyCKHOro Tpybonposoaa B BOAY.

c. OTperynupyite ckopocTb NofJayu rasa Takum obpasom, 4Tobbl OHa cocTaBnsina MUHUMYM
TpW Ny3bipbka B CEKYHAY.

d. M3Bnekute BbINyCKHYIO TPYOKy 13 BOAbI.

IMpumeyaHue: He ocmasrnisilime 8biryckHyto mpy6Ky 8 800e, MOCKOsIbKY 800a MOxem MoOHSIMbCS
obpamHo no mpybke u nogpedums 0amyuk CO,.

YcTaHoBKa perynsatopa u counbTpa (OnumMoHanbHo)

KOF,CI,a I'Ip0600T60pHVIK Ana HanUTKOB B yNakoBKe UCMNONb3yeTCAa ANnA aHann3a cogepXxaHua C02 nnn
N> B xuagkoctu, To ucnonbayetcs gatunk TC. Jatynkam TC anst pabotbl TpebyeTcs nocTosiHHast
nogada npogyBOYHOIO rasa. PeryJ'IﬂTOpr nogaepXXmBakT NOCTOAHHOE AaBlieHue nNpoayBOYHOIo
rasa, noctynatoLiero k gat4uky TC.

Wcnonb3yiite gononHutensHbii perynatop ORBISPHERE mopenv 29089 u dounbTp Ans
obecneyeHns CyxoCTV NPOAYBOYHOIO rasa v nogaepkaHvs npaBunbHOro Aaenexus. Perynstop
noaKnoYaeTcsi B NMHUIO BMECTE C Nofayert NPoAyBOYHOro rasa, HeNoCcpeACTBEHHO K BMYCKHOMY
OTBEPCTUIO NPOAYBOYHOrO rasa Ha aatyuke TC. YcTaHoBUTE perynsatop, NOAKMHOYNB UAYLLNIA B
KoMMnekTe TpybonpoBoa 13 HepxxasetoLen ctanm k gatyanky CO, unu N,. Y6eamTecs, 4to
perynsaTop yCcTaHOBMEH BepTukansHo (+5%). Cobnogante HanpaBneHue NoToka: crieBa Hanpaso
(maHomeTpom Bnepen). Cm. PucyHok 6.

MaHomeTp Ha perynsitope oTobpaxaeT AaBneHue rasa. NoBepHUTE pyyKy perynstopa AaBreHus Ha
BEpXHEW YacTu npubopa Ans perynupoBKU AaBeHUs NPOAYBOYHOro rasa. lpaBunbHoe faBneHne
rasa cM. B XapaKkTepucTukm Ha cTp. 164.

He 3abbiBaiiTe perynsipHo cnmBaTtb KOHAeHcaT Ans obecneyeHns NpaBUbHOTO OGCNYXNBaHUS
dunbTpa cxatoro Bo3gyxa. OTKpoMTe BUHT CrnBa KOHAEHcaTa, YToObl BbiAyTh Briary AaBreHneM.
CwMm. PrcyHok 6. dunbTp n3roToBneH U3 metannokepamuku. Mpu cHATUKM Yalwm dunbTpa
YMAOTHUTENbHOE KOMbLO yaAepKUBaET UnbTP B NPaBUibHOM NONoXeHun. OunanTte nnm
3ameHANTe unbTP, €CY OH CUIbHO 3arpasHUncs. [na o4uncTkn dounbTpa Ucnonb3ynTe
NPOMbIBOYHYIO BOAY U CXaTbll BO3AYX.
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PucyHok 6 ®unbTp u perynsitrop mogenu 29089

Bniyck, 6 Mm dunbTp

MaHomeTp KpenexHas ranka punbtpa

Perynsatop aaeneHus Kpblwka dunbtpa

Bbinyck, 6 mm BUWHT cnuBa koHaeHcaTa

A B W IN|=

Kpbiwwka (3a MaHoMeTpom)

Mopgenb 31560 unu 31590 — fatumk N,
Wcnonb3yiite uncTbii CO, U3 uMnuHApa Kak NpodyBoYdHbIN ra3 ans agatymkoB No. Y6eautecs, 4To
CKOPOCTb NOTOKa U AaBlfeHNe He MPEBbLILAOT 3HAYEHWN, YKa3aHHbIX B XapakTepucTuki Ha cTp. 164.

MpumeyaHue: He npesbiwatime pekomeHAo8aHHOe 0asreHue Mpody8oyHo2o 2a3a. Criuwkom bonbwoe dasneHue
Halyem peaucmpupyrowyto membpaHy, 4mo npueedem K HenpasusibHbIM U3MEPEeHUsIM.

Moaenb 31460 nnn 31490 — fAaTtumk CO,

Wcnonb3yiiTe a30T kak NpogyBoYHbIN ra3 ans gatymkos CO,. Heob6xoamMm NCTOYHUK JOCTaTOYHO
YMCTOro NPOAYBOYHOro ra3a (Hanpumep 99,8%). YctaHoBUTE CyOMMUKPOHHBIN ounbTp nepes,
patunkom CO,, ecnu B ka4ecTBe NPOAYBOYHOIO rasa UCMoNb3yeTCst YUCTbIA CyXOW BO3AYX UMK
nNpocTow a3oT. Y6eauTech, YTO CKOPOCTb MOTOKA M AaBIEHME He NPEBbILLAT 3HAYEHUI, yKa3aHHbIX
B XapakTepuCTMKKN Ha cTp. 164.

lMpumeyaHue: He npesbiwatime pekomeHOo8aHHoe dasneHue npody8oyHozo 2a3a. Cruwkom bonbwoe dasneHue
Hadyem peaucmpupyouyto MembpaHy, 4mo npusedem K HenpasusibHbIM USMEPEHUSIM.
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YcTaHoBMTe AoNonHUTENbHOE NpoKarblBalollee yCTPONCTBO

B cucteme moxeT ObITb yCTaHOBNEH OAMH U3 ABYX MOAYIe NpoKasbIBaloLLLEero yCTponcTBea:
29973 unun 29974. CnepyviTe NpMBEAEHHBIM HVDKE LUaram Ans 3aMeHbl MpoKarnbiBaoLLero
YCTpOWCTBa B cry4ae HeobxoaMmMocCTy.

1. lNepeBeauTe pblyar NpokanbiBaloLLEero yCTponCcTBa B BEpTUKANbHOE NOSNOXEHUE, YTOObI NOAHATb
npokarnbiBaloLwnii 6rIokK.

2. 3abnokupyiiTe npokanbiBaloLmii 610K C MOMOLLbIO BEPTUKANbHOW OPaHXEBOW PYKOATKMN.

3. OTtcoeanHnTe BbIMYCKHOM TPYOONPOBOA HANUTKa OT BEPXHEN YaCTu NpoKasblBatoLLEero
yctpoicTea (A B PucyHok 4 Ha cTp. 170).

4. OrtcoeamHuTe BNyCcKHOM TPyBONPOBOA rasa OT HUXKHEN YacTu npokansisatoLero ycrpoiicrtaa (C B
PucyHok 4 Ha ctp. 170).

5. OTBepHI/ITe ABa BUHTA C BHYTPEHHUM LLUECTUTPaHHNKOM, KOTOPbIEe KPENAT ONOPHYH NMacTUHy
npokKanbiBawoLwero yCTpOVICTBa K NOABWXHOMY MpoKanbiBaloLemy 6J'IOKy.

6. OTBepHWTE ABa BUHTA C BHYTPEHHUM LLECTUIPAHHUKOM, KOTOPbIE KPENSAT NpoKarbIBatoLLyto
KOJOHHY K pbl4ary npokarsbliBatLLero ycTporcTaa npmbopa.

7. CHumMMTe npokanbiBaloLee YCTPOUCTBO.

8. 3akpenute HOBOe NpokarnbiBatoLLee YCTPOWCTBO Ha pblyare nNpokanbiBalLLEero ycTponcTaa ¢
nomoLbto AByx 6onToB. Ybeautech, 4to huTnHIM Swagelok HanpasneHb! Ha BNyCKHbIE U
BbIMYCKHbIE NAaCTUKOBbIE TPY6ONPOBOAKI.

9. 3akpenuTe OMOPHYH NNacTMHY HOBOIO NPOKasbIBAKLLEro YCTPOUCTBA HA NMOABMKHOM
npokarsbiBatoLlem 6r1oke ¢ NOMOLLbI0 ABYX GONTOB.

10. MoakntounTe NNAcTMKOBLIA TPyBONPOBOA NOAAYN ra3a K HUXKHeW YacTu npokasbiBatoLLero
YCTPOMCTBA Ha HWKHEeW cTopoHe YepHoro 6rnoka (C PucyHok 4 Ha cTp. 170).

11. MNoaknounTe NNacTUKoBbIN TPyBONpPOBOA 0TBOAA HaNMTKa K BEPXHEN YacTu NpoKarbiBatoLLero
YCTPOWCTBa Ha BEPXHel CTOpoHe YepHoro 6roka (C PucyHok 4 Ha cTp. 170).

MNoaknioueHne nameputenbHoro npuGopa

OnekTpuyeckne CoeanHeHNs Ana naMepuTenbHoro npubopa pacnonoXeHsl Ha 3aaHe naHenu
npubopa. Ha 3agHein naHenu nmeeTcs pa3bem 3MeKTPOnMTaHus 4ns CUIOBOro kabens u pasbem
LEMO-10 ans gatunka Oy, CO, nnu Ny, KOTOpbIN Mcnonb3yeTcs ¢ NPoO0OTOOPHMKOM HanuTKa.
WHdopmaLmio 06 ycTaHOBKE CM. B JOKYMEHTALMN Ha U3MepUTENbHBIA Npubop.

Startup (3anyck)

AOCTOPOXHO

Puck nonyyerusi TpaBmbl. CTEKNSHHbIE YacTu MOryT pasbuTbes. Bo nabexaHne nope3os cnegyeT
obpallaTbCs OCTOPOXHO.

lMepen Havanom namepeHuin BbIMONHUTE HUXKENPUBEAEHHbIE Lark:

1. Y6eaurech, YTO M3MepUTENbHLIA NPMGOP NPaBUMIBHO YCTAHOBIIEH U HACTPOEH. CM.
[OKYMEHTALWMIO K U3MEPUTENBHOMY NpUGOpY.

2. Y6eauTech, YTO COEQUHEHUSI MeXay N3MepuTenbHbIM NPMOOPOM 1 AaTYMKOM(aMm) Ha
nNpo6o0TOOPHMKE N3 YNAKOBKM HANUTKA BbINOMHEHb! NMPaBUIbHO.

3. Bcerna oepxute namepuTenbHbI NpuGop BKNOYEHHBIM, YTOGbI MOCTOSIHHO NPOAYBaTb AATYUKM
TC npu paboTe ¢ xuakum obpasuom.

IMpumeyvaHue: [Npubop HaCMPOEH Ha aBMOMamMUYeCKy0 HerpepbIBHYHO MPOOYB8KY 80 8KITIOYEHHOM
COCMOSAHUU.
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4. OcMOTpuTe M NOArOTOBbTE AaTUMKM CreayoLwmnm 06pa3om:

a. Ocmotpute aatumk kucnopoga (EC). Ycnosms TpaHCNOpPTUPOBKK MOTYT OTpULLATENBHO
NoBNUATL Ha AaTYMkK kucrnopoaa. MNMoaroToBbTe AaTyunk kK pabote. Cm. pa3gen TeXHUYECKoro
obcnyxmBaHna B AOKyMeHTaumm K aatunky EC.

b. OcmoTtpute gatunk kucnopopa (LDO). MoarotoBbTe fatymk k pabote. CM. JOKYMEHTaUMo
Aatyuka.

c. OcmoTpuTte nogady npodyBoYHoro rasa aatyunka TC. Y6eautech, 4To nogaya rasa paboraet
MCMNpaBHO, Npexae Yem B NuHuto byayT yctaHoBneHbl gatumkm CO, nnu N,. Korga gatyunku
TC B3aMMOAENCTBYIOT C XMAKMM 0OpasLIOM, TO OHW N1erko MOryT BbiTb NOBPEXAEHbI, eCnv HeT
noAaayv npogyBoYHoOro rasza. Cm. MogknoyeHne NpogyBOYHOro rasa Ha cTp. 172.

5. Y6eautecb, 4yTo gaBneHue rasa Ha 0,5-1 6ap Bbille, Yem AaBneHMe pacTBOPEHHOro B obpasue
CO,. He npeBbiWwanTe MakcumarnbHO 40ONyCTUMOeE AaBrneHne ans tapbl (ByToinkv nnu 6aHku) unm
OHa MOXeT B3opBaTbCs. [ins usmeperusi gatumkamm TC BaXKHO MCNONb30BaTh OAMHAKOBOE
AaBrneHvie rasa nog AasneHvem Ana obenx onepaumii: kKanmbpoBKM 1 N3MepeHus rasa.

6. Ecnu HeobxoanMo, BCTPSIXHUTE yNakoBKy. B criyyae ¢ HekoTopbIMu HanuTkamu Ans otéopa
npo6bl He06Xx0AMMO B36ONTaTb YNAKOBKY Aflsl BbIPABHUBAHWS COOEPKMMOr0 EMKOCTM.
Mcnonb3yiiTe Bo3BpaTHO-MOCTYyNaTensHoe BUGpPOYCTPONCTBO B TEHEHME KaK MUHUMYM 3 MUHYT.

Hactpowka namepurtensHoro npubopa

Mepen Hayanom namepeHun ybeanTech, YTO HACTPOWKa M3MepUTENbHOro Npubopa 3aBepLueHa.
HacTpoliTe Takue napameTpbl, kak TUN U3MePSeMOro rasa, eAMHULbI USMepeHUst 1 ucnonsayemasi
MembpaHa gatyvka. [JonosHUTeNbHY MHPOPMaLMIO CM. B JOKYMEHTALMN HA U3MEPUTENbHBIN
npmoop.

PerynupoBka nonoxeHus ynakoBKku

Mpexae Yem HaunHaTb M3MepeHus, oTperynupyiTe NpobooTbopHMK ANs paboTbl C yNakoBKON
HanuTKa, COOTBETCTBYIOLLMIA eMKOCTU obpasua HanuTtka (byTbinka nnu 6aHka). Cm. PucyHok 7 n
WHCTPYKLMWN B HUXECNeayoLwWwuX MyHKTax:

1. MNepeBeaunte BepxHWI (MOOBWXKHBIN) YepHbIA 6OK B kpalHee BepxHee nonoxeHue (A), 4Tobbl
NOAHSATb NpOKanbIBaOLWMI 1 NPO6oOTOMPAaOLLMIA y3er.

2. Y6eguTecnb, YTO pblvar npokanbsiBatoLLero yctponctea (B) Haxogutcs B BepTukanbHOM
NOSOXEHUN.

3. YaepxuBaviTe CKONb3SILLMIA y3en npokanbiBatoLiero 6roka ogHom pykon n ocrnabbTe opaHXeByto
pykosaTky (C).

4. TNogHMMUTE CKOMb3SLLMI y3en npokanbiBatoLwero 6noka BBEpPX N0 ABYM MeTanfimyeckum
KONOHHaM.

5. YcrtaHoBuTe npoBepsieMbli 06pa3eL, HanuTka Ha KOBpWK Ha onopHow nnuTte (D).

Y6eaunTechb, 4TO 0bpaseL, HanuTka yCTaHOBIEH BepTHKasbHO. o BO3MOXHOCTH cTapaniTech
npoTbikaTb 6aHku cBepxy. Ecnu us-3a A3bluka B BepxHew YacTu 6aHKM HegoCcTaTouHO
npocTpaHcTBa AN MPOTbIKaHWS, TO NPOTKHWUTE ee Yepes AHo. [pokanbiBaHne Yepes AHO
obnagaeT Tem NpevMMyLLECTBOM, YTO MeTan TOrLLE U He Tak CUIbHO AedhopMUPYETCs, HO NP
3TOM B HEKOTOPbIX CNyyasx npokasbiBaroLlas Urna norpyxaetcs B HanuToK.

6. AkkypaTHO onyckaviTe mpokanbiBaloLLmii 6ok, noka onopHas MnacTWHa NpoKanbiBaoLLEro
YCTPONCTBA C KPYriblM OTBEPCTUEM HE KOCHETCS BepxHen YyacTu obpasua Hanutka (E). Onopa
npokasbIBaloLLEero ycTporcTBa npeAoTBpaLlaeT HexenaTtenbHble nepemeLleHns obpasua
HanuTka.

7. MNopHMMKTE OpaHXeBYIO PYKOSTKY B BEPXHEE MOMOXEHNE BbIEMKU U CHOBA 3aTsHUTE.
Brok rotoB k uamepeHmio.

lMpumeyaHue: Ecniu mun ynakoeku Hanumka u3MeHUsICA, Hanpumep U3MEHUNUCh pasmepbl Oymbinku unu 6aHKu,
108MOPHO 8bINoIHUMe npoueaypy peayrnuposKu yrnakosku.
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PucyHok 7 PerynupoBka ynakoBKu

T

\I

Akcnnyataums

AOCTOPOXHO

Puck nonyyeHus TpaBmbl. CTekNsiHHbIE YacTu MOryT pa3buTbes. Bo nabexaHune nopesos creayeT
o6paLLaTbCst 0CTOPOXKHO.

dnemeHTbI ynpaBneHus

K anemeHTam ynpasJieHUA OTHOCATCA:

+ OpaHXeBblii pblyar BEPTUKabHOTO NOSOXeHWs - PerynupyeT BbicoTbl NpuGopa Ans pasHbiX
ynakoBOK

+ BokoBble 3aLMTHblE NNACTUHBI - PerynupyioT BelcoTy npuGopa

* Pblyar npokKanbiBakoLwero yCTpOVICTBa - OI'IyCKaeT nnun nogHnMmaeT I'IpOKaJ'IbIBa}OLLlVIl;l 6ok ans
npokKarnblBaHUA YNAaKOBKU

* ¥Y3en npoTblkaHus u npobooTbopa - OnyckaeT unu nogHUMaeT Tpyby oTbopa 06pa3LoB B eMKOCTb
C XWOKUM COOEPKUMBIM

N3mepeHne ynakoBku — ByTbInku

MpenBapuTensHoe TpeboBaHue: BeinonHuTe Bce NpeaBapuTenbHbIe NPOBEPKU, yKkasaHHble B Startup
(3anyck) Ha cTp. 174.

1. TMomecTute Npo6o0TEOPHMK HAaNUTKa MO OTBEPCTMEM OMOPHON NNACTUHBI MPOKarbIBaloLLEro
YCTPOWCTBA W YCTAHOBUTE YNAKOBKY B LIEHTpE.

lMpumeyaHue: [Npu 8bINONHEHUU U3MepeHuli Ha Bymainkax npouseodumersns pekoMeHOyem Mosb308amsCs
3awumHbIM fpucrnocobneHuem 01 6ymabinnoK. [Tomecmume 6ymbiniky 8 3awumHoe npucnocobneHue ons
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6ymbinok. Ybedumecs, Ymo Kpbiuwika 6ymbiriku HaxoO0UmCcs Ha MOM Xe ypoeHe, Ymo U 3aujumHoe
npucnocobneHue 0n1a 6ymoinok. [Jobasbme unu ybepume Oucku, udywue 8 KOMraeKkme ¢ 3auyumHbim
npucrnocobneHuem 0ns1 6ymabiiok, 4Ymobbl ompeaynuposame 8bicomy 6ymbiniku (Oucku 8 komrnekme: 6, 20 u
50 mm).

MepeBeanTe pbivar NpokanbIBatoLLEero yCTPOMCTBa B rOPU3OHTaNbHOE NonoXeHwe, 4Tobbl
NPOKONOTb NPOGKY UK KpbILLKY obpasua.

C nomoLLbo YepHOro 6roka Ha npokanbiBalLeM yCTPONCTBe onycTute Tpyoky npobooTtbopa
noYTH [0 AHA NpoBepsieMoro Hanutka. CM. PucyHok 8.

YcTaHoBWTE AaBreHve rasa 1 OTKpoWTe 3anopHbIv knanaH Ha HKHeM Brioke npokarnbiBatoLLero
ycTponcTtBa (F). YctaHoBuTe pacxog npumepHo Ha 200 Mn/MUH ANs ra3upOBaHHbIX HAMUTKOB U
100 MA/MyH oNsi HErasnpoBaHHbIX.

. ,D,J'Iﬂ pacxona BuHa n XXWOKOCTEN CO B3BELUEHHbIMU YacTuLaMm I/ICI'IOJ'Ib3yI2Te KnanaH
perynnupoBkn AaBfieHNA Ha UCTOYHUKE rasa.

* [1ns ra3avpoBaHHbIX XMUOKOCTen VICI'IOJ'Ib3yl7ITe BWHT B BEPXHEN YacT! NPOTOYHON KaMepbl.
Ecru B pr60|‘|pOBO,D,e BUAHbI NY3bIPbKU, UISBMEHUTE pacxon XNUAKOCTU n/vnun gaenexue rasa

Takum o6pa3om, 4To6bl Ux He Gbino. [laBneHne nogaBaeMoro rasa JOMKHO MpeBbILAaTh
[aBrieHne pacTBOPEHHOIO B ra3vpoBaHHbIX HanuTkax CO,.

MopoxanTe, Noka KOHUEHTpaums rasa, otobpaxaemasi Ha akpaHe npubopa, He
cTtabunmaunpyetcs. 3anuwnTe N3MepeHHoe 3Ha4YeHue.

lMpumeyvaHue: Hekomopbie uamepumerbHbie MPUGOPbLI a8MOMamMUYECKU PEe2UuCmpuUpPyom U3MepeHHoe
3HayeHue, ecru K npubopy nodko4YeH Kombromep. MHghopmayuto o0 npasusibHOM 8bIMOIHEHUU MPouedypbl
u3mepeHusi cM. 8 OKyMeHmauyuu K uamepumesibHoMy npubopy.

[Mocne 3aBeplueHNs namepeHus rasa B o6pa3ue YNaKkoBKU BbINOJIHUTE creayluine nencTens:

3akpoinTe 3anopHbIv KnanaH Ha HXHeM Brioke NpokanbIBaloLEero yCTpomucTaa.
MogHnmuTe TPybKY NpobooTOOpa B KpanHee BepxHee MOsoXKeEHNE.

MepeBeanTe pblyar NpokanbIBalLWEro YCTPONCTBA B BEPTUKAIIBHOE MOMOXEHME.
M3BneknTe obGpasel HanuTka.

aoow
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PucyHok 8 W3mepeHune ynakoBku

@{EJ =
—

npOMbIBKa CUCTEeMblI

Mocne Toro kak 6yaeT BbINOMHEH pPsif, aHan1M30B, MPOMOWTE CUCTEMY TEMMoW BOAON crieayoLmm
obpasom:

1. YTunusupyinte cogepxumoe ynakoBKu HanuTka.
2. 3anonHuTe ynakoBKy BOOOMN.
3. Wcnonb3syiiTe nmeroLeecs AaBneHne rasa afs nponycka BoAbl Yepes cucTemy.

Kanu6poBka gaTuuka

TpeboBaHusa ans KannbpoBKM N caMu NpoLeaypbl KanMbpoBKX AaTYMKa CM. B JOKYMEHTaLMU K
n3mMepuTenLHOMY NPUGOPY U AATHKKY.

JononHutenbHbIe YCTPOMCTBA U aKkceccyaphbl

Mcnonb3oBaHye 0AHOIO UM HECKOMNbKMX NePEYNCIIEHHbBIX HUXKE AOMOMHUTENBHBIX NPUOOPOB MOXET
6bITb HE06X0AMMO B 3aBUCMMOCTU OT ocobeHHocTel akcnnyatauun. [ns AononHUTenbHOM
MHOPMaLMK CBAXUTECH C NpeacTaBuTenem Hach.

Moaenb 29089 — ®PunbTp M perynsatop

Cwm. YcTaHoBka perynstopa v ounbTpa (onumoHanbHo) Ha cTp. 172.

Mogenb 32301—Cuctema ona O4YUCTKU U pereHepaumn gaT4ymkoB

Cunctema ans o4UCTKM U pereHepaumm gatyinkoB mogenu 32301 aBnsetcsa MHOroyHKLMOHaNbHbIM
yCTpONCTBOM Ans anektpoxmmnyecknx (EC) gatumkos ORBISPHERE. Vicnonb3ynte mogens
32301 ans:

* OuucTkn ANEeKTpoaoB AaTHMKa.
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. npOBepKI/I NCNPaBHOCTU AaT4ynKa U BbliABIIEHNA HENCNPABHOCTHU.

Moaenb 32559—HapyxHbIn gaTynk Temnepatypbl

HapyxHbIi gaTynk TemnepaTypbl Mogenu 32559 goctyneH anst paboT, npy KOTOpbIX TemMnepaTtypa
obpasLa MoXeT NOCTOSIHHO M3MEHSITbCS. HapykHbI AaTtyunk TeMnepaTypbl No4aeT NOCTOSIHHbIN
curHan Temneparypbl o6pasua He3aBUCUMO OT KOMHATHOW TemMnepaTypbl.

[aTunk TemnepaTypbl ycTaHaBNMBaETCSH HEMOCPEACTBEHHO B MPOTOYHYLO kKamepy. [aTyumk
Temneparypbl nogknoyaeTcsa kabenem ¢ pasbemom LEMO-4 k pacnpegenutensHomy 6moky,
KOTOPbI YyCTaHOBIEH B 3agHew YacTu gatyuka TC.

Mopenb 32605—Pe3epBHbI 6NOK NpoAyBOYHOrO rasa

Monb3oBaTenb AOMKEH AepXxaTb U3MepUTENbHbIA NpUbop Bceraa BKIOYEHHbIM, YTOObI 06ecneynTs
HenpepbIBHYO Nodadvy NpodyBoYHOro rasa Ha gatyumnk CO, (unn No) u npegoTBpaTUTh NOBpeEXaeHWe
Aatuuka, gaxe ecnu aHanus CO, (unu No) He npoBoauTes. Vicnonb3yinte pe3epBHbIA 6ok
NPOAYBOYHOrO rasa, mogenb 32605, Ans oTKNIOYeHUs n3mepuTensHoro npubopa, He n3Bnekas
[aTumK 13 NPOTOYHOW Kamepbl. Pe3epBHbI 610K NpoAyBOYHOMO ra3a No3BoMsiET NONb30BaTEN
BbIKIOYaTbL U3MEPUTENbHbIN NPUGOP.

YcTaHoBWTE pe3epBHbIV 610K NPOAyBOYHOTO ra3a HeMoCcpPeACTBEHHO MexXAy NPMBGOPOM 1 AaTYMKOM
nocpeacTeom kabens gatyvka. MNpubop nonyyaet nuTaHne oT BHYTPeHHUX 6aTapeit. BHyTpeHHMe
6aTapeV| aBTOMaTUYeCKN 3apaXakTca Npu BKIMKYeHUN npvlﬁopa. Kor,qa I'Ipl/l60p BbIKITHOYEH,
pe3epBHbIi 610K NPOAYBKY NPOAOIKAET OCYLLECTBATL NPOAYBKY AaT4MKa MakCUMyM 4 OHSI.
Mopenb 32816—Bo3BpaTHo-nocTynatenbHoe BUGPOYCTPONCTBO

B cnyyae ¢ HekoTopbIMM HanUTKaMu Ans otbopa Npobbl HeobxoAMMO B36oNTaTh YNakoBKy Ans
BbIPaBHVNBaHNSI COAEPXXUMOr0 €MKOCTY.

B cnyyae HeobxoAMMOCTU MCMonb3yNTe BO3BPaTHO-NOCTYNaTernbHoe BUOPOYCTPONCTBO B TeYeHne
KaKk MMHUMYM 3 MUHYT. Bo3BpaTHo-nocTynarensHoe BUOGpoycTponcTBo (Mogens 32816) paboTtaeT ¢
YacTtoTol 280 UMKINOB B MUHYTY U C aMNNUTyA0N NpUbnmnantensHo 5 cm.

TexHu4yeckoe ob6cnyxmBaHue
ATNPEOYNPEXOEHWE

A Pa3nuyHble onacHocTu. PaboTbl, onvceiBaeMble B AAHHOM pasaene, OOMKHbl BbINOMMHATLCA TOJIbKO

KBanNMULMPOBaHHbLIM NEPCOHATIOM.

Cuctema npoluna cneumansbHyro aHTUKOPPO3NiiHyo 06paboTKy 1 NoToMy He TpebyeT cmasku Ha
NPOTSXXEHNN BCEro cpoka cryx6bl. OBbIMHO TexHUYecKoe obcnyxmBaHue TpebyeTcs TonbKo
AaTtuuky(am).

Mpaduk TexHMUYECKOro o6CcnyXxuBaHus

B Tabnuua 2 nokasaH pekoMeHayeMbli rpacuk BbINOMHEHNS 3a4a4y MO TEXHUYECKOMY
obcnyxumsaHnuto. B 3aBncmocTy oT TpeboBaHmin 06bekTa 1 ycrnosuin paboTel YacToTa BbIMOMHEHUS!
HEKOTOpbIX 3a4a4 MOXeT ObITb BbILLE.

Tabnuua 2 [padmk TexHUYEeCKOro o6cnyXuBaHusi

3apaua 1 AeHb 1 Hegena Mpu Heo6xoaumocTn
OuucTka npubopa Ha cTp. 180 X X

OuncTka NponNmUTON XnaKocTH Ha cTp. 180 X X

OuucTka gatymka Ha cTp. 180 X
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OuucTka npubopa

YBEJOMJIEHUE

Hukoraa He ucnonb3ywiTe Ans 04UCTKU NPUGOPa BOCMNAMEHSIOLLMECS UMW KOPPO3NOHHO-aKTUBHbIE
pacTBopuTenu. Micnonb3oBaHne Takux pacTBOpPUTENEN MOXET YXYALUWUTb 3alUMTHbLIE CBOWCTBa Npubopa no
OTHOLLIEHWIO K BO3AEVCTBUIO OKPYXKatoLLiel Cpeabl U MOXKET NMOCIYXUTb NPUYUHON aHHYIMPOBaHWS rapaHTum.

Ouunctute Hapy>XHY0 MOBEPXHOCTb NMpn NOMOLLN BMNaXXHOW TKaHW NN CMECK U3 BOAbl Y MATKOrO
MorLulero cpeacrea. BblcyLIJVITe MSATKOW TKaHbIO.

Mpoun3BoauTens HaCTOSTENBHO PEKOMEHAYET BbINOMHATE OYUCTKY CUCTEMbI NOCNEe 3aBEpLUEHUS
Cepuu aHanu3oB UM MUHUMYM pa3 B ieHb. [t O4NCTKM CUCTEMbBI UCMOSb3YITE TEMNyo BOAyY

(40 °C, 104 °F). NMpombliBanTe KOHTYp 1 MMTPOM BOAb! NpW CTaHAAPTHOM pacxofe, NMMbo B TeyeHne
5 MUHYT.

OuucTKka NPONUTOMN XUOKOCTU

OumncTUTE BCHO MPONUTYIO XUAKOCTb. MpoTpuTe NnatdopMy TkaHblo, YTOGbI yAanuTb NPOnuTyo
KUOKOCTb.

1. BbinonHute Bce MecTHble TpeboBaHMA 6e30MacHOCTM KacaTenbHO pasnunBoB.
2. YTUnuanpynTte oTXOAbl COrfacHO NPMMEHUMbIM HOpMaTUBaM U NpaBunam.

OuuncTtKka paTtumka

WNHCTpyKUMM NO TEXHUYECKOMY OBCMYXMBAHUIO CM. B JOKYMEHTaLuW, npunaraioLwencs K 4aT4mKy.
BeinonHanTe obcnyxuBaHne gatymka B CrieayloLwmx Cryyvasx:

* Mpo6nembl kannbpoBkx

* HeobblyHO gonroe Bpems cTabunmsaumm, Unu AaTivk HaXoAUNICS B HACbILLEHHON BO34YXOM
cpeae unu xe Bbin B YCNOBUAX C APYroi KOHLEHTpaLuen knucnopoaa

* Lym nnu curHansl OTKNOHEHUS B YCMOBUSX C MOCTOSIHHOW KOHLIEHTpaLueln kucnopoaa

Onsa patunkoB CO, unu N, TC perynsipHoe o6cnyxumBaHue He TpebyeTcs.

IMpumeyanue: Xoms npouedypa 3ameHbl MembpaHbi 055t 0amyukos CO, unu N, TC aHanoeu4Ha npouyedype
3aMmeHbl amyuka EC, Xumu4deckas urnu ariekmpoxumudecKkas oducmka He mpe6yemcn. KpOMe moeo, 3aMeHa
mMembpaHbl 8bINOHemcsi 20pa300 pexe.

KpaTkocpoyHoe xpaHeHue

Mpy KPaTKOCPOYHOM XpPaHEeHUW (MeHee OHOW Heenu) ocTaBNsanTe AaTYvKv B MPOTOYHON Kamepe.
Y6eagunTech, 4To Ha Aat4nk TC NOCTOSIHHO NoAaeTcs NPOAYBOYHBIN ras. [lepxuTe naMeputenbHbIi
npnbop BKIMIOYEHHBLIM UM UCMOMNb3YNTE pe3epBHbI BNOK NPoAYBOYHOrO rasa.

OnutenbHoe XpaHeHune

Mpu ANMTENBHOM XpaHeHUW (JonbLue OOHOW HeAenun) u3BnekanTe AaT4ymK U3 MPOTOYHOWN Kamepsbl.
NHdopmaLmio 0 CHATUK, OUYNCTKE U XPaHEHWUN AAaTYMKOB CM. B JOKYMEHTaLuW, nayLuen B KoMniekTe
C AaT4YMKOM.

Ouuctute gatuuk LDO BogoW 1 HageHbTE 3aLlUUTHYHO KPBILLKY Ha KpenexHoe KomnbLo, YTobbI
3aWmTUTL MeMOpaHy oT cBeTa. Bo usbexaHve noBpexaeHns MembpaHbl He UCNONb3yWTe XMMUKaTbI
ans ouncTtkm gatymka LDO.
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Mouck u yctpaHeHne HemcnpaBHOCTEN

Mpo6nema Bo3MoxHasi npuymHa

PeweHne

Mpowncxogut
BCacblBaHve npobbl
HanuTka Yepes nogavy
rasa.

MNopaya rasa Goina
npekpatleHa, npu 3Tom
cucTema Bce elwe nog
[aBreHveM.

Mpomotite rasosbit Tpy6onposog Bogon. Ocywmte
Tpy6onpoBozbl CTpyen rasa.

HanuTok He nocTynaet
B TpybonpoBoabl.

VmeeTcsa HemcnpaBHOCTb B
UTMHrax unm TpyoHbIX
COeMHEHUNAX.

OcmoTpuTe Bce putuHrn Swagelok n Tpy6Hbie
COefIMHEHUs Ha NpeaMeT yTeuyek.

Bocnonb3ynteck ABYMSi ra@4HbIMY KIlo4aMm ans
perynupoBku putnHro. OcMoTpuTe OUTUHT Ha
NpOTOYHOI kamepe. OH MOr packonoTbCA Npu
Ype3aMepHOM [aBreHNN.

HanwuTok He nocTynaet
B Tpy6onpoBoabl.

MmeeTcs 3acop Bo
BMYCKHOM WU BbINYCKHOM
OTBEPCTUSIX MPOTOUHOIA
Kamepbl.

Y6eamTech, YTO BMYCKHOE U BbiMYCKHOE OTBEPCTUS
MPOTOYHON KAMEPbI HE 3aCOPEHbI.

1. AKKypaTHO OTBEpHMWTE ranku KpenneHus
Tpy6onpoBOAOB K BMyCKHOMY U BbIMyCKHOMY
duTnHram Swagelok npoToyHO Kamepsbl.

2. OunCTUTE ¥ NPOMOITE NPOTOYHYIO Kamepy ropsiyen
BOJOMN.

3. [aiiTe NpOTOYHOW Kamepe BbICOXHYTb.

4. Cobepute NPOTOYHYIO KaMepy.

lNpumeyvarue: [JornonHumensHy0 UHGopMayuko cM. 8
dokymeHmayuu Ha 0am4yux.

3anacHble YacTu m npuHaaneXxHoCcTun

ANPEAYNPEXAEHWE

Puck nonyyenusi TpaBmbl. Micnonb3oBaHKe HecornacoBaHHbIX AeTanen MoxXeT cTaTb NPUYMHON TpaBM,
NOBpEeXAeHUs Npudopa unu HapyLieHus B paboTe obopyaoBaHus. 3anacHble AeTanu, OnucaHHbIe B
[aHHOM pasgene, ofo6peHbl NPOU3BOAUTENEM.

IMpumeyaHue: Homepa uzdenusi u mosapa Mo2ym MeHsIMbCs O1is1 HEKOMOPbIX Pe2UuoHO8 rpodax. Cespkumech ¢
coomeemcemeayrouum AuUCmpPUBLIOMOPOM UTU CM. KOHMAaKMHYH0 UHGhOpMayuto Ha 8eb-calime KOMNaHuU.

Akceccyapbl
OnucaHue Uza. Ne
KomnnekT perynstopa AaBneHus 29089xx
Brok o4ncTky 1 pereHepaummn anNeKTPOXMMMUYECKOro AaTynka 32301.x
BHelwUHWI AaTunk TemMmnepaTypbl Ansi UICMNOSb30BaHWSI HE3aBVCMMO OT OCHOBHOIO
obopyaoBaHUs NocTaBnsieTcsi ¢ 4-KOHTaKTHBIM pa3bemom LEMO ans gatumkos TC, 30559.x
060pyaoBaHHbIX NEPEXOAHNKOM Anst AaTynka 32558 TpoMHUK ANs NOAKMIYEHUs K :
TpyGonpoBoAy BXOAUT B KOMMIEKT
Pe3sepBHbIii 6ok npoaysky Ans aatymkos TC 32605
Bo3aBpatHo-nocTynatenbHoOe BUGPOYCTPOICTBO, BKIOYas AepKaTerb YNakoBKy, 39816
YHUBepcarnbHoe HanpspkeHne
MepexodHvk Ansa ynyylleHusi npoTbikatens Ans ucnonb3osaxusi LDO DG33581
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3anacHble YacTu

OnucaHue Usp. Ne
PykosiTka py4ku pblyara ans npotbikatenen 28073
CuHMIA KOBPUK ANs MpoTbIKaTenewn 28076
[lononHMTenbHOE NpokanbiBatoLLee YyCTPOMNCTBO ANA HerasnpoBaHHbIX XUAKOCTEN 29973
[ononHuTenbHoe npokanbiBaloLee yCTPONCTBO ANS ra3npoBaHHbIX XUAKOCTEN 29974

3anacHble getanu—IllpokanbiBatollee yCTPONCTBO

Homep nosuuun B Tabnuua 3 u Tabnuua 4 cOOTBETCTBYIOT HOMEPaM Ha UnnCcTpauusix B PUcyHok 2
Ha cTp. 167.

Ta6bnuua 3 29973 MNMpokanbiBatlolee ycTPoONCcTBO Ans BuHa—®oTtorpacdus R

Mo3unumsa | U3g. Ne OnucaHue

1 — Y3en Swagelok, naTtyHb, 6 Mm

2 — Y3en Swagelok, naTyHb, 6 MM

3 28050 MpokanbiBatowas urna B cbope Anst npokansiBatoLero ycrponctaa 29973

4 28051 CunnkoHOBOE YNNOTHEHWE AN NpoKanbiBaroLwWwero yctponcraa 29973

5 28043 BWHT uronb4aToro knanaHa Ans HUWKHUX YepHbix 6nokoB 28052 n 28068, ans

npokanbiBaoLmx ycTponcTs 29973 n 29974

6 28044 OnopHasi NnacTMHa NpokanbIBaloLWEro yCTponcTaa aAnst 6yTbinok, Ans npokanbiBaloLwmx
ycTpoiicTs 29973 n 29974

7 28045 BepxHue opraHbl ynpasneHus oT6opom npob, Ans npokanbiBaoLwyx ycTpoicTs 29973 n
29974 (Bkniovasa Swagelok)

8 28052 HwxHWA YepHbIn 6ok, Bkntovas y3en Swagelok, Ans npokanbiBatoLwero ycTpocTsa
29973

17 28053 HanpaensiioLwas npokanbiBatoLlei Uribl Ans ONOPHOW NNacTUHbI NpoKanbiBakoLLero

ycTpovicTea 28044, npokanbiBatoLee ycTponcTso 29973

18 28054,4 | KomnnekT ynnoTHUTEnNbHbIX konew, HUTpun, 18 x 2 MM, 5 .

19 28055 CunvkoHoBasi BTyrnKa Ansi ONOPHOW NnacTHbI NpokanbliBatoLero yctponctea 28044, ans
npokanbiBatoLLero ycrponcrtaa 29973

20 — LinnuHppuryeckne HanpaensoLme Ansi NpokanbIiBatoLwWwero yCcTponcTaa

21 28006S6 | MepenHsas v 3agHss ynnoTHUTenNbHas BTynka Swagelok, 6 Mm outuHr

22

23 — OnopHas NnacTyHa NpokanbiBatoLei KONOHHbI

24 — BWHTbI ONOPHOW NNACTUHBI, C BHYTPEHHWUM LLECTUrPAHHUKOM

25 — BUWHTbI A4nsi npokanbiBaloLLEro yCTPocTBa, C BHYTPEHHUM LIECTUPaHHUKOM

26 28059 Tpyba npokanbiBatoLLEeN UrMbl, NpokanblBatoLee ycTponcTeo 29973

27 28060 BuHT npokanbiBatoLLen urmbl, NpokarnbiBatLLee ycTpoincTeo 29973

28 28061 OcTpve npokanbliBatoLLelt Urnbl, NpokasbiBatoLiee ycTpoincTeo 29973

29 28062,4 | KomMnnekT ynnoTHUTENbHbIX konew, HTpun, 2 x 1 MM, 5 wr.

30 28120,4 | KoMnnekT ynnoTHUTeNbHbIX konew, HTpun, 6 x 1,5 Mm, 5 wT.
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Ta6bnuua 3 29973 MNpokanbiBatlollee ycTponcTBo Ans BuHa—®oTtorpadusa R (npogonxkeHue)

Mo3unumsa | U3g. Ne OnucaHue

31 28064 HenopswxHasi HapyxHast Tpyba ansi yana npotbikatens 28050, Ans npokanbiBaroLlero
ycTpovictBa 29973

32 28065,4 | KomnnekT ynnoTHUTENbHbIX Konew, HATpUM, 6 x 1 Mm, 5 wT.

36 28056 YnnoTtHeHue B c6ope Ans ONOPHON NacTUHbLI NpoKanblBatLWero yctpoiicTea 28044, ans
npokanbiBatoLLero ycrponcTtaa 29973

37 28122S6 | BnyckHble/BbinyckHble puTuHIM Swagelok B c6ope, 6 MM, HepxxaBetoLLas cTanb

38 28121,4 | KomMnnekT ynnoTHUTEnbHbIX konew, Hutpun, 4 x 1,5 mm, 5 wr.

39 28118S6 | aiika Swagelok, ctaHaapTHas, Ans 6 mm putuHra

40 — PUKCUPYIOLNIA BUHT BUHTA C HakaTaHHOW ronoBKOW

Ta6bnuua 4 29974 MNMpokanbiBatloLee yCTPOMCTBO ANsi ra3uPOBaHHbIX XUAKOCTEN—
®doTorpadusa Q

No3unumsa | U3g. No OnucaHue

1 — Y3en Swagelok, natyHb, 6 MM

2 — Y3en Swagelok, naTyHb, 6 Mm

3 28066 MpokanbiBatowas urna B cbope Ansi npokanbiBatoLLero ycrponctea 29974

4 28067 KomnnekT pesnHoBbIx ynnoTHeHun ana 29972, 10 wr.

5 28043 BWHT uronb4aToro knanaHa Ans HUKHUX YepHbix 6nokos 28052 n 28068, ans

npokanbiBatoLmx ycTponcTs 29973 n 29974

6 28044 OnopHasi nnacTMHa NpokanbiBaloLLero ycTpocTBa Ans O6yThINoK, AN NpoKasnbiBaloLLnMX
ycTpoucTs 29973 n 29974

7 28045 BepxHue opraHbl ynpaBneHus oTbopom npob, Ans npokanbiBatoLwmx ycTponcTs 29973 n
29974 (Bknioyas Swagelok)

8 28068 HwxHWiA yepHbIn 6ok, Bkntovas y3en Swagelok, Ans npokanbiBaoLWero ycTpoicTaa
29974

10 28069 YNnoTHeHWe ANnst HUXHero YepHoro 6roka (ynnoTHeHune Tpy6bl Npo6ooT6opHUKa), 3 WT.

20 — LinnuHppuryeckne HanpasnstoLwme ans NpokanbiBaoLwWwero yCcTponcTaa

21 28006S6 | MepeaHss n 3aaHAsA ynnoTHUTENbHas BTynka Swagelok, 6 MM puTuHr

22

23 — OnopHasi nnacTvHa npokarbiBatoLLeit KONOHHbI

24 — BWHTbI ONOPHOW NNACTUHBI, C BHYTPEHHWUM LLUECTUrPAHHUKOM

25 — BWHTbI Anst npokanblBaloLLEero yCTPOMCcTBa, C BHYTPEHHUM LLECTUTPaHHUKOM

30 28120,4 | KoMnnekT ynnoTHUTeNbHbIX Konew, HTpun, 6 x 1,5 Mm, 5 wT.

32 28065,4 | KomnnekT ynnoTHUTENbHbIX konew, HUTpun, 6 x 1 Mmm, 5 wr.

33 28070 BWHT npokanbiBatoLen urnbl Ans yana npokasnsisatoLe nrnesl 28066, ans

npokanbiBatoLLero ycrponcrasa 29974

34 28071 Tpyba npokanbiBatoLLen UMbl AN y3na npokanbisatoLen urmsl 28066, Ans
npokarnbiBatoLLero yctponcrea 29974
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Tabnuua 4 29974 MNMpokanbiBatloLee yCTPOMCTBO AfS ra3uPOBaHHbIX XUAKOCTEN—

®doTtorpadus Q (npogonmxkeHune)

Mo3uumsa | Usg. Ne OnucaHue

35 28072 CTaHgapTHbIN NpoKanbIBaloLLMiA HOX ANna MeTannmyeckmx 6aHok. Vicnone3yeTtcs ¢
npotbikatenem 29972

29979 MpokanbiBatoLmii HOX Ans 6yTelnok PET Mnv NNacTMKOBbIX KpbILeK, NpoTbikaTerb

29972

37 28122S6 | BnyckHble/BbinyckHble puTuHIM Swagelok B c6ope, 6 MM, HepxaBetoLLas cTanb

38 28121,4 | KomnnekT ynnoTHUTEnbHbIX konew, HuTpun, 4 x 1,5 mm, 5 wr.

39 28118S6 | aiika Swagelok, cTaHaapTHasi, Ans 6 Mmm putuHra

40 — PUKCUPYIOLNIA BUHT BUHTA C HakaTaHHOW ronoBKOW
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Miiszaki adatok

A miszaki adatok elézetes bejelentés nélkul valtozhatnak.

Jellemzé Adatok

Méretek (Sz x Ma x Mé) 20 x 75 x 40 cm (7% * 29% x 15% hiivelyk)
Témeg 8.5 kg (18% font)

Csomagolas magassaga Minimum: 10 cm (3,94 hivelyk)

Maximum: 36 cm (14,17 hiivelyk)

Csomagolas atméréje Maximum: 20 cm (7% huvelyk)
Oblitsgaz-ellatas Tiszta CO, vagy N, (legalabb 99,8% tisztasagu)
Gazellatasi nyomas Minimum: 0,8 bar (12 PSI)

Maximum: 3 bar (43 PSI)

Gazellatas aramlasa 10-50 mi/perc

Altalanos tudnivalé

A gyarté semmilyen korilmények kozott sem felelés a jelen kézikdnyv hibajabdl, vagy
hianyossagaibdl eredé kdzvetlen, kdzvetett, véletlenszer(, vagy kovetkezményként bekovetkezett
karért. A gyarté fenntartja a kézikdnyv és az abban leirt termékek megvaltoztatasanak jogat minden
értesités vagy kotelezettség nélkiil. Az atdolgozott kiadasok a gyarté weboldalan talalhatok.

Biztonsagi tudnivalé

A gyarté nem vallal felelésséget a termék nem rendeltetésszerii alkalmazasabdl vagy hasznalatabol eredé
semmilyen karért, beleértve de nem kizardlag a kdzvetlen, véletlen vagy kdzvetett karokat, és az érvényes
jogszabalyok alapjan teljes mértékben elharitja az ilyen karigényeket. Kizarélag a felhasznalo feleléssége, hogy
felismerje a komoly alkalmazasi kockazatokat, és megfelel6 mechanizmusokat szereljen fel a folyamatok védelme
érdekében a berendezés lehetséges meghibasodasa esetén.

Keérjik, olvassa végig ezt a kézikdnyvet a készililék kicsomagolasa, beallitasa vagy mikdodtetése
elétt. Szenteljen figyelmet az 6sszes veszélyjelzé és dvatossagra inté mondatra. Ennek elmulasztasa
a kezeld sulyos sériiléséhez vagy a berendezés megrongalédasahoz vezethet.

A berendezés nyujtotta védelmi funkciok mikodését nem szabad befolyasolni. Csak az utmutatoban
el6irt médon haszndlja és telepitse a berendezést.

A veszélyekkel kapcsolatos tudnivalék alkalmazasa

Lehetséges vagy kdzvetlenul veszélyes helyzetet jelez, amely haldlhoz vagy sulyos sériiléshez vezet.

AFIGYELMEZTETES

Lehetséges vagy kdzvetlenlil veszélyes helyzetet jelez, amely halalhoz vagy sulyos sériiléshez vezethet.
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AVIGYAZAT

Lehetséges veszélyes helyzetet jelez, amely enyhe vagy kevésbé sulyos sériuléshez vezethet.

A késziilék esetleges karosodasat okozd helyzet lehetéségét jelzi. Kilonleges figyelmet igényl6 tudnivalo.

Ovintézkedést tartalmazo felirati tablak

Olvassa el a miiszerhez csatolt valamennyi cimkeét és fliggd cimkét. A rajtuk olvashato
figyelmeztetések be nem tartasa személyi sérlléshez vagy a miiszer megrongalédasahoz vezethet.
A miszeren lathaté szimbolum jelentését a kézikdnyv egy évintézkedési mondattal adja meg.

Ez a biztonsagi figyelmeztetés szimbdluma. A személyi sériilések elkeriilése érdekében tartson be
minden biztonsagi utasitast, amely ezt a szimbolumot kdveti. Ha ezt a jelzést latja a miszeren, az
Uzemeltetésre és biztonsagra vonatkozé informacidkért olvassa el a hasznalati utasitast.

Ez a szimbdlum jelzi a végtagok esetleges becsipédésének veszélyét.

Az ezzel a jelzéssel megjeldlt elektromos berendezés nem artalmatlanithaté az eurdpai haztartasi
vagy nyilvanos artalmatlanité rendszerekben. A régi vagy az élettartama végét elért berendezést
juttassa vissza a gyarté részére artalmatlanitas céljabdl, ami a felhasznalé szamara dijmentes.

Ez a szimbdlum védészemiiveg sziikségességére figyelmeztet.

Ez a szimbolum véddkesztyl sziikségességére figyelmeztet.

@ @ IR b

A termék attekintése

Az italcsomagolas-mintavevd rendszert az italok gazkoncentraciéinak mérésére hasznaljak. Az
italcsomagolas-mintavevének két kiilonb6z6 modellje létezik: az egyik a borok (vagy szénsavmentes
folyadékok) mintavételezésére, a masik pedig sorok (vagy szénsavas folyadékok) mintavételezésére.
Lasd: 1. tablazat és 1. abra.

1. tablazat Mintavevérendszerek

Mintavevé Alkalmazas Példak
29971 modell oldalon 187 | Szénsavmentes folyadékok és Bor, asvanyviz, stb.
szuszpendalt részecskék nélkuli folyadékok
29972 modell oldalon 189 | Szénsavas folyadékok és szuszpendalt Sér, asvanyviz, habzébor,
részecskéket tartalmazo folyadékok gyumolcslevek, alkoholos frissitd
italok, stb.

186 Magyar



1. abra Italcsomagolas-mintavevé

[
N

@/ 1

@/

& (]

1 Atfolyécella

4 Narancssarga rogzitéfogantyu

2 Szurofej 5 A jelzé6miszerhez
3 Szuroékar 6 Csomagolas-mintavevé érzékeld
29971 modell

A 29971 modell a gazkoncentracidkat méri borban vagy szénsavmentes folyadékokban. Lasd:
2. abra és Cserealkatrészek — Szurdfej oldalon 202.

Bor mintavételezése esetén hasznalja a 29971 modellt, ahol a szuréfej (29973 cikkszam)
eléreszerelt. Lasd: 2. abra, R fénykép. A szurétliszerkezet (2. abra, R3) barmilyen tipusud dugéval
ellatott borospalackot atszur, és ennél egy mozgathato, rozsdamentes acél ti talalhaté egy fix
hengeres cs6von bellil. A szurdéfej tartdlemeze (2. abra, R6) egy tomitékészlettel rendelkezik, amely
tokéletesen zar a palackdugdk és a kiils6 kézeg kozétt. Ugyeljen ra, hogy a szilikon lezarédugd

(2. abra, R4) is benne legyen, hogy a lezaras megfelel6 és szorosabb legyen.
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2. abra Szuarofejek — 29974 (Q fénykép), 29973 (R fénykép)
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29972 modell

A 29972 modell a gazkoncentraciékat méri sérben vagy szénsavas folyadékokban. Két modell all
rendelkezésre:

» A 29972 modell egy elektrokémiai (EC) érzékel6vel hasznalhaté.
* A 29972 M modell egy lumineszcencias oldott oxigén (LDO) érzékelével hasznalhato.

Mindkét modell tartalmazza a 29974 cikkszamu el&szerelt szaréfejet. Lasd: 2. abra oldalon 188, Q
fénykép.

A szurotliszerkezet (2. abra oldalon 188, Q3) a soériparban hasznalt dobozokat, fém- vagy
mianyagkupakokat szurja at. A szurészerkezet egy gumitdmitéssel korilvett szarécsével
rendelkezik (2. abra oldalon 188, Q4), amely tokéletes lezarast biztosit a palack kupakja és a kiilsé
kozeg kozott, amelyen belll a rozsdamentes acél hengeres mintavételezd csé mozogni tud. Kétfajta
szurokés all rendelkezésre (2. abra oldalon 188, Q35):

* 28072 modell a fémkupakok atszurasahoz
» 29979 modell a PET-palackok vagy miianyagkupakok atszurasahoz

Miik6dési elv

Az italcsomagolas-mintavevét egy ORBISPHERE jelzémiszerrel egyiitt kell hasznalni egy ital
oxigén-, szén-dioxid- és/vagy nitrogén-gazkoncentratumanak vizsgalatahoz. Az ORBISPHERE
jelzédmiszert kilon szallitjuk.

A jelz6miszer méri és megjeleniti a csomagolas-mintavevd érzékel6jérél szarmazo adatokat. A
jelzédmiszer hordozhatd, paneles vagy falra szerelhet6 valtozatban is kaphaté. Kiilénbdz6
jelzédmiiszerek hasznalatéara is lehet6ség van. Tovabbi informacidért (pl. a telepitési eljarasokkal,
elektromos csatlakozasokkal kapcsolatban) olvassa el a jelz6miszer dokumentaciojat.

Az italcsomagolas-mintavevd tartja a vizsgaland6 csomagolasmintat. Kulon hajtégazellatas mozgatja
a csomagolasban lévé folyadékot az atfolyocella felé, ahol az érzékeld telepitésre kerilt. Az érzékeld
és az atfolyocella a mintavételez6 oldalara van szerelve, egy kilonleges érzékel6tartéban. Az
atfolyocella az italmintavevében (pl. palackban, dobozban) 1évé folyadékmintakat az érzékel6hdz
szadllitja vizsgalatra. Kuldonb6z6 tipusu atfolyocellak allnak rendelkezésre az italcsomagolas-
mintavevé kilénbdzé hasznalati modjaihoz. A jelz6miszer érzékeli és megjeleniti a kijelzén a

miszerhez, az érzékel6khoz és a gazellatasokhoz.

Megjegyzés: Ez a kézikényv a 29971 és 29972 cikkszamu ORBISPHERE italcsomagolas-mintavevékhéz
hasznalhaté. Olvassa el az italcsomagolas-mintavevével egylitt hasznalt gazelemzé jelz6miiszerhez mellékelt
felhasznaldi kézikdnyvet.

A termék részegységei

Gy6z6djon meg arrél, hogy minden részegységet megkapott. Ha valamelyik tétel hianyzik vagy
sértlt, forduljon azonnal a gyartéhoz vagy a forgalmazohoz.

+ Italcsomagolas-mintavevé

+ Atfolyocella

+ Csomagolas-mintavevé érzékelbje: A mellékelt érzékel6 a miszer modelljétél és az italmintavételi
alkalmazastol figg. Az alabbi csomagolas-mintavevé érzékeldk egyike:

» Elektrokémiai (EC) érzékel6 oldott oxigénhez
* Lumineszcencias oldott oxigén (LDO) érzékel6
» Szén-dioxid (CO,) érzékel6
» Nitrogén (N,) érzékel6
* Miuianyagcs6 folyadékcsatlakozasokhoz, 5 m (16,40 lab)
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» Rovid mlianyagces6 az oblitégaz-kilépdcsatlakozashoz, 8 cm (3,15 hivelyk)

Beszerelés

szakemberek végezhetik el.

A Tobbszords veszély. A dokumentumnak ebben a fejezetében ismertetett feladatokat csak képzett

Telepitési attekintés

A 3. abra egy altalanos érzékel6telepités elektromos, folyadék- és gazcsatlakozasait mutatja.

3. abra A rendszer sematikus rajza — Elektromos, folyadék- és gazcsatlakozasok

n
b
——
[
—
— —
R i
\.__E_
' —

-
1 Gazaramlas 6 Folyadéklefolyo 11 Mintavételezé cs6
2 Szabalyozo 7 Oblitégaz-kimenet 12 Hajtégaz belépdnyilasa
3 Jelzémiszer 8 Erzékeld 13 Hajto- és oblitégaz
4 Csatlakozok 9 Folyadékaramlas
5 Hoémeérséklet-érzékeld 10 Italmintavevé

Az EC/TC érzékel6 Osszeszerelése
MEGJEGYZES

Ha cs6vezetékcserére van sziikség, ligyeljen ra, hogy a csévezetékcseréhez alacsony gazatereszté képességi
anyagot hasznaljon, példaul rugalmas nejlont, PVC-t vagy tygont. Ne hasznaljon fémcsovet, kiildnben
karosodhatnak a sargaréz csatlakozék.

Lasd: 4. abra, és végezze el az alabbi |[épéseket a rendszer 0sszeszereléséhez:
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1. Ovatosan helyezze az atfolydcellat az érzékelétartoban (E) 1évé érzékelsfejre. Ugyeljen ra, hogy
ne érintse meg a membrant, kiilénben a membran karosodhat. Szorosan hizza meg az érzékel6
szoritégydrljét, hogy az atfolyécellat a helyére erdsitse.

2. Az érzékel6kabel végén talalhaté LEMO dugaszt dugja a jelzémiszeren 1év6 érzékelbaljzatba.

3. Egy kb. 25 cm-es milanyagcsovet csatlakoztasson a szurofej (A) teteje és az atfolyocellan 1évé
bemeneti Swagelok szerelvény kozé.

4. Az alabbiak szerint csatlakoztassa a gazellatast:

a. Egy nejloncsével csatlakoztassa a gazellatast az érzékel6tarton (E) lévé 6 mm-es sargaréz
Swagelok gazellato csatlakozoszerkezethez (D).

b. Egy nejloncsével csatlakoztassa a sargaréz Swagelok gazellatast az alsé szuréoszlop
Swagelok szerkezetéhez (C).

c. A gazbemeneti nyilassal megegyez6 helyen, a fekete blokkon talalhaté recézett csavart (B)
hasznalja gaz be-/ki szelepként.

Megjegyzés: Az alkalmazott italcsomagolas szerint hasznaljon nitrogént vagy szén-dioxidot
hajtégazellatasként.

5. Ellenérizze, hogy minden Swagelok szerelvény kelléen szoros-e.

4. abra EC/TC érzékel6s mintavételez6 szerkezet
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Az LDO érzékel6 osszeszerelése

Ha csévezetékcserére van sziikség, lUgyeljen ra, hogy a csévezetékcseréhez alacsony gazatereszté képességi
anyagot hasznadljon, példaul rugalmas nejlont, PVC-t vagy tygont. Ne hasznaljon fémcsdvet, kildnben
karosodhatnak a sargaréz csatlakozok.

Lasd: 5. abra, és végezze el az alabbi Iépéseket a rendszer Osszeszereléséhez:

1. Szerelje fel az U alaku gyr{t, amely az atfolyocellat a megfelelé pozicidban tartja (D).

2. Az atfoly6cellat helyezze a megfelels pozicidba (D). Ugyeljen ra, hogy a csé elére nézzen. Huzza
meg szorosan az U alaku gy(r{ csavarijait, hogy az atfolyocellat a helyére ersitse.
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3. Szerelje az LDO érzékel6t az atfolyocellaba. Az LDO érzékelén lévd rogzitégylirl csavarjait
huzza meg szorosan, hogy az atfolyécellahoz régziljenek.

4. Az érzékel6kabel végén talalhaté LEMO dugaszt dugja a jelzémiszeren 1évé érzékelbaljzatba.
5. Az atfolyécella bemeneti csévét rogzitse a szurofej tetején 1€évé (A) helyzetbe.

Megjegyzés: Két nyitott végli csavarkulcs (16 és 15 mm) segitségével szorosan régzitse a szerkezetet.
Vigyazzon, hogy kézben ne sériilién a POM alkatrész.

6. Egy megfeleld hosszusagura vagott miianyagcsdvel csatlakoztassa az atfolyocella kimenetét a
szennyvizlefolyohoz. A csbvet csatlakoztassa az atfolydcella szelepkimenetéhez.

7. Csatlakoztassa a gazellatast, amely a folyadékot atnyomja az atfolyocellan. Egy nejloncsé
segitségével csatlakoztassa a gazellatast az alsé szuréoszlop Swagelok szerkezetéhez (C). A
recézett csavar (B), amely ugyanazon a fekete blokkon talalhaté, mint a gazbemeneti nyilas, gaz
be/ki szelepként mikadik.

Megjegyzés: Az alkalmazott italcsomagolas szerint hasznaljon nitrogént vagy szén-dioxidot
hajtogazellatasként.

8. Az italcsomagolas-mintavevé megfelel6 miikdése érdekében ellenérizze, hogy minden
Swagelok szerelvény kelléen szoros-e.

5. abra LDO érzékel6s mintavételezé szerkezet

$=

A gazoblités csatlakoztatasa

Amig az 6blitégaz-csatlakozas nem megoldott, a CO, vagy N, érzékelét ne helyezze folyékony mintaba. Ha az
egység nem uzemel, viz csapodhat le a mér6kamraban, ami karositja az érzékelét.

Rozsdamentes acél vagy mlanyag (pl. nejlon, tygon vagy PVC) cs6 segitségével csatlakoztassa a
gazoblité vezetéket az érzékel6hodz.

1. Egy 14 mm-es csavarkulccsal csatlakoztassa az 6blitégaz csovét az érzékeldn 1évé, 6 mm-es
Swagelok szerelvényhez.
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Az elsé telepités alkalmaval a szerelvényt kézzel hizza szorosabbra. A csavarkulcs segitségével
hlzza szorosabbra a szerelvényt Gjabb Y4 fordulattal.

2. Az oblitégaz kimenetét szerelje fel a mellékelt rovid mianyagcsével. A mianyagcsovet helyezze
az 6blitégaz bemenetével szembeni nyilasba, és nyomja ra er6sen. A csé eltavolitasahoz nyomja
meg a cs6 koruli gylr(t, és hizza le a csOvet.

3. Gondoskodjon réla, hogy ne keletkezzen veszteség az oblitégaz-ellatasban, amig az érzékel6
folyékony mintaban van, illetve soha, ha az érzékel6 be van épitve. Szlikség esetén hasznaljon
egy tartalék oblitégazpalackot és egy automatikus valtoszelepet, amely akkor |ép miikddésbe,
amikor az elsé palack gazellatasa kimerult. A valtoszelepeket gyakran flip-flop szelepeknek is
nevezik, és a helyi gazszabalyozo-értékesitkidl szerezhetbk be.

4. A kovetkez6k szerint vizsgalja meg az oblitégaz aramlasi aranyat:

a. Csatlakoztassa az érzékel6t a mlszerhez. Kapcsolja be a mlszert. Az érzékel§ belsejében
Iévé magneses szelep kinyilik és lehetévé teszi a gaz aramlasat.

b. Helyezze vizbe a kilép6csé nyitott végét.

c. Allitsa be Gigy a gazaramlasi aranyt, hogy masodpercenként legaldbb harom buborék
keletkezzen.

d. Vegye ki a kilép6csovet a vizbdl.

Megjegyzés: A kilépScsévet ne tartsa a vizben, mert viz juthat vissza a csébe és karosithatja a CO,
érzékelbt.

Szabalyoz6 és sziir6 telepitése (opcionalis)

Ha az italcsomagolas-mintavevét egy folyadék CO, vagy N, tartalmanak vizsgalatara hasznaljak,
akkor egy TC érzékelbre van szikség. A TC érzékel6knek allandé 6blitégaz-ellatasra van sziikségik
a mikoddéshez. A szabalyozo allando 6blitégaznyomast biztosit a TC érzékeld felé.

Az ORBISPHERE 29089 cikkszamu opcionalis szabalyoz6 és szlird garantalja az 6blitégaz
szarazsagat és mindig megfelel6 nyomasat. A szabalyoz6 az 6blitégaz-ellatasba beépitve
csatlakozik, kdzvetlenll a TC érzékel6 oblitégaz-bemeneti nyilasahoz. A szabalyozét a CO, vagy N,
érzékel6hoz csatlakozd, mellékelt rozsdamentes acélcsével szerelje fel. Ugyeljen ra, hogy a
szabalyozot fliggblegesen (£5%) szerelje fel. Tartsa be az aramlas iranyat: balrdl jobbra (a miszer
elére nézzen). Lasd: 6. abra.

A szabalyozon l1évé miszer a gaznyomast mutatja. Az egység tetején Iévé nyomasallité gomb
elforditasaval allithaté az 6blitégaz nyomasa. A megfelelé gaznyomashoz lasd: Miiszaki adatok
oldalon 185.

A sUritettleveg8-sz(ir6 megfelel6 karbantartasa érdekében ne felejtse el rendszeres id6k6zonként
leereszteni a kondenzatumot. Nyissa meg a kondenzatum-leeresztécsavart, hogy a nedvességet
nyomas segitségével kifivassa. Lasd: 6. abra. A sz(ir6 szinterezett fémbdl készult. A szlrét egy O-
gydri tartja a megfelel6 pozicidban, amikor a szliréedényt eltavolitjak. Ha a sziiré erésen
szennyezett, tisztitsa meg vagy cserélje ki. Oblitéviz és siritett levegd segitségével tisztitsa meg a
szlrét.
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6. abra 29089 cikkszamu szabalyoz6 és sziiré

Kimenet, 6 mm (1/4 hivelyk)

A B WIN|=

Feddélemez (a miszer mogott)

Bemenet, 6 mm (1/4 hiivelyk) 6 Sziré
Miszer 7 Szlrétarté anya
Nyomasallito 8 Szlréfedél

9

Kondenzatum-leeresztécsavar

31560 vagy 31590 modell — N, érzékelé

Az N, érzékelékhdz palackbdl szarmazé tiszta CO,-t hasznéljon 6blitégaznak. Ugyeljen ra, hogy az
aramlasi sebesség és a nyomas ne Iépjék tul az itt megadott értékeket: Mliszaki adatok oldalon 185.

Megjegyzés: Ne lépje tul a javasolt dblitbgaznyomast. A tul sok nyomastol felfavédik az érzékelbmembran és

téves méréseket eredményezhet.

31460 vagy 31490 modell — CO, érzékel6

A CO, érzékel6khoz nitrogént hasznaljon 6blitégaznak. Az 6blitégaz forrasanak meglehetésen

tisztanak kell lennie (pl. 99,8%). Amennyiben tiszta, szaraz levegét vagy nagy mennyiségl nitrogént
hasznal éblitégazként, a CO, érzékelé elé szereljen be egy szubmikron sziirét. Ugyeljen ra, hogy az
aramlasi sebesség és a nyomas ne Iépjék tul az itt megadott értékeket: Mliszaki adatok oldalon 185.

Megjegyzés: Ne lépje tul a javasolt 6blitbgaznyomast. A tul sok nyomastol felfavédik az érzékelbmembran és

téves méréseket eredményezhet.
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Az opcionalis szuréfej felszerelése

A rendszerre az alabbi két sziir6fejmodell valamelyike van felszerelve: 29973 vagy 29974. Az alabbi
Iépéseket kdvetve sziikség esetén cserélheti a szliréfejet.

ok eh=

Ne

1.

A szurdkart tolja fel figgéleges allasba a szuréegység megemeléséhez.

A fligg6leges allasu narancssarga fogantyuval rogzitse a szuréegységet.
Az italkivezetd csOvet vegye le a szurofej tetejérdl (4. abra oldalon 191, A).
A gazbemeneti csovet vegye le a szurofej aljardl (4. abra oldalon 191, C).

Vegye le a két bels6kulcsnyilasu csavart, amely a szuréfej tartélemezét a mozgathatd
szuréegységhez rogziti.

Vegye le a két belsSkulcsnyilasu csavart, amely a szuréoszlopot az egység szurokarjahoz régziti.
Vegye le a szUrdfejet.

Az Uj szurdfejet rogzitse szorosabban az egység szurdkarjahoz a két csavarral. Ellenérizze, hogy
a Swagelok szerelvények a bemeneti és kimeneti manyagcsovek iranyaba néznek-e.

Az Uj szurdfejet két csavarral rogzitse a mozgathatéd szuroéegységhez.

. A gazbemeneti mianyagcsovet csatlakoztassa a szurofej aljahoz az alsé fekete blokkon (4. abra

oldalon 191, C).

Az italkivezeté mianyagcsoOvet csatlakoztassa a szuréfej tetejéhez a felsd fekete blokkon (4. abra
oldalon 191, C).

A jelzémiiszer csatlakoztatasa

A jelzdmiszer elektromos csatlakozasai a miiszer hatso panelén talalhatok. A hatsé panel egy
tapcsatlakozéval rendelkezik a tapkabelhez és egy LEMO-10 csatlakozéval az italmintavevéhoz

talal.

Beinditas

AVIGYAZAT

‘ . Személyi sériilés veszélye. Az livegbdl késziilt alkotorészek térékenyek. A vagasi sériilések elkeriilése

érdekében dvatosan kezelje.

A mérések megkezdése el6tt végezze el az alabbi lépéseket:

1.

2

3.

4.

Gy6z6djon meg réla, hogy a jelz6miszer megfeleléen telepitésre és beallitasra kerilt. Olvassa el

Ellenérizze, hogy a jelz6miiszer és az italcsomagolas-mintavevén 1évé érintkez6(k) kozotti
csatlakozasok megfelelék-e.

Mindig lassa el energiaval a jelz6mUszert, ezaltal biztositva, hogy a TC érzékelbk oblitése
folyamatos legyen, amikor az érzékel6ket folyadékmintaban hasznaljak.

Megjegyzés: A miiszer ugy kertil beéllitasra, hogy automatikusan, folyamatosan 6blitsen, mikézben be van
kapcsolva.

Vizsgalja meg és készitse el6 az érzékelbket az alabbiak szerint:

a. Vizsgalja meg az oxigénérzékelét (EC). A szallitasi korilmények negativ hatassal lehetnek az
oxigénérzékelbkre. Készitse eld az érzékeldt a hasznalatra. Tekintse meg az EC érzékeld

b. Vizsgalja meg az oxigénérzékelét (LDO). Készitse el6 az érzékelbt a hasznalatra. Lasd az

c. Vizsgalja meg a TC érzékel6 oblitdgaz-ellatasat. Miel6tt a CO, vagy N, érzékelék beépitésére
sor kerulne, gy6z6djon meg réla, hogy a gazellatds mikodik. Amikor a TC érzékel6k
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folyadékmintaval érintkeznek, az érzékel6k konnyen karosodhatnak, ha az éblitégaz nem
mikodik. Lasd: A gazoblités csatlakoztatasa oldalon 192.

5. Ugyeljen ra, hogy a gaznyomas 0,5—1 barral nagyobb legyen, mint a minta oldott CO,-nyomasa.
Ne Iépje tul a csomagolashoz (palack vagy doboz) maximalisan megengedett nyomast, kilénben
a csomagolas felrobbanhat. A TC érzékel&vel végzett méréseknél fontos, hogy ugyanazt a
hajtégaznyomast hasznaljuk a kalibralasi és a gazmérési miveletekhez is.

6. Razza fel a dobozt, ha lehetséges. Egyes italmintavételi alkalmazasoknal sziikség van az
italcsomagolasok felrazasara a csomagolas tartalmanak kiegyenlitéséhez. A lengémozgasu
razogépet legalabb 3 percig hasznalja.

A jelzdmiiszer beallitasa

A mérések megkezdése elétt gyéz6djon meg rola, hogy a jelzémiiszer beallitasa befejezédétt. Allitsa
be a paramétereket, példaul a mérendd gazt, a kijelzési egységeket és az alkalmazott

A csomagolas pozicidjanak beallitasa

A mérések megkezdése el6tt allitsa be az italcsomagolas-mintavevét az italmintatartd tipusanak
megfeleléen (palack vagy doboz). Lasd: 7. abra, valamint az alabbi Iépéseket:

1. Afelul 1évé (mozgathatd) fekete blokkot tolja a legmagasabb pozicioba (A) a szuré és
mintavételez6 szerkezet megemeléséhez.

2. Ugyeljen ra, hogy a szarokar (B) fiiggéleges helyzetben legyen.

3. Az egyik kezével tartsa a szlréegység cslszoszerkezetét, és oldja ki a narancssarga fogantyut
(C).

4. A szlréegyseég csuszoszerkezetét emelje fel a két fémoszlopra.

5. A vizsgalandé italmintat helyezze az alaplemez alatétjére (D).
Ugyeljen ra, hogy az italmintat fiiggélegesen helyezze el. Ha lehetséges, a dobozokat a tetejiikdn
keresztll szurja at. Ha a huzéfil miatt nem all rendelkezésre elegend6 hely a doboz tetejének
atszurasahoz, akkor az aljat szurja at. Az alsé rész atszurasa abbodl a szempontbdl el6nyds, hogy

a fém vastagabb és kevésbé deformalddott, viszont abbdl a szempontbdl hatranyos, hogy a
szurétl ilyenkor elmerul az italban.

6. Ovatosan engedije lejiebb a sziroegységet, amig a szuréfej kor alaku lyukkal ellatott tartélemeze
hozza nem ér az italminta tetejéhez (E). A szurdéfej tartdja megakadalyozza, hogy az italminta
véletlenul elmozduljon.

7. A narancssarga fogantyut emelje a rovatka legfelsd poziciéjaba, majd rogzitse ujra.
Az egység méreésre kész.

Megjegyzés: Ha a csomagolas tipusa médosul, példaul eltéré méretii palackra vagy dobozra, Ujra el kell végezni a
beéllitasi eljarast.
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7. abra Csomagolas beallitasa

Miikodés

AVIGYAZAT

Személyi sériilés veszélye. Az livegbdl készilt alkotorészek torékenyek. A vagasi sériilések elkeriilése
érdekében 6vatosan kezelje.

Felhasznalo6i vezéri6elemek
A felhasznaléi vezérléelemek a kovetkezok:

» Narancssarga szin(, fligg6leges helyzetben 1évé kar — Az egység magassagat lehet vele beallitani
a kulénb6z6 csomagolasokhoz

+ Oldalsé véddlemezek — Az egység magassagat allitjiak be

» Szurdkar — Leengedi vagy megemeli a szuréegységet a csomagolas atszurasahoz

« SzU0ro és mintavételezd szerkezet — Leengedi a mintavételezé cstvet a csomagolas
folyadéktartalmaba, illetve kiemeli onnan

Csomagolas mérése — palackok

El6feltétel: A Beinditas oldalon 195 dsszes el6zetes ellenérzésének elvégzése.

1. Az italmintavevét helyezze a szurofej tartdlemezének lyuka ala, és igazitsa kbzépre a
csomagolast.

Megjegyzés: A gyart6 a palackon végzett méréseknél a palackvédd hasznalatat javasolja. A palackot helyezze
a palackvéddébe. Ugyeljen ra, hogy a palack kupakja egy szintben legyen a palackvédével. A palackvédbhdz
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kapott korongok hozzaadasaval, illetve eltavolitasaval beigazithatja a palackmagassagot (mellékelt korongok:
6, 20 és 50 mm).

2. A szardkart huizza vizszintes allasba az italminta dugéjanak vagy kupakjanak atszurasahoz.
3. A szurdfejen lévé fels6 fekete blokkal engedje lejjebb a mintavételez6 csévet, hogy kézelebb
legyen az italminta aljahoz. Lasd: 8. abra.

4. Allitsa be a gaznyomast, és nyissa ki a sztréfej alsé blokkjan 1évé be/ki szelepet (F). Allitsa be az
aramlasi aranyt kb. 200 mL/perc értékre (szénsavas italok) vagy 100 mL/perc értékre
(szénsavmentes italok).

* A bor aramlasi aranyanak beallitasahoz és a szuszpendalt részecskéket tartalmazé folyadékok
esetén a gazforrasnal 1évé nyomasszabalyozo szelepet hasznalja.

» Pezsg6 folyadékok esetén az atfolyocella tetején Iévé csavart hasznalja.

5. Ha a cs6ben buborékok lathatok, médositsa a folyadék és/vagy a gaznyomas aramlasi aranyat a
buborékok eltavolitasahoz. Az alkalmazott gaznyomasnak nagyobbnak kell lennie, mint a
szénsavas folyadékokban lévé oldott CO, nyomasanak.

6. Varja meg, amig a miszer kijelz6jén megjelend gazkoncentracio stabil értéket mutat. Rogzitse a
mért értéket.

Megjegyzés: Egyes jelz6miiszerek automatikusan régzitik a mért értéket, ha szamitégép csatlakozik a

7. Ha a csomagolasminta gazmérése befejez6dott, kdvesse az alabbi Iépéseket:

Zarja el a szurdéfej alsé blokkjan talalhaté be/ki gazszelepet.
Emelje a mintavételezd csévet a legmagasabb helyzetbe.
A szurokart tolja fligg6leges helyzetbe.

Tavolitsa el az italmintat.

aoow

8. abra Csomagolasmérés

o T
i
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A rendszer atoblitése

Amikor egy vizsgalatsorozat befejezédik, 6blitse at a rendszert meleg vizzel az alabbiak szerint:

-

. Tavolitsa el az italcsomagolas tartalmat.
Téltse meg a csomagolast vizzel.
A rendelkezésre all6 gaznyomas segitségével dblitse at vizzel a rendszert.

@ N

Erzékel6-kalibralas

A jelz6miszer és az érzékelé dokumentacidjaban olvassa el az érzékelbvel kapcsolatos kalibralasi
kovetelményeket és eljarasokat.

Opcionalis eszk6zok és tartozékok

Az alabbi opcionalis termékek kdziil egyre vagy tobbre is sziikség lehet attdl fliggéen, hogy a
felhasznal6 milyen célra hasznadlja a készuléket. Tovabbi informacioért vegye fel a kapcsolatot a
Hach munkatarsaval.

29089 modell — Szabalyoz6 és sziiré
Lasd: Szabalyozé és szird telepitése (opcionalis) oldalon 193.

32301 — Erzékel6tisztito és regeneralé kézpont

A 32301 cikkszamu érzékel6tisztitd és regenerald kdzpont az ORBISPHERE elektrokémiai (EC)
érzékel6khoz vald tobbfunkcios eszkdz. A 32301 modellt az alabbiakra lehet hasznalni:

+ Az érzékeld elektrodainak megtisztitasa.

* Az érzékel6 megvizsgalasa, hogy megfeleléen mikddik-e, illetve észlelhet6-e rajta valamilyen
hiba.

32559 modell — Kiils6hémeérséklet-érzékel6

A 32559 cikkszamu kils6hémérséklet-érzékeld olyan alkalmazasokhoz hasznalhato, amelyeknél a
minta hémérséklete folyamatosan valtozhat. A kiils6hémérséklet-érzékeld allandd mintahémérséklet-
jelzést biztosit, szobah&mérséklettdl fiiggetlendl.

A hémérséklet-érzékel6t kozvetlenil az atfolydcellaba kell beszerelni. A hémérséklet-érzékel6 egy
kabelen keresztll, LEMO-4 csatlakozéval csatlakozik egy csatlakozédobozhoz, amely a TC érzékel6
hatuljara van felszerelve.

32605 modell — Oblitégaz-tartalékegység

A felhasznalénak mindig bekapcsolva kell tartania a jelzémUszert, hogy az 6blit6gazt folyamatosan a
CO, (vagy N,) érzékel6re engedje, megelézve ezzel a karosodast. Erre még akkor is sziikség van,
ha nem zajlik CO, (vagy N,) vizsgalat. Az 6blitégaz-tartalékegység (32605 modell) segitségével
kikapcsolhatja a jelz6miiszert — anélkil, hogy az érzékel6t el kellene tavolitania az atfolyocellabol. Az
Oblitégaz-tartalékegység lehetévé teszi a felhasznald szamara, hogy kikapcsolja a jelz6mUszert.

Az 6blitégaz-tartalékegységet kozvetlenil a miszer és az érzékeld kozott csatlakoztassa az
érzékel6kabelen keresztll. Az egység energiaellatasa belsé akkumulatorokon keresztil biztositott. A
belsé akkumulatorok automatikusan ujratéltédnek, amikor a miszert bekapcsoljak. Ha a miiszert
kikapcsoljak, az 6blitégaz-tartalékegység tovabbra is 6bliti az érzékelét, legfeljebb 4 napig.

32816 modell — Lengémozgasu razogép

Egyes italmintavételi alkalmazasoknal sziikség van az italcsomagolasok felrazasara a csomagolas
tartalmanak kiegyenlitéséhez.

Ha lehetséges, a lengbmozgasu razégépet legalabb 3 percig hasznalja. A lengémozgasu razégép
(32816 modell) 280 ciklus/perc frekvenciaval miikodik, kb. 5 cm-es (2 hiuvelykes) amplitudéval.
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Karbantartas

AFIGYELMEZTETES

TObbszords veszély. A dokumentumnak ebben a fejezetében ismertetett feladatokat csak képzett
szakemberek végezhetik el.

A rendszer kilonleges, korréziogatlo fellletkezelésének kdszonhetéen nem igényli a zsirozast a
szervizélettartama soran. Karbantartasi feladatokat altalaban csak az érzékel6(kd)n kell elvégezni.
Karbantartasi iitemterv

A 2. tablazat a karbantartasi feladatok ajanlott Gtemtervét mutatja be. A berendezések igényei és az
lzemeltetési feltételek ndvelhetik bizonyos feladatok elvégzésének gyakorisagat.

2. tablazat Karbantartasi litemterv

Feladat 1 nap 1 hét Sziikség szerint
A berendezés tisztitasa oldalon 200 X X
Kiomlott folyadékok eltakaritasa oldalon 200 X X

Az érzékel6 tisztitasa oldalon 200 X

A berendezés tisztitasa

Soha ne hasznaljon gyulékony vagy korroziv hatasu oldészereket a mlszer barmely részének tisztitasahoz. Ezen
oldészerek hasznalata ronthatja a miszer kérnyezetvédelmi tulajdonsagait és a garancia elvesztésével jarhat.

A kiilso fellletét nedves ruhaval vagy viz és enyhe tisztitdszer keverékével tisztitsa meg. Tordlje
szarazra puha ruhaval.

A gyarto erésen javasolja, hogy a rendszert egy vizsgalatsorozat befejeztével vagy legalabb naponta
tisztitsak meg. Meleg viz (40 °C, 104 °F) segitségével tisztitsa meg a rendszert. Oblitse at vizzel a
rendszert 5 percig vagy 1 liternyi mennyiséggel normal aramlasi sebességgel.

Kiomlott folyadékok eltakaritasa

Takaritson el minden kioml6tt folyadékot. A platformra kidmlott folyadékok felitatdasahoz hasznaljon
torlékendét.

1. A tulfolyas szabalyozasanak érdekében tartsa be a berendezések biztonsagara vonatkozé
Osszes el6irast.

2. A hulladék megsemmisitését a vonatkozé szabalyoknak megfelel6en végezze.

Az érzékel6 tisztitasa

Az érzékel6hdz mellékelt dokumentacioban olvassa el a karbantartasi utasitasokat.
Akkor végezze el az érzékel6 karbantartasat, ha:

+ Kalibralasi problémak jelentkeznek

» Szokatlanul hosszu stabilizalasi id6szakokat tapasztal, vagy azért, mert az érzékel6 levegbvel
telitett kozegnek van kitéve, vagy azért, mert eltéré oxigénkoncentraciés koriilmények alinak fenn

+ Zaijt, illetve pontatlansagot jelz6 hangot hall allandé oxigénkoncentracios viszonyok mellett

CO, vagy N, TC érzékel6k esetén nincs sziikség rendszeres karbantartasra.

Megjegyzés: Habar a CO, vagy N, TC érzékel6k membrancserélési eljarasa megegyezik az EC érzékel6ével, itt
nincs sziikség kémiai vagy elektrokémiai tisztitasra. Raadasul membrancserékre adott esetben sokkal ritkabban
van szlikség.
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Rovid ideig tarto tarolas

Révid (egy hétnél kevesebb) ideig tarto tarolas esetén tartsa az érzékelket az atfolyocellaban.
Ugyeljen ra, hogy az 6blitégaz-ellatas allando legyen a TC érzékeld felé. A jelz&miszert mindig lassa
el energiaval, vagy pedig hasznaljon 6blitégaz-tartalékegységet.

Hosszabb ideig tarté tarolas

Hosszabb ideig (egy hétnél tovabb) tarté tarolas esetén vegye ki az érzékel6t az atfolydcellabdl. Az
érzékel6hdz mellékelt dokumentacioban olvassa el az érzékeldk eltavolitasaval, tisztitasaval és
tarolasaval kapcsolatos utasitasokat.

Tisztitsa meg vizzel az LDO érzékel6t, és helyezze a védékupakot a régzitégydrire, hogy a
membrant ne érje fény. Az LDO érzékel6 tisztitasahoz ne hasznaljon vegyszereket, kilénben a
membran karosodhat.

Hibaelharitas

Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

A gazellatason
keresztil italminta-
elszivas
tapasztalhaté.

A gazellatds nem
csatlakozik, de a rendszer
még nyomas alatt van.

Alaposan 6blitse at a gazcsovet vizzel. Szaritsa meg a
csOvet gazsugarral.

Nem folyik ital a
cs6ben.

Toénkrement szerelvények
vagy cs6csatlakozasok.

Vizsgdlja meg az 6sszes Swagelok szerelvényt és
csOcsatlakozast a szivargas szempontjabdl.

Két csavarkulcs segitségével allitsa be a szerelvényeket.
Vizsgalja meg az atfolyocellan 1évé szerelvényt, amely
kettészakadhat, ha tul nagy a nyomas.

Nem folyik ital a
csében.

Elzarodtak az atfolydcella
bemeneti vagy kimeneti
nyilasai.

Ellenérizze, hogy az atfolyocella bemeneti és kimeneti
nyilasai nincsenek-e eltbmédve.

1. Ovatosan vegye le az anyakat, amelyek a csévet az
atfolydcella Swagelok bemeneti vagy kimeneti
szerelvényéhez csatlakoztatjak.

2. Tisztitsa meg és oblitse at az atfolydcellat forré vizzel.
3. Varja meg, mig az atfolyécella megszarad.
4. Szerelje 6ssze az atfolyocellat.

Megjegyzés: Tovabbi informaciokért lasd az érzékel6
dokumentaciojat.

Cserealkatrészek és tartozékok

AFIGYELMEZTETES

A

Személyi sérlilés veszélye. A nem jovahagyott alkatrészek hasznalata személyi sériléshez, a miszer
karosodasahoz vagy a berendezés meghibasodasahoz vezethet. Az ebben a fejezetben talalhaté
cserealkatrészek a gyarto altal jovahagyott alkatrészek.

Megjegyzés: A termék- és cikkszamok értékesitési régionként eltérhetnek. Lépjen kapcsolatba a megfelelé
viszonteladdval, vagy latogasson el a cég honlapjara a kapcsolattartasi tudnivalokért.

Tartozékok
Leiras Cikksz.
Nyomasszabalyoz6 készlet 29089xx
Elektrokémiai érzékeld tisztitd és regenerald egysége 32301.x
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Tartozékok (folytatas)

Leiras Cikksz.

Klls6hémérséklet-érzékel6 offline hasznalathoz, 4 tlis LEMO csatlakozéval ellatva a
32558 cikkszamu érzékelé-adapterrel felszerelt TC érzékelkhdz. A cs6hdz vald 32559.x
csatlakozashoz sziikséges T alaku alkatrészt is tartalmazza

Oblits-tartalékegység TC érzékel6khéz 32605
Leng6mozgasu razégép, csomagolastartoval egyitt, univerzalis fesziltség 32816
Adapter a szur¢ frissitésére, LDO hasznalatahoz DG33581

Cserealkatrészek

Leiras Cikksz.
Kar fogantydjanak markolata szurékhoz 28073
Kék alatét szurékhoz 28076
Kiegészit6é szurdfej szénsavmentes folyadékokhoz 29973
Kiegészitd szurdfej szénsavas folyadékokhoz 29974

Cserealkatrészek — Szurofej

A 3. tablazatban és a 4. tablazatban talalhaté poziciészam a2. abra oldalon 188 fényképein 1évd
szamokra utal.

3. tablazat 29973 Szurofej borokhoz — R fénykép

Pozicié | Cikksz. | Leiras

1 — Swagelok szerkezet, sargaréz, 6 mm

2 — Swagelok szerkezet, sargaréz, 6 mm

3 28050 Szurotlszerkezet, 29973 cikkszamu szurofej

4 28051 Szilikontdmités, 29973 cikkszamu szurdfej

5 28043 Tiszelepcsavar az alsé fekete blokkokhoz (28052 és 28068), 29973 és 29974 cikkszamu
szurofejek

6 28044 Szurdfej tartélemeze palackokhoz, 29973 és 29974 cikkszamu szurdfejek

7 28045 Felsd mintavételezd szerkezet szabalyozoja 29973 és 29974 cikkszamu szurofejek
(Swagelokkal egyiitt)

8 28052 Also fekete blokk, Swagelok szerkezettel egyutt, 29973 cikkszamu szurofej

17 28053 Szuroétlivezetd a szurofej tartdlemezéhez (28044), 29973 cikkszamu szurofej

18 28054.4 | O-gylri szett, nitril, 18 x 2 mm, 5 darab

19 28055 Szilikonhively a szuréfej tartdlemezéhez (28044 ), 29973 cikkszamu szurdfej

20 — Szurofej hengeres vezet6i

21 28006S6 | Swagelok eliils6 és hatso foldelés, 6 mm-es szerelvények

22

23 — Szuréoszlop tartélemeze

24 — Tartélemez csavarijai, belsékulcsnyilasuak
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3. tablazat 29973 Szuroéfej borokhoz — R fénykép (folytatas)

Pozicié | Cikksz. Leiras

25 — Szurofej csavarjai, bels6kulcsnyilastak

26 28059 Szurétiicsd, 29973 cikkszamu szlrofej

27 28060 Szurétlicsavar, 29973 cikkszamu szurofej

28 28061 Szuroétipont, 29973 cikkszamu szurofej

29 28062,4 | O-gylri szett, nitril, 2 x 1 mm, 5 darab

30 28120,4 | O-gylri szett, nitril, 6 x 1,5 mm, 5 darab

31 28064 Fix kiilsé cs6 a szurészerkezethez (28050), 29973 cikkszamu szurofej

32 28065,4 | O-gylri szett, nitril, 6 x 1 mm, 5 darab

36 28056 Lezaroszerkezet a szurdéfej tartdlemezéhez (28044), 29973 cikkszamu szurdfej
37 2812286 | Swagelok szerkezet bemeneti/kimeneti 6 mm-es szerelvények, rozsdamentes acél
38 28121,4 | O-gylri szett, nitril, 4 x 1,5 mm, 5 darab

39 28118S6 | Swagelok anya, standard, 6 mm-es szerelvények

40 — Recézett csavar zarocsavar

4. tablazat 29974 Szurofej szénsavas folyadékokhoz — Q fénykép

Pozicié | Cikksz. Leiras

1 — Swagelok szerkezet, sargaréz, 6 mm

2 — Swagelok szerkezet, sargaréz, 6 mm

3 28066 Szurotiszerkezet, 29974 cikkszamu szuréfej

4 28067 Gumitdmités szett a 29972 cikkszamu termékhez, 10 darab

5 28043 Tiszelepcsavar az alsé fekete blokkokhoz (28052 és 28068), 29973 és 29974 cikkszamu
szurdfejek

6 28044 Szurofej tartélemeze palackokhoz, 29973 és 29974 cikkszamu szurdéfejek

7 28045 Felsd mintavételez6 szerkezet szabalyozdja 29973 és 29974 cikkszamu szuréfejek
(Swagelokkal egyiitt)

8 28068 Also fekete blokk, Swagelok szerkezettel egyutt, 29974 cikkszamu szurofej

10 28069 Alsé fekete blokk szimeringje (mintavételezd csé szigetelése), 3 darab

20 — Szuréfej hengeres vezetdi

21 28006S6 | Swagelok ellilsé és hatso foldelés, 6 mm-es szerelvények

22

23 — Szuréoszlop tartélemeze

24 — Tartélemez csavarijai, belsékulcsnyilasuak

25 — Szurofej csavarjai, bels6kulcsnyilastak

30 28120,4 | O-gylrQ szett, nitril, 6 x 1,5 mm, 5 darab

32 28065,4 | O-gylri szett, nitril, 6 x 1 mm, 5 darab

33 28070 Szuroétlicsavar a szurétlszerkezethez (28066), 29974 cikkszamu szurofej

34 28071 Szuroétlicsd a szurétliszerkezethez (28066), 29974 cikkszamu szurofej

Magyar 203



4. tablazat 29974 Szurofej szénsavas folyadékokhoz — Q fénykép (folytatas)

Pozicié | Cikksz. Leiras

35 28072 Standard szurékés fémdobozokhoz. A 29972 cikkszamu szurdval egyitt hasznalva
29979 Szurokés PET-palackokhoz vagy miianyagkupakokhoz, 29972 cikkszamu szuré

37 2812286 | Swagelok szerkezet bemeneti/kimeneti 6 mm-es szerelvények, rozsdamentes acél

38 28121,4 | O-gylrQ szett, nitril, 4 x 1,5 mm, 5 darab

39 28118S6 | Swagelok anya, standard, 6 mm-es szerelvények

40 — Recézett csavar zarocsavar

204 Magyar







@-=-13

HACH COMPANY World Headquarters HACH LANGE GMBH HACH LANGE Sarl
P.O. Box 389, Loveland, CO 80539-0389 U.S.A. Willstatterstrafie 11 6, route de Compois
Tel. (970) 669-3050 D-40549 Dusseldorf, Germany 1222 Vésenaz

(800) 227-4224 (U.S.A. only) Tel. +49 (0) 2 11 52 88-320 SWITZERLAND

Fax (970) 669-2932 Fax +49 (0) 2 11 52 88-210 Tel. +41 22 594 6400
orders@hach.com info-de@hach.com Fax +41 22 594 6499
www.hach.com www.de.hach.com

© Hach Company/Hach Lange GmbH, 2010—2018.
All rights reserved.



	User Manual
	Table of contents
	Specifications
	General information
	Safety information
	Use of hazard information
	Precautionary labels
	Product overview
	Model 29971
	Model 29972

	Theory of operation
	Product components

	Installation
	Installation overview
	Assemble the EC/‍TC sensor
	Assemble the LDO sensor

	Connect the gas purge
	Install a regulator and filter (optional)
	Model 31560 or 31590—N2 sensor
	Model 31460 or 31490—CO2 sensor

	Install the optional piercing head
	Connect the indicating instrument

	Startup
	Indicating instrument setup
	Adjust the package position

	Operation
	User controls
	Measure a package—Bottles
	Flush the system
	Sensor calibration
	Optional devices and accessories
	Model 29089—Regulator and filter
	Model 32301—Sensor cleaning and regeneration center
	Model 32559—External temperature sensor
	Model 32605—Purge gas backup unit
	Model 32816—Reciprocating shaker


	Maintenance
	Maintenance schedule
	Clean the instrument
	Clean spills
	Clean the sensor
	Short-term storage
	Long-term storage

	Troubleshooting
	Replacement parts and accessories
	Replacement parts—Piercing head


	Benutzerhandbuch
	Inhaltsverzeichnis
	Spezifikationen
	Allgemeine Informationen
	Sicherheitshinweise
	Bedeutung von Gefahrenhinweisen
	Warnaufkleber
	Produktübersicht
	Modell 29971
	Modell 29972

	Theorie des Betriebs
	Produktkomponenten

	Installation
	Übersicht über die Installation
	Montage des EC-/‍TC-Sensors
	Montage des LDO-Sensors

	Anschließen der Gasspülleitung
	Installation eines Reglers und Filters (optional)
	Modell 31560 oder 31590: N2-Sensor
	Modell 31460 oder 31490: CO2-Sensor

	Installation des optionalen Anstichvorrichtungskopfs
	Anschließen des Anzeigeinstruments

	Inbetriebnahme
	Einrichtung des Anzeigeinstruments
	Anpassung der Gebindeposition

	Betrieb
	Bedienelemente
	Messung eines Gebindes: Flaschen
	Spülung des Systems
	Sensorkalibrierung
	Optionale Geräte und Zubehör
	Modell 29089: Regler und Filter
	Modell 32301: Sensorreinigungs- und -regenerierungszentrum
	Modell 32559 ‍–‍ Außentemperatursensor
	Modell 32605: Spülgas-Reservegerät
	Modell 32816: Horizontalschüttler


	Wartung
	Wartungsplan
	Reinigung des Geräts
	Beseitigung von Spritzern
	Reinigung des Sensors
	Kurzzeitige Lagerung
	Langzeit-Lagerung

	Fehlerbehebung
	Ersatzteile und Zubehör
	Ersatzteile ‍–‍ Anstichvorrichtungskopf


	Manuale utente
	Sommario
	Specifiche
	Informazioni generali
	Informazioni sulla sicurezza
	Indicazioni e significato dei segnali di pericolo
	Etichette precauzionali
	Panoramica del prodotto
	Modello 29971
	Modello 29972

	Principio di funzionamento
	Componenti del prodotto

	Installazione
	Panoramica dell'installazione
	Montaggio del sensore EC/‍TC
	Montaggio del sensore LDO

	Collegamento dello spurgo di gas
	Installazione di regolatore e filtro (opzionali)
	Modello 31560 o 31590 — Sensore di N2
	Modello 31460 o 31490 — Sensore di CO2

	Installazione della testina di foratura opzionale
	Collegamento dello strumento indicatore

	Avviamento
	Configurazione dello strumento indicatore
	Regolazione della posizione della confezione

	Funzionamento
	Controlli utente
	Misurazione di una confezione — Bottiglie
	Lavaggio del sistema
	Calibrazione del sensore
	Dispositivi e accessori opzionali
	Modello 29089 — Regolatore e filtro
	Modello 32301 — Centro di rigenerazione e pulizia sensori
	Modello 32559 — Sensore della temperatura esterna
	Modello 32605 — Unità di riserva di gas di spurgo
	Modello 32816 — Agitatore con moto alternato


	Manutenzione
	Pianificazione degli interventi di manutenzione
	Pulizia dello strumento
	Pulizia di fuoriuscite
	Pulizia del sensore
	Stoccaggio a breve termine
	Stoccaggio a lungo termine

	Risoluzione dei problemi
	Parti di ricambio e accessori
	Parti di ricambio — Testina di foratura


	Manual de usuario
	Índice de contenidos
	Especificaciones
	Información general
	Información de seguridad
	Uso de la información sobre riesgos
	Etiquetas de precaución
	Descripción general del producto
	Modelo 29971
	Modelo 29972

	Teoría de operación
	Componentes del producto

	Instalación
	Descripción de la instalación
	Montaje del sensor EC/‍TC
	Montaje del sensor LDO

	Conexión del gas de purga
	Instalación de un regulador y filtro (opcional)
	Modelo 31560 o 31590: sensor de N2
	Modelo 31460 o 31490: sensor de CO2

	Instalación del cabezal de perforación opcional
	Conexión del instrumento indicador

	Inicio
	Configuración del instrumento indicador
	Ajuste de la posición del envase

	Funcionamiento
	Controles de usuario
	Medición de un envase (botellas)
	Enjuague del sistema
	Calibración del sensor
	Dispositivos opcionales y accesorios
	Modelo 29089: regulador y filtro
	Modelo 32301: unidad de limpieza y regeneración de sensores
	Modelo 32559: sensor de temperatura externo
	Modelo 32605: unidad de reserva de gas de purga
	Modelo 32816: agitador de vaivén


	Mantenimiento
	Programa de mantenimiento
	Limpieza del instrumento
	Limpieza de los derrames
	Limpieza del sensor
	Almacenamiento por un periodo de tiempo corto
	Almacenamiento por un periodo de tiempo largo

	Solución de problemas
	Piezas de repuesto y accesorios
	Piezas de repuesto: cabezal de perforación


	Návod k použití
	Obsah
	Technické údaje
	Obecné informace
	Bezpečnostní informace
	Informace o možném nebezpečí
	Bezpečnostní štítky
	Popis výrobku
	Model 29971
	Model 29972

	Teoretický princip činnosti
	Součásti výrobku

	Instalace
	Přehled instalace
	Sestavení senzoru EC/‍TC
	Sestavení senzoru LDO

	Připojení promývacího plynu
	Instalace regulátoru a filtru (volitelné)
	Model 31560 nebo 31590 ‍–‍ senzor N2
	Model 31460 nebo 31490 ‍–‍ senzor CO2

	Instalace volitelné propichovací hlavice
	Připojení měřicího přístroje

	Spuštění
	Nastavení měřicího přístroje
	Nastavení polohy balení

	Provoz
	Uživatelské ovládací prvky
	Měření balení ‍–‍ láhve
	Propláchnutí systému
	Kalibrace senzoru
	Volitelná zařízení a příslušenství
	Model 29089 ‍–‍ regulátor a filtr
	Model 32301 ‍–‍ centrum pro čištění a regeneraci senzoru
	Model 32559 ‍–‍ senzor vnější teploty
	Model 32605 ‍–‍ záložní jednotka promývacího plynu
	Model 32816 ‍–‍ vibrační třepačka


	Údržba
	Plán údržby
	Čištění přístroje
	Čištění rozlité kapaliny
	Čištění senzoru
	Krátkodobé skladování
	Dlouhodobé skladování

	Odstraňování potíží
	Náhradní díly a příslušenství
	Náhradní díly ‍–‍ propichovací hlavice


	Gebruikershandleiding
	Inhoudsopgave
	Specificaties
	Algemene informatie
	Veiligheidsinformatie
	Gebruik van gevareninformatie
	Waarschuwingslabels
	Productoverzicht
	Model 29971
	Model 29972

	Gebruikstoepassingen
	Productonderdelen

	Installatie
	Installatieoverzicht
	De EC/‍TC-sensor monteren
	De LDO-sensor monteren

	Het spoelgas aansluiten
	Een regelaar en filter aanbrengen (optioneel)
	Model 31560 of 31590—N2-sensor
	Model 31460 of 31490—CO2-sensor

	De optionele naaldhouder aanbrengen
	Het meetinstrument aansluiten

	Opstarten
	Het meetinstrument instellen
	De positie van de verpakking aanpassen

	Bediening
	Bedieningselementen
	Een verpakking meten—Flessen
	Het systeem spoelen
	Sensorkalibratie
	Optionele apparaten en accessoires
	Model 29089—Regelaar en filter
	Model 32301—Reinigings- en regeneratie-unit voor sensoren
	Model 32559—Externe temperatuursensor
	Model 32605—Spoelgas-back-up-unit
	Model 32816—Heen en weer bewegende schudder


	Onderhoud
	Onderhoudsschema
	Het instrument reinigen
	Gemorste stoffen opruimen
	De sensor reinigen
	Kortstondige opslag
	Langdurige opslag

	Foutenopsporing
	Reserveonderdelen en accessoires
	Reserveonderdelen—Naaldhouder


	Instrukcja obsługi
	Spis treści
	Specyfikacja
	Ogólne informacje
	Informacje dotyczące bezpieczeństwa
	Korzystanie z informacji o zagrożeniach
	Etykietki ostrzegawcze
	Krótki opis urządzenia
	Model 29971
	Model 29972

	Teoria działania
	Składowe produktu

	Instalacja
	Informacje ogólne dotyczące instalacji
	Zamontować czujnik elektrochemiczny/‍przewodności cieplnej
	Zamontować czujnik tlenu (LDO)

	Podłączanie przyłącza gazu płuczącego
	Instalacja regulatora i filtra (opcja)
	Model 31560 lub czujnik 31590 — N2
	Model 31460 lub 31490 — czujnik CO2

	Instalacja opcjonalnej głowicy nakłuwającej
	Podłączanie przyrządu wskaźnikowego

	Rozruch
	Konfiguracja przyrządu wskaźnikowego
	Dostosować pozycję opakowania

	Użytkowanie
	Elementy sterowania
	Pomiar opakowania — butelki
	Płukanie systemu
	Kalibracja czujnika
	Opcjonalne urządzenia i akcesoria
	Model 29089 — Regulator i filtr
	Model 32301 — System czyszczenia i regeneracji czujnika
	Model 32559 — Zewnętrzny czujnik temperatury
	Model 32605 — Zapasowy zespół gazu płuczącego
	Model 32816 — Wstrząsarka posuwisto-zwrotna


	Konserwacja
	Plan konserwacji
	Czyszczenie urządzenia
	Czyszczenie rozlań
	Czyszczenie czujnika
	Krótkotrwałe przechowywanie
	Długotrwałe przechowywanie

	Rozwiązywanie problemów
	Części zamienne i akcesoria
	Części zamienne — Głowica nakłuwająca


	Manual de utilizare
	Cuprins
	Caracteristici tehnice
	Informaţii generale
	Informaţii privind siguranţa
	Informaţii despre utilizarea produselor periculoase
	Etichete de avertizare
	Prezentarea generală a produsului
	Model 29971
	Model 29972

	Bazele teoretice ale funcţionării
	Componentele produsului

	Instalarea
	Prezentarea generală a instalării
	Asamblarea senzorului EC/‍TC
	Asamblarea senzorului LDO

	Conectarea gazului de purjare
	Instalarea unui regulator şi a unui filtru (opţional)
	Modelul 31560 sau 31590—Senzor N2
	Modelul 31460 sau 31490—Senzor CO2

	Montarea capului de perforare opţional
	Conectarea instrumentului indicator

	Pornirea sistemului
	Configurarea instrumentului indicator
	Reglarea poziţiei pachetului

	Funcţionarea
	Comenzile utilizatorului
	Măsurarea unui pachet—Sticle
	Clătirea sistemului
	Calibrarea senzorului
	Dispozitive şi accesorii opţionale
	Model 29089—Regulator şi filtru
	Modelul 32301—Centrul pentru curăţarea şi regenerarea senzorului
	Modelul 32559—Senzor de temperatură externă
	Modelul 32605—Unitate de rezervă pentru gazul de purjare
	Modelul 32816—Agitator oscilant


	Întreţinerea
	Programul de întreţinere
	Curăţarea instrumentului
	Curăţarea lichidelor vărsate
	Curăţarea senzorului
	Depozitarea pe termen scurt
	Depozitarea pe termen lung

	Depanarea
	Piese de schimb şi accesorii
	Piese de schimb—Cap de perforare


	Руководство пользователя
	Содержание
	Характеристики
	Общая информация
	Указания по безопасности
	Информация о потенциальных опасностях
	Этикетки с предупредительными надписями
	Основная информация о приборе
	Модель 29971
	Модель 29972

	Теоретические основы работы
	Комплектация прибора

	Установка
	Обзор установки
	Сборка датчика EC/‍TC
	Сборка датчика LDO

	Подключение продувочного газа
	Установка регулятора и фильтра (опционально)
	Модель 31560 или 31590 — Датчик N2
	Модель 31460 или 31490 — Датчик CO2

	Установите дополнительное прокалывающее устройство
	Подключение измерительного прибора

	Startup (Запуск)
	Настройка измерительного прибора
	Регулировка положения упаковки

	Эксплуатация
	Элементы управления
	Измерение упаковки — Бутылки
	Промывка системы
	Калибровка датчика
	Дополнительные устройства и аксессуары
	Модель 29089 — Фильтр и регулятор
	Модель 32301—Система для очистки и регенерации датчиков
	Модель 32559—Наружный датчик температуры
	Модель 32605—Резервный блок продувочного газа
	Модель 32816—Возвратно-поступательное виброустройство


	Техническое обслуживание
	График технического обслуживания
	Очистка прибора
	Очистка пролитой жидкости
	Очистка датчика
	Краткосрочное хранение
	Длительное хранение

	Поиск и устранение неисправностей
	Запасные части и принадлежности
	Запасные детали—Прокалывающее устройство


	Felhasználói kézikönyv
	Tartalomjegyzék
	Műszaki adatok
	Általános tudnivaló
	Biztonsági tudnivaló
	A veszélyekkel kapcsolatos tudnivalók alkalmazása
	Óvintézkedést tartalmazó felirati táblák
	A termék áttekintése
	29971 modell
	29972 modell

	Működési elv
	A termék részegységei

	Beszerelés
	Telepítési áttekintés
	Az EC/‍TC érzékelő összeszerelése
	Az LDO érzékelő összeszerelése

	A gázöblítés csatlakoztatása
	Szabályozó és szűrő telepítése (opcionális)
	31560 vagy 31590 modell ‍–‍ N2 érzékelő
	31460 vagy 31490 modell ‍–‍ CO2 érzékelő

	Az opcionális szúrófej felszerelése
	A jelzőműszer csatlakoztatása

	Beindítás
	A jelzőműszer beállítása
	A csomagolás pozíciójának beállítása

	Működés
	Felhasználói vezérlőelemek
	Csomagolás mérése ‍–‍ palackok
	A rendszer átöblítése
	Érzékelő-kalibrálás
	Opcionális eszközök és tartozékok
	29089 modell ‍–‍ Szabályozó és szűrő
	32301 ‍–‍ Érzékelőtisztító és regeneráló központ
	32559 modell ‍–‍ Külsőhőmérséklet-érzékelő
	32605 modell ‍–‍ Öblítőgáz-tartalékegység
	32816 modell ‍–‍ Lengőmozgású rázógép


	Karbantartás
	Karbantartási ütemterv
	A berendezés tisztítása
	Kiömlött folyadékok eltakarítása
	Az érzékelő tisztítása
	Rövid ideig tartó tárolás
	Hosszabb ideig tartó tárolás

	Hibaelhárítás
	Cserealkatrészek és tartozékok
	Cserealkatrészek ‍–‍ Szúrófej



